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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM228
ALAN Matbaa Teknolojisi
DAL/MESLEK Flekso Baski Operatorliigii
MODULUN ADI Trikromi Flekso Baski
MODULUN TANIMI Flekso baskida trigromi renk baskisi yapabilme temel bilgi ve

becerilerinin kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Flekso baskida trigromi renk baskisi yapabilmek

Genel Amag

Flekso  baski  makinesinde trigromi renk  baskisi
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Trigromi renge gore makineyi baskiya alabileceksiniz.
2. Orijinale gore baski kontroliinii yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Ortam: Flekso matbaa at6lye ve laboratuvarlari, isletme vb.
ORTAMLARI VE Donamim: Flekso baski makinesi
DONANIMLARI

Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
OLCME VE fg&ﬁ;ﬂ Siérelulr(lzr;diSilézn%ilnizi degerlendirec;:ksiniz. (")g_retmen
DEGERLENDIRME ¢me aract (uygulama, Soru-cevap)

uygulayarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Flekso baski teknolojisinde yasanan gelismeler ve baski maliyetinin uygun olmasi
sebebiyle, flekso baski artik daha fazla tercih edilen baski teknigi haline gelmistir. Fakat
rekabet eden firmalarin da bu alanda artmasiyla flekso baski da egitimli is giiciine her gecen
giin ihtiyag duymaktadir. Flekso baski teknigi ile bobinden bobine baski yapilmaktadir. Bu
da flekso baskida baski renklerinin ayarlanmasinin énemini daha ¢ok artirmaktadir. Baskida
renkler hassas bir sekilde iist iistte oturtulmalidir. Bobin baski yapildig1 ve yiiksek hizda
calisildigr diisiiniiliirse, flekso baskida hassas ayar yapmanin ¢ok énemli oldugu goriilecektir.
Ayrica flekso baski makinelerindeki hassasiyetin artmasiyla giiniimiizde ¢ok daha hassas
tramli isler nokta kaybi olmadan basilabilmektedir.

Bu modiilde isi yapmak i¢in gerekli bilgiler ve uygulama faaliyetleri verilmistir.
Yaptiginiz isi onemsemeniz ve ciddiye almaniz sizi basartya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETI- 1

AMAC

Trigromi renge gore makineyi baskiya alir.

ARASTIRMA

> Trigromi renk baskis1 yapan makinelerin ¢aligma sistemlerini arastiriiz?

> Makineyi baskiya almadan hangi ayarlart gozden gecirmemiz gerektigini
arastiriniz.

> Malzemeye gore forsa ayarinin nasil yapildigini arastiriniz.

1. BASKI MAKINESINI BASKIYA ALMA

1.1. Trigromi Baski

Trigromi flekso baski sistemi, trigromi renkleri denilen
(CYAN+MAGENTA+YELLOW) {i¢ rengin {ist lste basilmasiyla goriintiiniin elde
edilmesine dayanir. Trigromi renk baskisi biitiin baski sistemlerinde oldugu gibi hassas
ayarlar yapilmasi gerektirir. Flekso baskida ise daha ince ayarlar gerektirir. Bunun nedeni,
flekso baski sisteminde kullanilan baski malzemesi gesitliligidir. Cok ince malzemelere baski
yapilabildigi gibi, ayn1 zamanda esnek olan polyester gibi malzemelere de trigromi flekso
baski yapilabilmektedir. Bu da makine ayarlarmin ne kadar hassas yapmamiz gerektigini
gostermektedir.

1.2. Trigromi Baski Miirekkepleri

Trigromi baskida cyan, magenta, sar1 (yellow) ve siyah (Black) renkte miirekkepler
kullanilir. Bu miirekkeplerin sefaf 6zellikte olmasi trigromi baski i¢in aranan en Snemli
Ozelliklerden birisidir.

Bir miirekkebin iiretiminden silindir veya kliseye, silindir ve kliseden de baski
malzemesi lizerine gegisini tayin eden 6zelligine miirekkebin reolojisi denir. Miirekkeplerde
kullanilan pigmentlerin reolojik 6zelliklere biyiik etkisi vardir. Reoloji miirekkebin
viskozite, akis simiri, yapiskanlik gibi 6zelliklerinin tiimiinii ig¢ine alir. Bir miirekkebin
reolojik oOzelliklerini baski yapilacak makinenin Ozelliklerine gore ayarlamak gerekir.
Ornegin makinenin hizi fazla ise viskozite ve akiskanlik o kadar diisiik olmalidir. Baski
sirasinda viskozitenin yiliksek olmasi miirekkebin baski makinesindeki akiskanligini azaltir.
Kaliteli baski yapilmasina imkan vermez, dolayisi ile miirekkebin viskozitesini renk siddetini
de gbz Oniine alarak uygun sekilde agip yine uygun bir solventle baski makinesinin ¢aligma
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viskozitesine getirmek gerekir. Flekso baski sistemlerinde ¢alisma viskozitesi genel olarak
“18-22 saniye /20 °C Ford Cup 4” olarak verilir. Miirekkebin yapiskanligi fazla olursa baski
sonrasinda baski yapilacak malzeme klise veya silindire yapisir.

1.2.1. Flekso Miirekkeplerinde Aranan Ozellikler

Sabun ve alkali dayaniklilig
Is1 dayaniklilig

Parafin dayaniklilig

Suya dayaniklilik

Yaga dayaniklilik

Isik haslig1

Siirtiinmeye dayaniklilik

VVVYVYVVY

1.2.2. Kaliteli Bir Baski I¢in Kullanilacak Miirekkebin Ozellikleri

Baski yapilacak malzemenin cinsi (kagit, PE, OPP vs.)

Bu malzemeyle yapilacak daha sonraki tatbikatlar (laminasyon vs.)
Miirekkepte aranan 6zellikler (sabun ve 1s1 dayaniklilig)

Kullanilacak bask1 metodu (flekso, ofset vs.)

Baski makinesi hizi ve kurutma metodu (UV, hava sirkiilasyonu, emilme)
Kullanilan solvent cinsleri

Transparan, ortiicli miirekkep kullanimi

Baskilarda {ist lak olup olmadig1

VVVVVVVY

Bu 6zelliklere gore 6n ¢alisma yapilarak miirekkep se¢imi yapildiginda daha kaliteli
baski yapmak miimkiindiir. Ayrica baski esnasinda olusacak hatalar énceden engellenmis
olur.

1.3. Trigromi Baskisinda Miirekkep Kullanimm

Bir operatoriin miirekkep kullanimui sirasinda yapmasi gereken uygulamalari {i¢ grupta
toplamak miimkiindiir:

> Baski oncesinde
> Baski esnasinda
> Baski sonrasinda

1.3.1. Baski Oncesi Uygulamalari

Baski makinesi iyice temizlenir.

Baski yapilacak malzemenin 6zelliklerine uygun seride miirekkepler se¢ilir.
Ortam 1s1s1 kontrol edilir. Duruma gore miirekkeplerin viskozite ayar1 yapilir.
Miirekkepler makine haznesine konmadan once iyice karigtirilir.

Viskozite ayart i¢in dogru solvent segilir.

Yeni basilacak islerde daima yeni miirekkep kullanilir.
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Baskiya miirekkebin orijinal viskozitesiyle basilarak baslanir.

Klise ve silindir durumuna gore renk vernikle agilir.

Miirekkep baski viskozitesine getirilir. Daha 6nceki baski islemlerinden artmis
miirekkepler bu miirekkebin igine baski kalitesini bozmayacak oranlarda,
zamanla ilave edilerek bitirilir.

Baskiya yetecek miktarda miirekkep hazirlanir, boéylece hazne kalintist
miirekkep olugmasina engel olunur.

Resim 1.1: Baski 6ncesi miirekkep hazirhg

1.3.2. Baski Esnasinda Yapilmasi Gereken Uygulamalar

>

>
>
>

Baski malzemesine uygun olarak secilen miirekkeple yapilan baskida adezyon
kontrolii yapilir.

Baski bitinceye kadar siirekli viskozite kontrolii yapilir.

Baski siirekli kontrol edilir. Baskida herhangi bir kalite sapmasi goriliirse
gerekli tedbirler alinir.

Baski basing ve fren ayarlari, web gerginligi, baski sicakliklar1 kontrol edilir.
Ozellikle fotoselli baskilarda fotosel aras1 uzunlugun sabit tutulmas1 s6z konusu
oldugundan bu ayarlara siirekli dikkat edilir.

Baskili malzemenin soguk sarilmasi1 saglanmalidir.

Resim 1.2: Merkezi tamburlu flekso baski makinesi
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1.3.3. Baski Sonrasinda Yapilacak Uygulamalar

> Baski islemi bittikten sonra olabildigince az solvent kullamilarak klise ve
silindirler temizlenir.

> Artan miirekkepler daha sonraki baskilarda kullanilmak iizere saklanir.

> Baskidan cikarilan klise ve silindirler iyice temizlendikten sonra vuruk-cizik
olup olmadig1 kontrol edilir. Eger varsa silindirlerin yenilenmesi saglanir, eger
yoksa uygun bir sekilde dikkatlice saklanir.

> Baskidan ¢ikan malzeme darbelere karsi ezilmeyecek, vurulmayacak sekilde
muhafaza edilir.

1.4. Trigromi Renk Olusumu

Flekso bakida trigromi renk olusumu, baski renkleri olarak nitelendirdigimiz Cyan +
Magenta + Yellow (Sar1) + Black (Siyah) (CMYK) renklerinin bir araya gelmesiyle olusur.
CMY renkleri ii¢ ana renk olarak nitelendirdigimiz trigromi renklerini ifade eder. CMY
renkleriyle tam siyah bir renk elde edilmez. Siyaha yakin gri rengi elde edilir. Siyah rengi
elde etmek i¢in ekstra renk olarak black (siyah) renk basilmasiyla dogadaki biitiin renkler
elde edilir. Flekso baskida basilmasi istenen renkli bir orijinal ilk basta film atdlyesinde dort
renk dedigimiz CMYK renklerine ayrilir. Bu renkler her filmde renk yogunluklarina gore
tramlara ayrilir. Bu elde edilen filmler araciligiyla her rengin basilmasiyla renkli goriintii
veya trigromi baski olusur.

1.5. Malzemeye Gore Forsa Ayari

Forsa ayar1 kalip silindiri ile baski silindiri arasinda bulunan mesafedir. Malzemenin
kalinligr arttikga forsa ayar diigiiriiliir. Eger basilacak malzeme ince ise forsa ayari artirilir.
Eger malzeme ince forsa ayari diisiikse baski gerceklesmez veya silik ¢ikar. Eger basilacak
malzeme kalin forsa basinci fazlaysa tramlarda sisme meydana gelir bu da baskinin
camurlagmasina goriintii netliginin kaybolmasina neden olur.

Resim 1.3: Malzemeye gore forsa ayari
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1.6. Malzemeye Gore Siyiricit Ayarlar

Trigromi flekso baskida styirici ayarlart hassas bir sekilde yapilmalidir. Aksi takdirde
trigromi baskilarda goriintii netligi elde edilemez. Trigromi flekso baskida siyirict ayari
malzemenin incelik kalinligindan ziyade malzemenin miirekkebe gosterdigi uyuma gore
ayarlanir. Kullanacagimiz malzeme emici ise, yani miirekkebi emiyorsa siyirici ayari fazla
yapilmaz eger kullanacagimiz malzeme emici degilse, siyiricinin tasiyict miirekkep
merdanesini iyice styirmast gerekir; aksi takdirde emici olmayan malzeme iizerine biriken
fazla miirekkep sargi {initesine bulagsmaya ve goriintiiniin bozulmasina neden olur. Kullanilan
baski malzemesinin, miirekkebi kabul etme oranina gore siyirici ayarlari hassas bir sekilde
yapilmalidir.

Resim 1.4: Malzemeye gore siyirici ayari



Flekso baski makinesini baski yapmak igin, baski ayarlarini yaparak baskiya hazir hale
getiriniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Malzemenin silindire sabitlenip
sabitlemedigini kontrol ediniz.

»  Fren ve tansiyon senkronizasyonunu
saglaymiz.

» Fren ve tansiyonu ayarlayiniz.

» Kenar kontrol iinitesini basilacak
malzemenin tam kenarina ayarlaymiz.

» Kenar kontrol iinitesini devreye aliniz.

»  Trigromi baskida baski kazanlari
arasindaki senkronizasyonu saglayiniz.

»  Senkronizasyonu uygun olmayan
kazanlar ileri geri ayar1 yaparak kazanlar
arasindaki senkronizasyonu ayarlayimiz.

» Senkronizasyon ayar1 yapiniz.




» Fotosel ayar1 yapiniz.

» Senkronizasyonun uygun olup
olmadigini goriintii sensdriinden kontrol
ediniz.

» Fotoseli gorlintiiniin yogun oldugu
bolgeye getiriniz.

» Caligma sonunda bulundugunuz yerin
temizlik ve diizenini saglayniz.

» Calisma sirasinda kullandiginiz
araglarin bakimini yapimiz.

» Caligma sirasinda is ahlakina uyunuz
ve insan haklarina saygili olunuz.

» Bilmediginiz makine ve gereclere
miidahale etmeyiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi flekso baski miirekkeplerinde aranan 6zellik degildir?
A) Sabun ve alkali dayaniklilig
B) Isi dayanikliligi
C) Parafin dayaniklilig
D) Asite karsi dayanikli olmasi

2. Kaliteli bir baski igin kullanilacak miirekkep asagidakilerden hangisine gore
belirlenmez?
A) Baski makinesi hiz1 ve kurutma metodu (UV, hava sirkiilasyonu, emilme)

B)
C)

Kullanilan solvent cinslerine gore
Baskiy1 yapacak ustaya gore

D) Baskilarda iist lak uygulamasina gore

3. Trigromi flekso baski dncesi hangi islem yapilmaz?
A) Zaman kayb1 olmasin diye makine temizlenmeden sonra baskiya gegilmesi

B)
C)

Baski makinesinin iyice temizlenmesi
Baski yapilacak malzemenin 6zelliklerine uygun seride miirekkeplerin segilmesi

D) Ortam 1sistnin kontrol edilmesi ve duruma gore miirekkeplerin viskozite ayari

yapilmasi

4. Trigromi baski esnasinda hangi islem yapilmaz?

A)

B)
C)
A)
D)

Baski malzemesine uygun olarak segilen miirekkeple yapilan baskida adezyon
kontrolii yapilir.

Baski bitinceye kadar siirekli viskozite kontrolii

Baskinin siirekli kontrol edilmesi ve baskida herhangi bir kalite sapmasi1 goriliirse
gerekli tedbirlerin alinmasi

Baskili malzemenin sicak sarilmasi saglanmalidir.

5. Baski sonrasinda hangi iglem yapilmaz?

A)
B)

C)
D)

Baski1 malzemesinin kurutma dolabina konmasi

Baski islemi bittikten sonra olabildigince az solvent kullanilarak klise ve silindirlerin
temizlenmesi

Artan miirekkeplerin daha sonraki baskilarda kullanilmak {izere saklanmasi
Baskidan ¢ikarilan klise ve silindirler iyice temizlendikten sonra vuruk-¢izik olup
olmadiginin kontrol edilmesi
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KONTROL LiSTESI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢iiniiz.

Dgerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Fren ve tansiyonu ayarladiniz mi?
Kenar kontrol iinitesini devreye aldiniz mi1?
Senkronizasyon ayarini yaptiniz mi?
Fotosel ayarini yaptiniz mi1?
Makineyi baskiya aldiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘“Hayir™1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri bagariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete ge¢iniz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

AMAC

Orjinale gore bask1 kontroliinii yapabileceksiniz.
ARASTIRMA

Trigromi renk baskisi yapan makinelerin renk sirasinin nasil olmasi gerektigini
arastirmiz?

Flekso baskida kontrol seritlerinin okunmasinin nasil yapildigini arastiriniz?

2. ILK BASKI KONTROLU

2.1. Trigromi Baskida Renk Sirasi

Flekso baskida trigromi baski yapilirken, eger baskida zemin renk var ise ilk 6nce
zemin renk basilir. Daha sonra diger renkler sirasiyla {initelere kaliplar1 baglanarak basilir.
Ornek verecek olursak siyah zemin igine trigromi bir baski yapilacaksa, makinenin ilk
iinitesine siyah rengin kalibinin montaj1 yapilir diger iinitelere de sirasiyla cyan, magenta,
yellow kaliplarinin montaji1 yapilir.

Eger yapilacak baski ters baski ise, yani seffaf bir malzeme iizerine baski yapilip
baskinin iistii sivanacaksa veya cama yapistirilacak bir baski ise, bu tiir baskilarda renk sirasi
tam tersi olur. Asagidaki tabloda seffaf baski malzemesi ve opak baski malzemesi iizerine
renk baski siras1 gosterilmektedir.

lsaliil; Ters Baski (seffaf malzeme) Diiz Baski (opak malzeme)
1 Black Yellow
2 Cyan Magenta
3 Magenta Cyan
4 Yellow Black
Tablo 2.1: Ters ve diiz trigromi baskida renk sirasi
2.2. Tram

Flekso, bir ¢esit yiiksek baskidir. Kalip silindire sarilan elastik bir maddedir. Baski
kazani silindirik oldugundan bobin materyale baski yapar. Son zamanlarda kullandigi
kaliplarin (Cyrel klise) Ozelliklerinin artmasit nedeniyle etiket sektdriine kaliteli hizmet
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vermeye baglamistir. Flekso baski kaliplartyla 50-60'lik tramla trigromi isler basilmaktadir.
Flekso trigromi (4 renk) baskilarda kullanilan tram agilar1 ofset baskiya gore farkliliklar
gosterir.

Flekso baskida genel olarak:

> Cyan: 7.5°

»  Black: 37.5°

> Magenta: 67.5°

»  Yellow: 82.5° derecede tramlama yapilir.

Ancak bazi firmalarin trettigi fleksografik fotopolimer baski kaliplari igin tavsiye
edilen acilar soyledir:

Cyan: 68°
Black: 8°
Magenta: 38°
Yellow: 83°

YVVVY

2.3. Flekso Baskida Trigromi Renk Olusumu

Flekso baskida trigromi rengin olusumu, diger baski sistemlerine gore renk kontrolii
daha zordur; ¢iinkii trigromi baskida nokta noktanin {izerine basilmalidir. Flekso baskida son
yillara kadar kaliteli tramli baski yapmak zordur. Yeni nesil flekso baski makinelerinde
1sitmal1 kazanlar sayesinde 6zellikle polyester polipropilen vb. malzemeler {izerine trigromi
baski1 ¢ok iyi sonug vermektedir.

Trigromi flekso baskida ¢ozgili {initesinden sargi {initesine gelen malzeme baski
esnasinda tek baski kazani etrafinda bulunan kalip kazanlarinin bu baski kazanina temasiyla
baski gerceklesir. Baski esnasinda basilacak malzemenin hi¢ oynamamasi gerekir bunun igin
1sitmalt kazanlarda baski malzemesi kazana hafif sicakligin etkisiyle yapisir. Bu yapisma
elektriklenen bir posetin elimize yapismasi gibidir. Ka¢ renk baski yapilacaksa baski
kazanina sarili olan malzemeye baski yapilarak kurutma {initesine transfer olur. Boylece
trigromi veya daha ¢ok renkli baski ayar oynamadan yapilmis olunur.

2.4. Baski Kontrol Seritleri

Flekso baskida, baski kontrol seritleri ofsette gore daha farklidir. Flekso baski kontrol
stripleri nokta seklindedir. Bobine baski yaptigindan baskida nokta noktanin tizerine basmasi
gerekir. Aksi takdirde baskida renk kaymasi olusur. Baski tiraji1 arttik¢a bu renk kaymasi da
daha belirgin hale gelir. Flekso baski kontrol seritleri genelde tiredir, tramli renk kontrol

stripleri pek kullanilmaz.

Sekil 2.1: Flekso baskida renk kontrol seritleri
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2.5. Baski Kontrol Seritlerinin Okunmasi

Flekso baskida, baski kontrol seritlerinin okunmasi bir kamera araciligryla olur. Bu
kameray1 profesyonel bir fotograf makinesine de benzetebiliriz. Nasil profesyonel bir
fotograf makinesiyle hizla giden bir arabanin fotografin1 ¢ekerken enstantane ayari1 500’e
getirildiginde o hizla giden araba sanki duruyormus gibi gortniir. Flekso baskidaki bask1
kontrol seritlerinin okunmasi da ayni sisteme dayanir. Bu sistem sayesinde dakikada 200
metre baski yapan bir makine iizerindeki baski bu kamera veya fotograf makinesi sayesinde
makine tabaka baski yapiyor, oniimiizde bir tabaka baski varmis gibi bilgisayar ekraninda
goriiniir. Baski ustasi da bu goriintiiye bakarak diizeltilmesi gereken yerler varsa, aninda
baskiya miidahale ederek baskida olusabilecek hatalar: onler.

Resim 2.2: Flekso baskida renk Kontrol seritlerinin okunmasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Flekso baski maknesini baski yapmak igin, baski ayarlarin1 yaparak baskiya hazir hale
getiriniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Renk skalasina gore renk ayarini
yapiniz.

> llk baskiy1 renk &rnegiyle kiyaslaymiz.

> Ik baski ile son baski arasinda renk
farklilig1 olmamasina 6zen gosteriniz.

» Ters ve diiz baski renk siralamasini
» Uretim asamalarini kiyaslayiniz. belirleyiniz.

» Ters ve diiz baskida renk sirasin1 kontrol | > Basilan malzeme iizerindeki yapigma
ediniz. ve yapismama kontroliinii yapiniz.

» Malzeme lizeri baskili miirekkep kontrolii
yapiniz.
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» Muhtemel hatalar1 kontrol ediniz.

» Baska silindirlerini baski tasiyiciya
yaklastiriniz.

» Siyirma bigagi basing kontrollerini
yapimiz.

» Makine baski esnasindayken baskiy1
sik sik kontrol ediniz.

» Baski silindirlerini baski malzemesine
uygun forsada temas ettiriniz.

» Siyirict bigaklarin fazla veya eksik
forsayla temasini 6nleyiniz.

» Caligma sonunda bulundugunuz yerin

temizlik ve diizenini saglayiniz.

» Calisma sirasinda kullandiginiz
araglarin bakimini yapimiz.

» Calisma sirasinda is ahlakina uyunuz
ve insan haklarina saygili olunuz.

» Bilmediginiz makine ve gereclere
miidahale etmeyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak 6l¢iiniiz.
Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi flekso baskida kullanilan tram agilarindan degildir?
A) Cyan: 0°

B) Black: 37.5°

C) Yellow: 82.5°

D) Magenta: 67.5°

Flekso baskida opak bir malzemeye renk siras1 Yellow+Cyan+Magenta+Black olan bir
baski1 yapiliyor, seffaf malzeme i¢in baskida renk sirast ne olmalidir?

A) Yellow+ Black + Cyan +Magenta

B) Cyan+ Yellow+Black +Magenta

C) Black + Magenta+Cyan+Yellow

D) Yellow+Black +Magenta +Cyan

Trigromi flekso baskida genelde kaglik tram kullanilir?
A) 80-90°1lik tram

B) 50-60’lik tram

C) 40-50’lik tram

D) 90-100’lik tram

Flekso baskida kontrol seritleri hangi yontemle kontrol edilir?
A) Densitometreyle baski esnasinda kontrol yapilir.

B) Goz ile baski yapilirken kontrol edilir.

C) Basilan baskinin kontrolii kamera araciligiyla kontrol edilir.
D) Baski elle kontrol edilir.
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KONTROL LiSTESI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lgiiniiz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr
11k baskiy1 renk drnegiyle kiyasladiniz mi1?
Uretim asamalari kiyasladiniz mi1?
Ters baski ve diiz baskida renk sirasini kontrol ettiniz mi?
Malzeme iizeri baskili miirekkep kontrolii yaptiniz m1?
Muhtemel hatalarinin nasil kontrol ettiniz mi?
Baski silindirlerini baski tagiyiciya yaklagtirmiz mi?
Styirma bigagi basing kontrollerinin yaptiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir”1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri bagartyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geg¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiilde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lgiiniiz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Fren ve tansiyonu ayarladiniz mi?
Kenar kontrol iinitesini devreye aldiniz m?
Senkronizasyon ayarini yaptiniz mi?
Fotosel ayarim yaptimiz mi?
Makineyi baskiya aldiniz mi1?
I1k baskiy1 renk drnegiyle kiyasladiniz nm?
Uretim asamalarii kiyasladiniz mi1?
Ters baski ve diiz baskida renk sirasini kontrol ettiniz mi?
Malzeme iizeri baskili miirekkep kontrolii yaptiniz mi1?
Muhtemel hatalar1 kontrol ettiniz mi?
Baski silindirlerini baski tasiyiciya yaklastiriniz mi?
Siyirma bigagi basing kontrollerini yaptiniz mi?

Yukaridaki sorulara “Hayir” cevabini verdiginiz soru var ise, ilgili bilgi konularmi ve
uygulamalar tekrarlayiniz.

Cevaplarimiz “Evet” ise bir sonraki modiile gecebilirsiniz.
DEGERLENDIRME

Modiille ilgili eksiklikleriniz var ise, ilgili faaliyete geri donerek eksikliklerinizi
tamamlayiniz

Modiili basar1 ile tamamladiysaniz, Ogretmeninizle iletisim kurarak bir sonraki
modiile gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI — 1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI — 2°iN CEVAP ANAHTARI
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