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ACIKLAMALAR

KOD 724DC0014
ALAN Dis Protez
DAL/MESLEK Dis Protez Teknisyenligi
MODULUN ADI Muflalama
Bu modiil; modeli muflaya alma ve mum atimina ait tanim
MODULUN TANIMI ve kavram bilgileri ile teknik islem ve becerileri, kullanilan
arag¢ gereci iceren bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ONKOSUL Morfoloji ve Maniplasyon modiillerini almig olmak
YETERLIK Muflalama yapmak

Genel Amag: Dis hastanesi, 6zel dis laboratuar1 ve okul
laboratuarinda gerekli arag geregler saglandiginda, teknige
uygun muflalama yapabileceksiniz.

L Amaclar
MODULUN AMACI 1. Dis protez laboratuar1 ve okul laboratuarinda teknige
uygun modeli muflaya alabileceksiniz.

2. Dig protez laboratuari ve okul laboratuarinda teknige
uygun mum atimi yapabileceksiniz.

Donanim: Dis dizimi ve dis eti modelaji bitmis,
artikiilatorden ¢ikmus alt-iist ¢cene model, alt ve list mufla
parcalari, mufla st parca kapagi, cetvel, algi kesme

EGITIM OGRETIM makinesi, izolasyon maddesi, izolasyon fircasi, al¢1 tozu,
ORTAMLARI VE su, bole, al¢1 kasigi, al¢1 bicagi, elastomerik l¢ii maddesi
DONANIMLARI (optasil), vibrator, pres, brit.
Ortam: Dis protez laboratuarlar1 ve okul uygulama
laboratuari.
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen
Olgme araglart ile kazandiginiz bilgileri 6lgerek kendi
. kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE .
DECERLENDIRME Ogretmen, modiliin sonunda, Olgme araci (test, goktan

segmeli, dogru-yanlis, v.b) kullanarak modiil uygulamalari
ile kazandigimiz bilgi ve becerileri Olgerek  Sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tam protezlerde muflalama, modeli (protez taslaklar1) muflaya alma ve mum atimi
islemleridir.

Protez taslaklarinin muflalama islemi, bir kalip boslugu yaratmak ve bu boslugu
sonraki islemde akrilik ile doldurarak onu polimerize etmek esasina dayanir. Bu iglem igin
mufla adi verilen araglar kullanilir. Muflalar, piring ya ada bronz alagimindan yapilmis iki
parcadan olusan metal kutulardir. Farkli sekil ve biiyiikliikte olan muflalar mevcuttur.

Mufla pargalari ile uyum ve yiikseklik kontrolii yapilan modeller, muflada al¢1 icine
gOmiiliir. Sonradan mumlar, kaynar su ile giderilerek bir kalip boslugu elde edilir. Sonraki
islem olarak da elde edilen bu kalip bosluga akrilik tepilir.

Sizler; muflalama modiilii sonunda modeli muflaya alma ve mum atimi iglemlerine ait
tamim ve kavram bilgileri ile gerekli ara¢ gerecleri 6greneceksiniz. Edindiginiz bilgi, teknik
islem ve beceriler ile modeli muflaya alma ve mum atimi islemlerini yaparak muflalama
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde verilen bilgiler dogrultusunda, uygun laboratuar ortami ve
donanim saglandiginda teknige uygun modeli muflaya alabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Dis eti modelaji bitmis modelin muflaya alinmasi isleminin amacini 6greniniz.
Dis protez laboratuarlarina giderek modeli muflaya almada gerekli arag
gerecleri 0greniniz.

Mufla pargalarmi yerinde gorerek inceleyiniz.

Dis protez laboratuarlarinda modelin muflaya alinmadan oOnceki hazirlik
islemlerini gézlemleyiniz.

Dis protez laboratuarlarinda modeli muflaya alma islemini gozlemleyiniz.

1. MODELI MUFLAYA ALMA

Dis dizimi ve dis eti modelaji yapilmig protez taslaklarinin muflalama islemi i¢in
mufla adi verilen araglar kullanilir. Mufla, protez taslaklari igin bir kalip islevi goriir.

YV VYV VYV

Mufla, piring ya da bronz alasimindan yapilmis alt ve tst olmak tizere iki par¢adan
olusan metal kutudur. Alt parcanin yiiksekligi genel olarak daha azdir.

Resim 1.1: Alt mufla parcasi



Resim 1.2: Ust mufla parcas

Resim 1.3: Mufla iist kapag:

Resim 1.4: Alt ve iist parcalari ile iist kapag kapatilmis mufla

Muflalama isleminde algi model iizerindeki protez taslagi, muflada al¢i igerisine
yerlestirilir. Sonra mumlar kaynar su ile giderilir ve bir kalip boslugu elde edilir.

Sonraki islem olarak elde edilen bu kalip bosluguna akrilik tepilir.

1.1. Muflaya Alinacak Modelin Hazirhg

Model, muflaya alinmadan 6nce modelin kenarlartyla muflanin duvarlar arasindaki
iliskiler kontrol edilir. Modelin mufla alt parcasina rahatga girip girmedigine bakilir.
Gerekirse modelin kenarlar1 al¢1 kesme makinesi ile kesilir, fazlaliklar1 kaldirilir. Modelin
kenarlar1 ile muflanin duvarlar1 arasinda yeterli mesafe bulunmalidir.
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Bundan sonra muflaya konacak modelin yiikseklik kontrolii yapilir. Kontrol igin
model, mufla alt parcasina konur. Muflanin iist parcasi kapaksiz olarak yerine yerlestirilir.
Ve tavani ile digler arasinda en az 1-2 cm kadar bir mesafenin kalip kalmadigi kontrol edilir.
Yeterince mesafe yoksa modelin tabanindan algi kesme makinesinde kesilerek seviye
diistirtiliir.

Bu sekilde yiikseklik kontrolii yapilmig modelin, mufla i¢ine konulacak alginin suyunu
emmemesi i¢in iki-ii¢ dakika suda birakilarak suya doyurulmasi islemi yapilir.

Muflanin her iki pargasinin i¢ ylizeyleri, alginin mufladan ayrilmasinda kolaylik
saglamasi i¢in vazelin, yag ya da lak ile izole edilir.

Model hazirlig1 yapildiktan sonra al¢1 karigimi hazirlanir. Karigimin sulu degil, koyuca
olmasi daima tercih edilir. Fakat ¢ok koyu hazirlanarak da ¢aligma siiresi kisaltilmamalidir.

1.2. Modelin Muflanin Alt Par¢casina Alinmasi

Hazirlanan al¢1 karisimi, muflanin alt parcasina doldurulur. Muflaya gore kontrolii
yapilmig model, konan yeterli alg1 kitlesine mufla alt par¢asinin tam ortasina yerlestirilir.
Konumu diizeltilir. Algt ile mum ayn1 seviyede olmalidir. Yani modelin ne ¢ok gdomiilmesi,
ne de ¢ok yukarida kalmasi dogrudur. Tasan algilar spatiil ile alinip yiizey diizgiinlestirilir.
Higbir yerde tutucu alan (andirkat) birakilmamasina dikkat edilmelidir.

Donmaya yakin alg1 yuzeyi 1slak parmaklarla sivanarak diizlestirilir ve muflanin
kenarlarindaki al¢1 tlimiiyle temizlenir. Bu c¢ok onemli bir noktadir. Ust parga yerine
konuldugu zaman muflanin metal kenarlar1 birbirine temas etmeli, arada alg1 kalmamalidir.

Alginin donmasi beklenirken, mufladan ¢ikarken dislerin kole bdlgelerinin algidan
arinmig temiz bir sekilde ¢ikmasi igin ince rulo haline getirilen elastomerik 6l¢li maddesi,
dislerin kole bolgelerine gelecek sekilde doldurulur; béylece tesviye safhasinda daha az
gayret sarf edilir ve protezin bozulmasi 6nlenir.

Alg1 tam donduktan sonra yiizeyi vazelin, likit yag veya lak ile izole edilir ve
izolasyon maddesinin kendi halinde kurumasi beklenir.

1.3. Muflamin Ust Parcasina Alc1 Dokiilmesi

Modeli igeren alt mufla par¢asinin biitiin al¢1 yiizeyleri izole edildikten sonra muflanin
iist pargasi kapaksiz olarak alt pargaya oturtulur. Tekrar yeterli miktarda al¢i karigimi
hazirlanarak mufla icine dokuliir.

Alginin dokiimii sirasinda vibrator veya el ile vibrasyon (El ile yapilan vibrasyonda
muflayr yumusak bir zemin {izerine hafifce vurmak gerekir.) saglanmalidir. Bu sayede alg1
kitlesi yapay dislerin tiim ylizeylerine intibak eder ve mum yiizeylerde hava boslugunun
kalmasi onlenir.



Muflanin iist seviyesine kadar doldurulmus alg1 lizerine muflanin iist kapagi yavasca
kapatilir. Ust kapag: yerlestirilmis mufla, iist par¢adaki al¢1 sertlesmeden prese konulur. Pres
altinda agir1 basing uygulamadan kisa araliklarla yavag yavas sikilir. Kenarlardan tasan alg1
parcalart genelde donmay1 kontrol etmek igin birakilir, temizlenmez. Mufla preste yaklasik
on bes dakika kadar bekletilir.

Resim 1.5: Pres cihazi

Donan algilar temizlenir ve mufla brite alinir. Brit kolu sikilarak mufla sabitlenir.
Daha sonra mum atimi ve muflanin agilmasi islemi yapilir.

Resim 1.6: Brit Resim 1.7: Tek muflalik brit



Asagidaki islem basamaklar1 ile modeli muflaya aliniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Mum modelaji bitmis alt {ist ¢ene
modelleri kontrol ediniz.

» Dig eti aralarinin mumla doldurulmusg
olmasina dikkat ediniz.

» Modellerin  kenarlariyla ~ muflanin
duvarlar1 arasindaki mesafeyi kontrol
ediniz.

» Modeli, mufla alt pargasinin tam
ortasina gelecek sekilde ve her taraftan
esit miktarda aralik kalacak sekilde
yerlestiriniz.

» Modellerin, mufla i¢ine rahat¢a girip
girmedigini kontrol ediniz.




» Muflalarin Gist pargalarini yerlestiriniz.

» Muflanin iist pargasini kapaksiz olarak
yerlestiriniz.

> Modellerin,
kontrol ediniz.

muflada  yiiksekligini

» Mufla tavani ile disler arasinda en az

» 1-2cm kadar mesafenin olup olmadigin
kontrol ediniz.

» Yeterli mesafe yok ise alg1 kesme
makinesinde modelin  tabanindan
keserek seviyeyi diisiiriiniiz.

» Yiiksekligi cetvelle dl¢iiniiz.




> Modelleri suda bekletiniz.

» Muflaya konulacak algmin suyunu
emmemesi i¢in modelleri, 3-5 dakika
bol ya da temiz bir kap iginde suda
bekletiniz.

» Alt ve ist mufla pargalarinin
yiizeylerini izole ediniz.

ic

> Izolasyon maddesi olarak vazelin, likit
yag ya da lak kullaniniz.

> Izolasyon maddesini abartisiz, ince bir
katman olusturacak sekilde siiriiniiz.

» Alg1 karigimi hazirlaymiz.

» Algt  kartgtminin - kivamli  olmasina
dikkat ediniz.




» Mulfla alt pargalarina al¢1 doldurunuz.

» Alg1 miktarinin yeterli olmasina dikkat
ediniz.

» Modelleri, mufla alt pargalarina

yerlestiriniz.

» Modelleri, mufla alt parcasinin tam
ortasinda olacak sekilde yerlestiriniz.

» Modeli, orta hattina dikkat ederek
yerlestiriniz.

» Alg1 ile mumun ayni seviyede olmasina
dikkat ediniz.
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» Alg1 fazlaliklarini aliniz.

~—

» Tasan algilar1 spatiil ya da alg1 bigag ile
almiz.

» Donmaya  yakin  (ilk  sertlesme
tamamlaninca) alg1 ylizeyi, musluk
altinda parmaklarla sivazlama yaparak
diizlestiriniz.

> Is giivenligi acisindan islemi eldivenle
de yapabilirsiniz.

» Muflanin kenarlarindaki al¢iyr tamamen
temizleyiniz.
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» Algmin donmasini bekleyiniz.

» Alcinin
bekleyiniz.

kendi halinde donmasini

» Dis aralart ve kole bolgeleri igin
elastomerik 6l¢ii maddesi hazirlayiniz.

» Dig aralarim ve koleleri korumak igin
elastomerik 6l¢ii maddesi hazirlayiniz.
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» Disleri, elostomerik Olgli maddesi ile
kaplaymiz.

» Mufladan c¢ikarken kole bdlgelerinin

temiz ¢ikmasi i¢in rulo haline getirilmis
elastomerik  Ol¢li  maddesini  kole
bolgelerine doldurunuz.

> Izolasyon maddesi olarak vazelin, likit
yag veya lak kullaniniz.
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> Izolasyon  maddesinin  kurumasini
bekleyiniz.

» Kendi halinde 3-5 dakika kurumaya
birakiniz.

» Mufla iist parcasini kapaksiz olarak alt
parcaya oturtunuz.

» Metalin metale temas etmesine dikkat
ediniz.

» Mufla alt ve st pargalariin birbirine
tam temas etmesine dikkat ediniz.

> Ust parcaya dokiilecek alg1 karisimini
daha akict kivamda hazirlayiniz.
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» Mufla i¢lerine al¢1 karigimini dokiiniiz.

» Alg1 karisimini vibrator iizerinde ya da
elle vibrasyon yaparak mufla icine
dokiiniiz.

» Elle vibrasyon yapiliyor ise disleri
oynatmamaya dikkat ediniz

» Muflanin st seviyesine kadar alg1
doldurunuz.

» Muflanin st seviyesine kadar algi
doldurunuz.

» Alginin tim diglerin aralarina iyice
girmesine ve hava  bosluklarmin
olmamasina dikkat ediniz.




» Muflalarin st parga  kapaklarini
yerlestiriniz.

» Kapagi yavasea, hafif basingla yerine
yerlestiriniz.

» Kapatmada zorluk yasaniyorsa hafif
cekic darbeleri ile mufla iist kapagim
kapatabilirsiniz.

> Ust kapag yerlestirilmis muflalari, {ist
parcadaki alg1 sertlesmeden prese
koyunuz.

» Sikistrma  kolunu  asirn  basing
uygulamadan kisa aralarla yavas yavas
sikiniz.

» Tasan al¢1 parcalarimt donmay1 kontrol
etmek i¢in temizlemeyiniz.
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» Muflalar presten aliniz.

> Dikkatli olunuz.
» Muflalart preste on bes (15) dakika
bekletiniz.

» Alg1 fazlaliklarin1 temizleme siingeri ile
gideriniz.

» Muflalarin brite tam yerlesmis olmasina
dikkat ediniz.
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» Briti sikigtirmiz.

» Briti  sikigtirarak  muflalar
sabitleyiniz.

brite

18




Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii

yaziniz.

1. Mufla, protez taslaklari igin bir .......... vazifesi gorlr.

2. Mufla st pargasi yerine konuldugunda, muflanin .................. birbirine temas
etmelidir.

3. Mulfla iist pargasina dokiilen algi ................. mufla prese konulmalidir.

4.  Mufla, preste yaklasik .................... bekletilir.

5. Mufla pargalarinin i¢ ylizeyleri .......... mufladan ................. kolaylik saglamak
i¢in izole edilir.

6. Prese konan mufladan tasan alg1 pargalari, ................. kontrol etmek i¢in
temizlenmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde verilen bilgiler dogrultusunda, uygun laboratuar ortami ve
donanim saglandiginda, teknige uygun mum atimi yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Mum atiminin yapilis amacini 6greniniz.
> Mum atiminda kullanilan yontemleri ve arag geregleri arastiriniz.
> Dis protez laboratuarinda mum atim iglemini gézlemleyiniz.

2. MUM ATIMI

Mum atimi (mum eliminasyonu) protez taslagini olusturan mumlarin ve akrilik kaide
plaginin atilarak, mufla i¢inde akrilik reginenin tepilebilmesi icin bir kalip boslugu yaratmak
demektir. Bu islem sirasinda ¢ok temiz sicak su kullanilmalidir; ¢iinkii kalip boslugu i¢inde
suyun pisliklerinin ve artik mumlarin kalmasi sakincalidir.

Mumlarin giderilmesi, donanimli okul ve dis protez laboratuarlarinda mum
eliminasyon iinitesi denilen bir cihaz aracilifi ile yapilabilir.

Ancak bu cihazin olmadigi hallerde islemin, muflanin kaynar su dolu bir kabin igine
konulmasi ile yapilmasinda da higbir sakinca yoktur.

2.1. Mum Eliminasyon Makinesi

Mum eliminasyon makinesinde mum atimi yapilacaksa muflalar brite alinmadan
makineye konur ve makinenin g¢aligtirma diigmesine basilir. Su haznesi sinyal lambasi
soniinceye kadar doldurulur (hazne yaklasik 451t su alir). Suya 100 cc kadar mum ¢oziicii
sivi ilave edilir. Termostat minumum 85 santigrat dereceye ayarlanir. Su belirtilen 1siya
eristigi zaman, sicaklig1 gosteren lamba soner. Artik mum eliminasyon makinesi hazirdir.

Makinenin iki tane mufla tepsisi vardir. Normal biiyiikliikte iki muflanin ayni anda
mumlar1 temizlenebilir. Muflalar, mumun suyla akip gidecegi sekilde yerlestirilmelidir.
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Resim 2.2: Makinenin ¢alistirma ve gosterge alam

Resim 2.3: Mum eliminasyon makinesine muflanin yerlestirilmesi
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Sicak su, makinede bulunan dustan saglanir. Gegici kaide plag: spatiil ile kaldirilarak
atilir ve mumlar, devamli akan suyun altinda iyice temizlenir.

Resim 2.4: Mum eliminasyon makinesinde mum atimi

Dustan sicak suyun akmasi i¢in ya makinenin sag alt tarafinda bulunan pedal devamli
basili tutulur ya da dus diigmesi acik konuma getirilir. Su da istenirse ya biiyiicek tek bir
delikten akitilabilir veya sprey seklinde akmasi saglanabilir.

Mumlarin temizlenme islemi bittikten sonra muflalar, bir bez parcasi veya koruyucu
eldiven kullanilarak tepsiyle birlikte makineden c¢ikarilir. Makinenin kullanim siiresince
buharlasip eksilen su zaman zaman ilave edilerek tamamlanmalidir. Su eksildigi zaman
makinenin 6n kismindaki sar1 sinyal lambas1 yanar.

2.2. Mumlarin Klasik Yontemle Giderilmesi

Mumlarin klasik yontem ile giderilmesi i¢in uygun bir kap almir ve igine su
doldurularak kaynatilir. Tagan algilar1 temizlenmis ve brite alinmis mufla kaynar suya konur.
Muflani biiytlikligiine gore mufla, 5-10 dakika kadar kaynar su icerisinde birakilir. Burada
amac¢, mumu eritmek degil yumusatmaktir. Kaynar su igerisinde mufla daha uzun siire
kalirsa, mum erir, kirmizi pigmentler algtya niifuz eder ve bazi hallerde temizlenmesi
miimkiin olmaz.

Kaide plagi basplaktan hazirlanmis ise muflay1 5 dakikadan fazla bekletmek zararhidir.
Alg1, modele yapisir ve ¢ikartilmasi giig olur.

Kaide plagi soguk akrilden hazirlanmig ise muflamin10 dakika kadar kalmasi pratik
olarak sakincali degildir. Ayrica mumlarin erimesi, daha kolay temizlenmesini saglar. Ancak
yinede ¢ok uzun birakilmas1 modelde deformasyona sebep olur.

Stiresi dolunca mufla kaynar sudan ¢ikarilir. Muflanin iki parcasi arasina spatiil

sokularak aralanmaya calisilir. Sayet bir direnme hissedilirse igerideki mumun yeterince
yumusamadigina karar verilir ve mufla tekrar kaynar suya atilir.
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Algct bigagr yardimiyla mufla iki parcaya ayrilir. Mufla agilinca disler {ist parcada,
model alt pargada kalir. Agilan muflada kaide plag: spatiil ile kaldirilarak ¢ikarilir ve atilir.
Modelde andirkat varsa zorlanmaz, alevde gegirilerek yumusatilir ve Oyle ¢ikarilir; ancak
asir1 yakarak karbonize etmemelidir.

Muflanin her iki pargasi egimli olarak lavobaya konur ve iizerine kaynar su dokiilerek

mumlar

giderilir. Yikama esnasinda dislerin yerinden oynamamasina c¢ok Ozen

gosterilmelidir. Sayet oynayan ve dokiilen disler varsa disler alinarak kaynar suda temizlenir
ve tekrar yerlerine yerlestirilir. Muflalar en az elde tutabilecek hale gelinceye kadar
sogumaya birakilir.

2.3. Izolasyon isleminin Yapilma Nedenleri

Izolasyon isleminde vazelin, likit yag ya da lak kullamilabilir.

>

Lak; sodyum potasyum ya da amonyum alginat sollisyonudur. Soliisyon, alginin
birlesimindeki kalsiyum ile reaksiyona girerek suda ¢oziinmeyen ince bir
alginat tabaka olusturur. Bu alginat tabakasi, al¢inin iizerindeki gozenekleri
tikayarak akrilik ile alg1 arasinda olusabilecek mikro kilitlenmeyi ve su
aligverisini &nler. Bu soliisyonun kullanimi oldukca kolaydir. Ince bir firca
yardimu ile tatbik edilir.

Modeli muflaya alma isleminde al¢1 yiizeyler izole edilmez (laklanmaz) ise bir takim
sorunlar ortaya ¢ikar. Bunlar;

>

Akrilik hamuru iginde artik monomer vardir. Artitk monomer iginde de erimis
halde polimer mevcuttur. Muflanin kaynatilmasi esnasinda bu artik monomer
alciya niifuz eder veya baska bir deyimle al¢1 ylizeyleri arttk monomeri emer.
Akrilik sertlestikten sonra, akrilik yiizeylerinden bu algiyr ¢ikartmak hemen
hemen imkansiz hale gelir. Yapilabilecek tek sey, akrilik yiizeyini mollemek ve
alciy1 bu sekilde gidermektir. Ancak bu defa da doku-kaide plagi adaptasyonu
bozulur ve protezin retansiyonu yok olur.

Akrilik regine al¢idan su emer. Bu durum akriligin fiziksel 6zelliklerini olumsuz
yonde etkiler.

Alg1 yiizeylerin laklanmast sirasinda, lakin dislere degmemesine 6zen gosterilmelidir.
Yapay dislerin diisme nedenlerinden biri de budur. I1zolasyon islemi bitirildikten sonra mufla
oda sicakliginda kurumaya birakilir.
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Asagidaki islem basamaklari ile klasik yontemle mum atimi iglemi yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Kapta su kaynatimiz.

» Uygun biiyiikliikte kap icerisinde yeterli
miktarda su kaynatiniz.

» Tasan alcilar1 temizlenmis ve brite
alimmis  muflalart  koruyucu eldiven

) kullanarak kaynar suya koyunuz.
» Brite alinmig muflalari, kaynar suya

koyup bekletiniz.

» Muflayr kaynar suda 5-10 dakika
bekletiniz.

» Kaide plagi basplaktan hazirlanmis ise
muflay1 5 dakikadan fazla bekletmeyiniz.

» Kaide plagi akrilden hazirlanmis ise
muflay1 10 dakikaya kadar bekletiniz.

> Brite alinmis muflalari kaynar sudan | > Brite almmis muflalar, kaynar sudan
cikarmiz. koruyucu eldiven kullanarak ¢ikariniz.

24



» Muflalar sicak oldugu i¢in koruyucu
eldiven kullaniniz.

» Muflalar britten ¢ikariniz.

» Muflalarin  alt ve st pargalarini
aralayiniz.

» Mufla pargalarini spatiil ya da al¢1 bigagi
ile aralayiniz.
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» Mufla parcalarini ayiriniz.

» Disleri kontrol ediniz.

» Kaide plagini al¢1 bigag1 ya da spatiiliin
ucu ile kaldirimz.
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» Mum akiginin kolay olmasi i¢in algidan

kazima yapiniz.

» Mumlart akitilmis mufla pargalarinda
olusan kaliplar1 ve disleri kontrol ediniz.

» Mufla pargalarindaki mumlari
gideriniz.

» Muflalarin  her  pargasini  mumlarin
akacagi sekilde, egimli olarak
yerlestiriniz.
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» Mufla pargalarinin {izerlerindeki mumlari
kaynar su ile gideriniz.

» Mufla pargalarini almadan Once mum
kalintilarinin ~ ve  yerinden oynayan
dislerin olup olmadigini kontrol ediniz

=

» Oynayan ve diisen disleri yerine
yerlestiriniz.

» Diisen disleri kaynar suda temizleyiniz ve
tekrar yerlerine yerlestiriniz.
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» Muflalar1 sogumaya birakiniz.

» Mufla pargalarini oda sicakliginda, kendi
halinde sogumaya birakiniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Biiytikliigiine gore mufla, 5-10 dakika kaynar su i¢erisinde bekletilir.

2. () Kaide plagi basplaktan yapilmis ise mufla, kaynar su igerisinde 5 dakikadan fazla
bekletilmemelidir.

3. () Mum yeterince yumusamamig ise mufla parcalari agilmaya calisilirken direng
hissedilir.

4. () Alg1 ylizeyler izole edildiginde tepilen akrilik algidan su emer.

5. () Mufla pargalarinin tizerindeki mumlar soguk su ile giderilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise modiil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Kaide plag1 soguk akrilden hazirlanmis ise, mufla 10 dakikaya kadar kaynar suda
bekletilir.

2. () Mum atimi temiz soguk su ile yapilir.
3. () Mufla alt par¢asinin yiiksekligi iist par¢aya gore daha fazladir.

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sézciikleri
yaziniz.

4. Alginin mufladan ayrilmasinda kolaylik saglamasi i¢cin mufla pargalarinin i¢ yiizeyleri
............. edilir.

5. Alg¢min dokiimii sirasinda ............. yadaelile.............. saglanmalidir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Kalip
Metal kenarlari
Sertlesmeden
15dakika
-Al¢inin
-Ayrilmasinda
Donmay1

o O [ AWIN|F

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Dogru
3 Dogru
4 Yanhs
5 Yanlhs

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
yanhs
izole
-Vibrator
-Vibrasyon

OB WN -
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