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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim

DAL/MESLEK Yayh Enstriiman Yapim Dal

MODULUN ADI Klasik Kemence Siisleme ve Eklentileri

MODULUN TANIMI K1a51k kpmenge suslerile ve ?klentllerl ile 11g11'1 bilgi ve
becerilerin kazandirildig bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Klasik kemenge ses tablosu modiiliinii bagarmis olmak

YETERLIK Klasik kemenge siisleme ve eklentilerini yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli atolye ortami ve donanimlart saglandiginda
teknigine uygun olarak klasik kemengenin siisleme ve
eklentilerini yapabileceksiniz.

Amaclar
1. Klasik kemengenin cesitli yerlerine siislemeler
yapabileceksiniz.
2. Klasik kemencenin sap iizeri ve klavyesini
yapabileceksiniz.
3. Klasik kemengenin burgu yerlerini
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Enstriiman yapim atolyesi

Donamim: Makine parki, tezgah, gerekli el alet ve
makineleri, metre, kalem, tutkal, tutkal hazirlama kaplari
ve sltirme aletleri

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan se¢meli
test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiilimiizde klasik kemengenin siislemelerini ve eklentilerini yapmay1
Ogreneceksiniz. Siisleme, calgilarda ses yoniinden bir etki yapmayan ancak goriiniis ve
degerini arttirma yoniinden etkileyen bir faktordiir.

Siisleme, diger calgilara nazaran klasik kemengede daha yogun olarak goriiliir. Sap
tizeri, sap arkasi, klavye ve damlalik kisminda, hatta teknenin arkasini tamamen kaplayacak

diizeyde bulunabilmektedir.

Siisleme ince bir isgilik, dikkat ve sabir ister. lyi bir motif, dogru segilmis uygulama
ve kaliteli malzeme klasik kemengeyi oldugundan degerli hale getirir.

Bu modiilii tamamlamada gostereceginiz ¢aba ve basarinin mesleginizde ilerlemek
icin 6nemli bir adim oldugu sayilacagini rahatlikla sdyleyebiliriz.

Unutmayin ki segkin eserler ancak ve ancak seckin insanlar tarafindan yapilabilir.

Siisleme yapilmamis ve siisleme yapilmis klasik kemence drnekleri






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda; uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda teknigine uygun
olarak klasik kemengenin ¢esitli yerlerine siislemeler yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet baglamadan 6nce yapmaniz gereken arastirmalar sunlardir:

> Siisleme gesitlerini arastiriniz. Sedefkarlar1 (sedef is¢iligi yapan ustalar) ziyaret
ediniz.

> Malzeme satan yerleri gezerek siislemede kullanilan baga, fildisi ve sedef gibi
malzemeleri arastiriniz.

> Enstriiman yapim atolyelerini (luthiyerleri) ziyaret ederek klasik kemencede
uyguladiklar siislemeleri inceleyiniz.

> Klavyede kullanilan aga¢ malzemelerini arastiriniz. Aga¢ malzeme satan yerleri
gezerek arastiriniz.

Bu arasgtirma islemleri i¢in miizik egitimi yapan egitim kurumlari; miizik aleti
imalatcilart ve saticilarina gidiniz, internet ortaminda arastirmalarinizi yapiniz. Arastirma
gbzlem ve ¢izimlerinizi rapor haline getiriniz ve sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. KEMENCENIN SUSLENMESI

Calgilar, insanlarin varligiyla ortaya ¢ikmis ve tarih igerisinde gelismeler gostererek
giiniimiize kadar gelmistir. Baz1 ¢algilar asil sekillerini hemen almis, bazilarinin ise gercek
sekillerini almalar1 bugiine kadar siiregelmistir. Bu gelisim ve degismeler icra tekniginin
gelistirilmesi yaninda, gorsel boyutunun da gelismesi yoniinde olmustur. Her iilke kendi
kiiltiir ve sanat anlayisi ¢cercevesinde galgilarini siisleyerek kiiltiir mirasi olarak belgelemistir.

Siislemeyi olusturan unsurlarin basinda motif ve malzeme gelmektedir. Motifin
giizelligi, kullanilacak iyi malzemeyle birlestirildiginde ortaya bir saheser ¢ikar.

Klasik kemence siislemeciliginde gegmiste oldugu kadar yogun olmasa da Oonemini
yitirmeyen sedef isciligi halen uygulanmaktadir. Abanoz ile fildisi veya sedef, baga ile sedef
veya fildisi kullanmilmak suretiyle meydana getirilmis klasik kemencgeler goriiliir. Sedef
calismasinda dikkat edilecek hususlardan ilki motifin ¢ok iyi ¢izilmis olmasi gerektigidir.
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Uygulamacimin el is¢iligi ne kadar iyi olursa olsun motif bozuk ise ortaya ¢ikan ¢alismanin
istenilen neticeyi vermedigi goriilmektedir.

Calgt yapimciliginda sedef, baga, fildisi vb. siisleme elemanlar1 calgida sesi
etkilemeyecek alanlarda kullanilir. Klasik kemencede ses kutusu (sap arkasi, klavye) ve
burgularda kullanilir.

Calg siislemeciliginde sedef isleme tekniklerinden ikisi yogun olarak kullanilmistir.
Bunlardan biri kakma, digeri ise kaplama (yapistirma) teknikleridir. Bu tekniklerin
kullanilma sebepleri ise her iki teknikte de yapilan siislemelerin calgiya biiyiikk deger
kazandirmalaridir.

1.1. Sedef Cesitleri ve Kullanim Alanlari

Sedef; canli tiiriine, yasadiklar1 yerlere gore sekil ve renk alir. Buna gore bes cesit
sedef tiirli bilinmektedir. Bunlar;

> Beyaz sedef (inci sedef):. Yansitma 6zelligi yiliksek olup ¢ok kullanilan bir
sedef tiirtidiir. Cok kullanilmasinin sebebi diger sedef tiirlerine gére daha ucuz
olmasidir.

> Arusek sedef: Yesil ve pembe renklerin yogunlukta oldugu bir sedef tiiriidiir.
Renk yogunlugu, parlakligi ve harelerinin ¢okluguna gore degeri dl¢iiliir.

> Tas sedef: Beyaz renkte ve yansitma 6zelligi az olan sedef tiiriidiir.
> Mat sedef: Gri, mat renkte ve yansitma 6zelligi az olan bir sedef tiiriidiir.

> Ciiriik sedef (¢cop sedef): Cok renkli ve gézenekli bir sedef tiiriidiir. Bu tiirde
renkler ¢ok belirgindir. Irili ufakli gdzeneklerin olusu sedefi kirilgan ve
dayaniksiz bir héle soktugundan isleme sirasinda pargalanabilmektedirler.

Sedef, silisleme unsuru olarak iki tlirlii kullanilmistir. Birincisi, sedefin som olarak
kullanilmasidir. Ikincisi ise ahsap esyay: siislemek igin kullamilan sedeftir. Bircok ahsap
esyanin iizeri sedef, baga, fildisi, boynuz, kemik gibi degerli bezeme malzemeleriyle
islenmistir.

Agaclar, sedef sanati i¢in aga¢ esyanin siislenmesinden ortaya ¢iktig1 igin agacla bir
biitiinliik teskil eder. Sedef, abanoz, pelesenk gibi kaliteli agaclarla kullanildig1 gibi kakma
tekniginde rahat oyulabilme 6zelliginden dolay1 ceviz, kaplama tekniginde ise agacin cinsi
itibariyle thlamur agaci tercih edilir.

Fildisi ve kemikler, fildisi adindan da anlasilacagi gibi filin disidir. Kemikler ise, deve
ve si1g1ir gibi biiyiikbas hayvanlarin kemiklerinden ve mandanin kaburga kemiklerinden elde
edilir.



Bu malzemelerin disinda altin, giimiis, yakut, ziimriit vb. kiymetli taglarda sedef
is¢iliginde kullanilmagtir.

Resim 1.1: Beyaz sedef Resim 1.2: Arusek (renkli) sedef
1.2.Sedefcilikte Uygulama Teknikleri

Sedef isleme teknigi olarak kakma, kaplama ve mozaik teknikleri kullanilir. Klasik
kemencgenin siislenmesinde kakma ve kaplama teknikleri daha ziyade kullanilir. Bu
teknikleri agiklayacak olursak;

> Kakma teknigi: Kakma tekniginde uygulanacak olan motif, malzeme ve zemin
hazirlandiktan sonra sedef iizerine yapistirilir. Burada Onemli olan nokta,
sedefin kesim sirasinda kirilabilecegi i¢in malzemenin alt tarafina bir-iki
kaplama ya da ince bir masif aga¢ yapistirilirsa (Resim 1.3) kesme islemi daha
saglikli olur ve ince bir kil testereyle kesilir. Kesim isleminden dolay1
olusabilecek hat bozukluklari, kiigiik egeler yardimiyla diizeltilir. Hazirlanan
parca kakma yapilacak zemine konularak oyulacak yer isaretlenir. Bu islem
zemine motifin yapistirilmasiyla da yapilabilir. Cizilen zemin tizerindeki kisim,
kesilen sedef pargasimin kalinligi kadar oyularak (Resim 1.4) parga sicak
tutkalla yapistirilir ve bu iglemler biitiin parcalar i¢in tekrarlanir. Daha sonra
yiizeyde olusabilecek seviye farkliliklar1 diizeltilerek kakma islemi
tamamlanmig olur. Bu arada yiizeyde olusabilecek bosluklar, zeminde hangi
agac kullaniliyorsa o agacin tozundan yapilacak macunla giderilebilinir.

Resim 1.3: Sedef kesim bicimi Resim 1.4: Sedef uygulanacak zemin



Resim 1.6: Sedefkiar Hulki Yavuz’un yaptig1 sedef is 6rnegi

Kaplama teknigi: Kaplamanin ya da ince masif agacin iizerine motif
yapistirilarak ayni sistemle kesilen sedef parcalari, bu bosluklara hassas ve
6zenli bir sekilde yerlestirilir. Bu teknigin bagka bir yontemi de sedefle birlikte
kullanilacak olan malzemelerle sedefin iist {iste konularak motife gore kil
testereyle kesilmesidir. Daha sonra kesilen pargalar yer degistirilerek sedef i¢ine
diger kullanilan malzeme, diger malzemenin igine sedef konularak iki adet
farkli siisleme elde edilmis olur. Kil testereden olusan bosluklara ise kullanilan
malzemenin tozundan yapilan macunla dolgu islemi yapilir.

Mozaik teknigi: Zemin geometrik bir sekilde kesilmis ve kenarlar1 tamamen
birbirine uyum saglayan sedeflerle kaplanir. Buna yapistirma teknigi denir.
Hazirlanan sedef motifleri, konacaklar1 yere 6nceden yapistirilir; sonra pelesenk
tozu, ceviz tozu, tutkal kaynatilarak elde edilen macun, bu yapismis kisim
iizerine siirlilerek soguduktan sonra perdahlanir. Bu tipin diger seklinde de
zemin genellikle bagadir. Bunun {izerine sedefler konulur ve aralan filato,
kazayagi, hemir, katle denilen ince serit hélindeki ¢italarla (fildisi, maun, ceviz,
kalay, giimiis gibi malzemelerden yapilmis) doldurulur.



1.2.1. Usluplar

Sedef isciligi, gerek motif oOzellikleri ve gerekse kullanma sahalar1 ve tarzlan
bakimindan dort ana grupta toplanir. Bunlardan ikisi Osmanli karakteri tagir. Bunlar;

>

Eser-i Istanbul: Gémme veya kaplama teknigiyle hazirlanan “Istanbul isi”
eserde, fildisi baga ve kemik gibi yardimer unsurlar kullanilir. Baganin altina
“altin varak” yapistirilir. Sedef ve diger malzemenin daha ziyade geometrik
bicimlerde kullanildig1 bir isgilik seklidir. Bu tarz sedefli eserler, ustalarin
elinde sekilden sekle girerek cesitli isimler almislardir. Bunlardan bazilarina
benek, civankasi, devedisi, gol, hanceri, peng, karanfil, hindifersan, papatya, ay,
bulut, arpa, y1ldiz adlar1 verilmistir.

Sam isi: Gomme veya kakma denilen tarzda hazirlanan Sam isinde “tag sedef”
denilen kalin ve beyaz sedefin sadece bir yiizii diizeltilir, diger ylizii kaba
birakilarak agaca gomiiliir. Sedefin ¢evresine 1 mm genislik ve 2 mm derinlikte
kursun-kalay karisinu tel cakilir. Sam isi denilen sedef isleriyle Istanbul
sedefciligi birbirinden farklidir.

Viyana isi: Metal kaplama tekniginin yaninda diizensiz olarak yerlestirilen
sedef parcalarindan meydana gelir. Daha ziyade “Arusek” ismi verilen sedef
parcalarinin madeni filatolar arasina gayri muntazaman bir sekilde
yerlestirilerek yapildigi seklin adidir. Kullanildigi yerler genellikle masa,
kanepe, komod, biife, ayna gibi esyalardir.

Kudiis isi: Mobilya veya diger kiiciik esyalarda kullanilan bir teknik degildir.
Sedef kabuklar iizerine yapilan cami, Mescidiilaksa vb. maketleri, bitki ve
hayvan motifleri olarak kendini gosterir.

1.2.2. Kullanilan Motifler

Sedef sanatinda kullanilan motifleri dort baglik altinda toplayabiliriz. Bu motiflerin
icerisinde her motif kendi kendine ya da diger motiflerle kullanilmigtir. Bitkisel motiflerin
icerisinde hayvan figiirleri, bunun yaninda bitkisel ve sembolik motiflerle geometrik motifler
sik¢a kullanildig1 goriilmiistiir. Bu motifler;

>

Bitkisel motifler: Osmanli doneminde bitki kaynakli motifler sikca
kullanilmigtir. Hatai grubu adi altinda toplanan bu motifler yaprak, peng, hatai,
yart isluplandirilmis cigekler olmak iizere kendi i¢inde de gruplara ayrilirlar.
Bitkisel motifler arasinda yaprak, lale, karanfil, zambak, giil ve goncas1 ampir
usluptaki cigek ve yapraklar, Barok ve Rokoko tarzinda S ve C kivrimli
yapraklar kullanilmistir.

Hayvansal motifler: Tiirk siisleme sanatinda hayvan motifleri, hayal mahsulii
efsanevi hayvan motifleri ve tabiat kaynakli, Gisluplastirilmis hayvan motifleri
olmak iizere iki grupta incelenir. Ayrica bazi sanatkarlar tarafindan hayvan
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kaynakli olarak kullanilan rumi motifi ve gesitlerinin sedef is¢iliginde ¢ok bol
olarak kullanildigini gérmekteyiz. Osmanlilar dort yaprakli yoncalarla, Rumili
bezemeleri yaygin bi¢imde kullanmislardir.

Sembolik motifler: Tiirk bezeme sanatinda hayvansal ve bitkisel motifler
disinda tesbih, ay, yildiz, {i¢c nokta ve cintemani motifleri de bir¢cok alanda
kullanilmiglardir.

Geometrik motifler: Mozaik tekniginin kendisini olusturdugu i¢in birgok sekil
ihtiva ederler. Bunlar iiggen, dortgen, kare, altigen, paralel kenar, daire, yildiz
gibi sekillerdir. Yalniz mozaik tekniginde degil, diger teknik ve iisluplarda
Ozellikle kenar siislemesi olarak kullanilir.

Yaz: Sedef is¢iliginde yazi 6nemli bir yer tutar. Sedefkarlar ya bir sedef
eserinin bir kosesinde ya da tamami yazi olan bircok Ornek ortaya
cikarmislardir. Hat sanatinin giizel 6rneklerini igleyen sedefkarlar celi siiliis ve
talik yazilar, celi siiliis miisenna (aynali) yazilarla donemi belirten tugrayi ¢ok
sik olarak kullanmislardir.

Sekil 1.1: Sap arkasi 6rnegi

1.3. Sap Arkasi Dilimlerin Yapim

Sap arkasi ve iizeri dilimleri, klasik kemencgenin estetik goriiniisiine katkida bulunmak
amaciyla yapilir. Baska bir 6zelligi yoktur. Ug telli kemenge siislemenin en fazla yapildig
sazlarimizdan biridir. Bu siislemelerden birisi de mihrabin bagladig1 yerden tusun bittigi yere
kadar sap kismimin degisik agaclarla sarilmasidir.

Bu sargida kullanilan agaclar ister tek renk ister ¢ift renk, olsun tek olmak zorundadir.
Yani yedi veya dokuz parka olmalidir. Yedi parca olursa dordiincii parga tam ortaya
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gelmelidir. Kag parca sarilacaksa sapin ¢evresi o sayiya boliinlir. Parcalar ige egik sekilde
rende yardimiyla alistirilir. Istenirse aralaria filatolar konur. Daha sonra sirasiyla tutkallanir
ve yerlerine yapistirilir. Bant ve lastik yardimiyla aralarinda bosluk kalmayacak sekilde iyice
sikistirilir. En az ti¢ veya dort saat sonra agilir ve fazla kisimlari temizlenir.

78 -

i Dilim Hesaplama
T Dilime giire

TR T = 1114 mim
T = 1285 mm

B4

Resim 1.7: Yapilmis érnek Sekil 1.2: Sap arkasi desen ¢izim 6rnegi

> Sap arkasimin kesimi

Sap arkasi dilimin yapilmasi (Resim 1.7) i¢in Oncelikle, sap arkasmin baslangic
(Resim 1.8) ve bitis yerlerinin olgiileri (Resim 1.9) alinir. Siislemenin boyunun ne kadar
alimacagi belirlenir. Daha sonra sekil 1.2°de goriildiigli gibi c¢izilir ve hesaplama yapilir.
Boylece sap arkasi siislemesinde yapacagimiz siislemenin resmini olustururuz.

Resim 1.8: Sap Arkasi baslangi¢ 6l¢iisiiniin alinmasi

at - A

Resim 1.9: Sap arkasi bitis 6lciisiiniin alinmasi
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Olusturdugumuz resmi eskiz kagidina (Resim 1.10) aktarinz. Eskiz kagidini siisleme
yapacagimiz malzemenin {izerine yapistirarak kesme iglemine baglariz (Resim 1.11).

Resim 1.10: Cizimin eksiz kagidina aktarilmasi Resim 1.11: Cizime gore kaplama kesimi

> Sap arkasinin montaji

Eskiz kagidina ¢izdigimiz sekli karbon kagidi yardimiyla kemengemizin sap kismina
da (Resim 1.13) aktaririz. Sap arkasi motifte, kestigimiz motif parcalarin kalinligina gore
yerlerini (Resim 1.14) ¢alisma bicagimizi kullanarak oyarak olustururuz. Motiften kesilmis
parcalart, oydugumuz yere gore kalinligi denk gelecek sekilde (Resim 1.14) aligtiririz.
Alistirma islemi bittikten sonra sicak tutkal kullanarak yapistirir ve bantla sikica bantlayarak
kurumaya birakiriz. Kuruma bittikten sonra diger motif pargalarinin alistirmasi ve yapistirma
islemini yaparak sap arkasi motifi bitiririz. Motifte, ister tek istersek ¢ift renk malzeme
(Resim 1.13) kullanabiliriz. Eger tek renk kullanacaksak motifler arasi kontra renklerden
filato kullanmamz gerekir. Béylece motifin biitlinliigiinii koruruz.

|5

Resim 1.12: Sap arkasina motifin ¢izilmesi

Resim 1.13: Cizilmis motif ve ¢cikarilms siisler
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Resim 1.14: Motifin alistirmasinin yapilmasi

1.4. Tekne Arkasi (Damlalik) Siislemelerinin Yapim

Tekne arkasina, siisleme yapilmasi da sadece estetige katki amacli olarak yapilir.
Tekne arkasi siislemesi yaparken dikkat edilecek nokta, klasik kemengenin her tarafina
yapilan stislemelerle birbirini tamamlamas1 ve birbirine benzemesine dikkat edilmesidir.
Klasik kemengenin siislemesinde biitiinliik saglanmasi gerekir.

Sekil 1.3: Yapilmis tekne arkasi (damlalik kismi i¢in) siisleme motif 6rnekleri

> Motiflerin kesimi
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Tekne arkasi motiflerin kesilmesi ve montajinda da sap arkasi dilimlerde
kullandigimiz  teknigi kullaniniz. Tek farki, eger sadece damlalik kisminda motif
kullanacaksak (Sekil 1.3), bir hesaplama yapmamiza gerek kalmadan direkt motifi karbon
kagidi yardimiyla kemengemizin damlalik kismina aktaririz. Eger sekil 1.4 ve 1.5°te
goriildiigii gibi sadece damlalik kisminda degil de teknenin biitiin kisminda motif
kullanacaksak sap arkasi motifde oldugu gibi hesaplama yaparak motifimizi olusturur ve
motifimizi tekne arkasina aktaririz
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Resim 1.15: Motifin eskiz kagidina aktarilmasi Resim 1.16: Motif aktarilmis hali

Resim 1.17: Karbon kagidiyla motifin damlahga ¢izimi Resim 1.18: Motifin damlahktaki hali

Motifimize gore slisleme malzememizden pargalar1 kesmek suretiyle, yine kemengeye
¢izdigimiz motifte siisleme malzemesinin gelecegi yerleri ¢aligma bicagiyla oymak suretiyle
yerlerini olustururuz. Siisleme malzememizin kalinligina gére oydugumuz yerlerine kalinligi
esit olacak sekilde aligtirma islemimizi yapariz.

> Motif montaji
Alistirma islemimiz bittikten sonra, siisleme malzemesinden kestigimiz motifleri
kemencemizin iizerinde motifin yerine gelecek sekilde sicak tutkalla yapistiniriz. Bantla

sikica bantlamak suretiyle kurumaya birakiriz. Motifler kurudukga diger motiflerin yerlerine
yapistirarak tekne arkasi siislememizi bitiririz.
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Sekil 1.5: Tekne arkasi siisleme ornekleri
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> Klasik kemence iizerinde o6rnek siisleme incelemeleri

Ornek 1: Konya Mevlana Miizesi’nde bulunan, yapimecisinin kim oldugu bilinmeyen
klasik kemenceyi goriiyorsunuz. Bu kemencgede sedef, baga ve fildisi gibi malzemeler yerine
boya kullanilmistir. Kemengenin tugesinde ve ses kutusu kisminda birbirinin ayni1 fakat ters
sekilde (tusede, motifin genis kism1 yukarida, ses kutusunda ise motifin genig kismi agagida
olacak sekilde) bezeme yapilmis rumi desenler yer almaktadir. Zemin nokta nokta yakilarak
koyulastirilmig ve fildisi rengindeki boyay1 ortaya ¢ikaracak bir fon olusturmustur.

Resim 1.19.Klasik kemengede yapilmis siisleme drnekleri

Ornek 2: TBMM Milli Saraylar Aynalikavak Kasri’nda bulunan, yapimcisinim kim
oldugu bilinmeyen klasik kemengeyi goriiyorsunuz. Kemengede tuse kismi, fildisi {izerine
abanoz olarak rumi ve c¢esitlerinden olusan bir tepelik seklinde iist {liste tasarlanmis
motiflerden meydana gelen bir kompozisyon islenmis olup kenar filatolar1 abanoz
yapimistir. Ses kutusunun arka kisminda burguluk fildisi lizerine abanoz rumi ge¢me ile
kaplanmigtir. Kemengenin tutma kismui fildisi parcalarla kaplanmis ve aralarina abanoz
filatolar yerlestirilmigtir. Orta kisminda yine rumi motifler, tepelik seklinde st iiste
tasarlanarak fildisi iizerine abanoz ge¢me olarak iglenmistir. Burgular masif fildisi olarak
yapilmustir.

14



Sekil 1.6: Klasik kemencede yapilmis siisleme 6rnekleri

Ornek 3: Divan Edebiyati Miizesi’nde bulunan, yapimcisinin kim oldugu bilinmeyen
klasik kemengeyi goriiyorsunuz. Kemencenin 6n yiiziinde herhangi bir bezeme yoktur. Ses
tablast komple fildisi malzeme ile kaplanmis, aralarina ise abanoz filato konulmustur.
Fildisini enine kesen filatolar hilal seklinde yapilmis ve her hilalin i¢ tarafinda abanozdan
yildiz bulunmaktadir.

Resim 1.20: Klasik kemencede yapilmis siisleme 6rnekleri

15



Teknigine uygun olarak klasik kemengenin ¢esitli yerlerine siislemeler yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Klasik  kemengemizde  yapacagimiz | » Giiniimiizde kemenge siislemeciliginde
stisleme teknigini seginiz. kakma ve kaplama teknigi
kullanilmaktadir.

» Sislemede baga ve sedef malzemeleri
yogunlukla kullanabilirsiniz.

» Sectiginiz siisleme teknigine goére ses | » Sap arkasi siislemeyi yapabilmeniz i¢in
arkasi dilimleri kesiniz. once motifi olusturunuz.

» Sap arkasi motifin boyunu belirleyiniz
(Ornegin; Scm, 6 cm veya 10 cm mi
olacak?).

Motif boyunu belirledikten sonra
baglangic  noktasindan  ve  bitig
noktasindan motif genislik Olciilerini
belirleyiniz.

Motif boyu, baslangi¢ Olgilisii ve bitis
Olglistinii  belirledikten sonra motifi
olusturabilirsiniz.

Motifi karbon kagidi yardimiyla
kemencenin sap arkasina cizebilirsiniz.
Motifi mastar yardimiyla kesmeyi
unutmayiniz.

Kemengede sap arkasina ¢izilen motifi
calisma bicagiyla oyabilirsiniz.

Siisleme malzemesiyle sap arkasinda
motifin  geldigi  yeri oyarken
kalinliklarinin  esit olmasmna dikkat
ediniz.

» Kalinlik fazlaliklarini zimpara
kullanarak giderebilirsiniz.

16



» Sap arkasi dilimlerin montajini yapiniz.

>

>

Sap arkasi dilimleri yapistirirken sicak
tutkal kullaniniz.

Tutkallama yaptiktan sonra bantlama
yaparken kullanacaginiz bandin
yapistirma ve kopma dayaniminin iyi
olmasina dikkat ediniz.

» Sisleme motifine gore tekne arkasinin
kesimini yapiniz.

T

Sap dilimleri motifiyle tekne arkasi
(damlalik) motifinin  bir biitiinliik
olusturmasina dikkat ediniz.

Tekne arkas1 motifini aktarirken karbon
kagidi kullaniniz.

Kemencgenini tekne arkasi (damlalik)
motifinin oyulacak yerlerinde
kullanacaginiz ¢aligma bigaginin keskin
olmasina dikkat ediniz.

Calisma bigagiyla calisacaginiz igin
gerekli ig glivenligi onlemlerini aliniz.
Tekne arkas1 damlaligin genisligi ile
cizdiginiz motifin genisliginin esit
olmasina dikkat ediniz.

» Tekne arkasi siisleme malzemelerinin
montajini yapimiz.

Montaj1 yaparken sicak tutkal (gliiten
tutkali) kullaniniz.

Bantlama yaparken kullanacaginiz
bandin saglam olmasina dikkat ediniz.
Siki ¢ekme yapildiginda kopmamalidir.
Sicak tutkalin tagsan kisimlarini nemli
bir bezle kurumadan siliniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

. Yapacagmz siisleme teknigini belirlediniz mi?

Sap arkasi dilimlerin kesimini yaptiniz mi?

3.

Sap arkas1 dilimlerin montajini yaptiniz mi1?

4.

Tekne arkasi (damlalik) kesimini yaptiniz mi1?

5. Tekne arkas1 (damlalik) montajint yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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_@LCME VE DEGERLENDIRME )—

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.
) Beyaz sedef ve tag sedef, sedef ¢esitlerinden bazilaridir.
) Sedefcilikte kullanilan tekniklerden birisi kakma teknigidir.
) Kaplama teknigi klasik kemencede hi¢ kullanilmaz.
) Sam isi sedefcilik, sedef iisluplarindan birisidir.
) Istanbul isi iisluplar, gémme ve kaplama teknigiyle genelde kullamlir.

) Siisleme motiflerinin kemengede bir biitiinliik olusturmasi 6nemli degildir.

A G R o
e N N e e

) Kemengede kullanilan siislemeler, genelde estetik goriiniis ve kemengeye deger

katmak i¢in yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

19



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda, uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda teknigine uygun
olarak klasik kemengenin sap iizeri ve klavyesini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyete baglamadan 6nce yapmaniz gereken aragtirmalar sunlardir:

> Cevrenizde bulunan calgi yapimcilarini ziyaret ederek yapilma siirecinde olan
klasik kemengeleri inceleyiniz.

> Klasik kemengenin sap iizeri ve klavyelerinde kullanilan agaglar aragtirmiz.

> Sap tlizerini yapigtirmada kullanilan tutkallari arastiriniz.

Bu aragtirma islemleri i¢in miizik aleti imalat¢ilar1 ve saticilarina gidiniz, internet
ortaminda aragtirmalarinizi yapiniz. Arastirma, gozlem ve ¢izimlerinizi rapor héline getiriniz
ve sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. SAP UZERI VE KLAVYE

2.1. Sap Uzerindeki Klavyenin Abanoz Agacindan Olciilendirilmesi

3 telli klasik kemencede sap iizerine abanoz agacin iglemeli veya diiz olarak sapin
iizerine 3-4 mm kalinliginda aga¢ parcasi veya kaplamadan yapilir. Bu parganin gorevi sapa
saglamlik kazandirmaktir.

4 telli klasik kemengede ise sap iizeri klavye yapilir. Klavyenin kemengeye saglamlik
kazandirmasi, rahat ¢alinmasi seslerin net ¢ikmasini, sesinin bogulmasini 6nler ve siiratli
calinmasina yardimci olur.

Klavye i¢in asinmaya karsi sert ve dayanikli agaclar (abanoz, pelesenk vb.) tercih

edilmelidir. Bundan bagka fildisi, sedef islemeli veya baga kaplamali da olabilir. Klavye
hazirlanirken tel yiiksekligi ve sap genisligi hesaplanarak ebadina uygun olarak kesilir.

20



<

Sel;il 2.1: Sap iizeri motif 6rnekleri

Biitiin enstriimanlarda bir tel {izerinden degisik seslerin elde edilebilmesi igin tel
tizerine belirli bir baski uygulanarak tel boyunun kisatilmasi gerekir. Tus denilen kisim, bir
telin parmakla bastirilarak boyunun kisaltilabilmesi i¢in yapilmis diizgiin yiizeyli bir
zemindir. Bu durum klasik kemencede biraz farklidir. Tel boyu, tellerin iizerine basmak
yerine, sol elin tirnaklarinin tellere yandan temas ettirimesiyle kisaltilir. Bu nedenle sozii
edilen diger enstriimanlar gibi zamanla olusabilecek yiizeysel bozulmalar, klasik kemence
tusunda goziikkmez. Yine de tusun sert bir agactan yapilmasi gerekir.

Plan {izerinden alinan oOlgiilere gore hazirlanan agacin kalinligi, serit testereyle
kesildikten sonra tus sonunda bulunan mubhtelif motifler, tus yapim i¢in hazirlanan 6nden
goriiniis sablonuyla agag¢ lizerine isaretlenir ve dekopaj ya da kil testereyle kesilir. Daha
sonra esik tizerindeki bombe, tus iizerine tasinarak el rendesiyle sekillendirilir. Kalinliklari
ve bombesi tamamlanan tusun {izerindeki kiiciik bozukluklarda zimpara takozuyla
giderilerek ylizey tamamen diizeltilir. Bu sathada tusun yapimi bitmistir.

\

Resim 2.1: Sap iizeri sablonu Resim 2.2: Sablonun klavye iizerine markalanmasi
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Resim 2.3: Klavyenin ¢ikarilmus hali Resim 2.4 Sap Uzeri desen ve aktarilmasi

2.2. Sicak Tutkalla Yapistirilmasi

Tus yapimindan sonra sap iizerindeki yerine seloteyp bant, kagit bant, koli bandi ya da
iskence ile preslenerek yapistirilir. Tus yapistirilirken eksenden kagmamasina ve yerine iyice
alismig olmasina dikkat edilmelidir. Benzer sekilde bir parca tusun devamui olarak
burgulugun lizerine yapigtirilir. Burguluk iizerindeki pargayla tus arasinda basesik kalinlig
kadar (4 mm) bir bosluk birakilir. Yapistirma sirasinda bu kisma bir agag¢ parca sikigtirilir ve
presleme islemi bittikten sonra tutkal kurumadan buradan alinir. Bu sekilde basesigin yeri
hatasiz hazirlanmis olur.

Abanoz agacindan yapilan klavye sablona gore sekillendirilir. Islemeli veya diiz
olarak yapilir. Bes milimetre kalinligindaki klavyenin ekseni teknenin eksenine getirilir. Sap
iizerine sicak tutkal siiriilerek bantlarla tekneye yapistirilir. Tutkal kuruduktan sonra bantlar
cikarilir, ses tablosunun bombesi aynen klavyeyede verilir. Istenirse kenarlarina filato

yapilir. Temizleme ve tesviye islemlerine gegilir.

Resim 2.5: Sap iizeri ve yapistirilacak kismi Resim 2.6: Sap iizerinin yapistirilmis hali

Resim 2.7: Dort telli kemenge sap iizeri Resim 2.8: Dort telli kemence sap iizeri
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Teknigine uygun olarak klasik kemengenin sap iizeri ve klavyesini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Sap Tlizerindeki klavyeyi Olgiilendiriniz | > Sap iizeri klavyesi i¢in aga¢ segiminde
(Resim 2.1 -2.2-2.3-24). sert agac (abanoz) kullanmaliyiz.

» Sablonumuzu ¢izdiginiz proje
iizerinden aliniz.

» Dekopaj makinesinin testeresi, yeni ve
saglam olmalidir.

» Abanoz agact koyu renkli bir agag
oldugundan sablonu ¢izerken beyaz
resim kalemi kullaniniz.

» Sicak tutkalla yapistirimiz (Resim 2.5, | > Sicak tutkali, normal oda sartlarinda
2.6). (20° C) kullaniniz.

» Tasan tutkali kurumadan nemli bir
bezle siliniz.

» Yapistirmada kullanacaginiz bandin
kolay kopmamasina dikkat ediniz.

» Yapistirma esnasinda basesigi
merkezden ka¢madan hatasiz olarak
yerlestirmeyi unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Sap tizeri klavyeyi 6l¢iilendirdiniz mi?

2. Sicak tutkalla yapistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarizi bir daha gozden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.
1. () Sap tizeri klavye yapiminda ¢ogunlukla abanoz agaci kullanilir.
2. () 3 telli klasik kemencede klavyenin yapilma sebebi sapa saglamlik kazandirmaktir.
3. () Abanoz agaci, sert bir agag¢ olmasina ragmen, kemence kullanildik¢a ¢ok ¢abuk
agInir.
4. () Yapistirma yaparken selobant, kagit bant veya koli bandi kullaniriz.
5. () Yapistirma yaparken gliiten tutkali (sicak tutkal) kullaniriz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda, uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda teknigine uygun
olarak klasik kemencenin burgu yerlerini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyete baglamadan 6nce yapmaniz gereken arastirmalar sunlardir:
> Cevrenizde bulunan calgi yapimcilarini ziyaret ederek yapilma siirecinde olan
klasik kemengeleri inceleyiniz.
> Burguluk imalati yapan torna atOlyelerine giderek burguluklarin hangi
malzemelerden ve nasil yapildigini inceleyiniz.
> Burguluk yapiminda kullanilan torna makinelerini tespit ediniz ve inceleyiniz.

> Burgu yapiminda kullanilan agacglari, malzeme satan yerlere giderek arastiriniz.

Bu arastirma iglemleri i¢in miizik aleti imalat¢ilar1 ve saticilarina gidiniz, internet
ortaminda aragtirmalarinizi yapiniz. Arastirma, gézlem ve ¢izimlerinizi rapor haline getiriniz
ve sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

3. BURGU YERLERI

Kemenge tellerinin istenilen frekansa getirilebilmesi ve o frekansta tutulabilmesi igin
akort burgularina ihtiya¢ vardir. Akort burgular1 kemengenin burguluguna dik pozisyonda,
arkadan 6ne dogru takilirlar. On taraftan ¢ikan burgu uglaria teller sarilir, arkada kalan ve
degisik formlarda yapilabilecek daha etki kismi ise akort esnasinda burgunun elle
cevrilmesini saglayan kismudir.

Akort burgulan siirekli bir gerilim altindadirlar; ayrica akort sirasinda siirekli olarak
burguluga siirtiinmektedirler. Bu sebeple akort burgulari, sert ve dayanakli agaclardan,
ozellikle abanoz, pelesenk, tik, maun, yilan, simsir gibi agaglardan yapilir. Iyi kemenceler,
ozellikle BARON yapimi kemengeler fildisinden yapilmistir. Burgularin uzun olmasinin
sebebi, kemengenin ses tablosundan uzak durmasi ve icrada kolaylik saglamasidir. Ug ya da
dort tane olan burgularin 6lgiileri sekil 3.1°de verilmistir.
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Burgular 14-15 cm boyunda olur. Burgularin en genis kismi 18 mm olur. 21 mm
yapildig1 da olur. Boylariin normal saz burgularindan uzun olmasinin bir sebebi kisa kalin
tellerin momentini dengelemek, diger bir sebebi de sazin iki noktadan tespitli olarak
tutulmasini saglamaktir.

3.1. Burgunun Hazirlanmasi ve Yapimi

Plan {izerinden ¢ikartilan sablona gore ebatlar1 kesilen aga¢ malzeme, daha sonra torna
makinesinde sekillendirilir. Tornadan ¢ikan burgu, kaba haldedir. Elle tutulacak kisim,
ince torpl ve egelerle yanlara dogru inceltilerek kesitten bakildiginda, basik bir elips
olacak sekilde tesviye edilirler. Daha sonra burguluga girecek kisim, kalemtiragla 1,5
derece konik olarak tiraglanir ve burgunun tesviyesi biter. Bundan sonra burgularin
gelecegi yerler burguluk iizerine tespit edilir ve matkapla delinir. Acilan delikler, diiz
ve silindirik deliklerdir. Bu deliklerin burgu konikligine getirilebilmesi ve bdylece
burgularin yerlerine alistirilabilmesi i¢in konikligi ayn1 derece olan raybayla deliklerin
i¢leri tiraslanir.

Burgularin uglari, burguluk iizerinden 1,5 cm disar ¢ikacak sekilde alistirilmalidir.
Bu kisimlara ince delikler agilarak tellerin bu deliklerden gecirildikten sonra burguya
gecirilmesi saglanir.

Burgularin saglikli ¢alisabilmesi i¢in burgulukla temas eden kisimlarina gore yaglar

ya da kuru sabun ve tebesir tozuyla elde edilen karigimlar siiriilmelidir. Ancak bu sayede
burgular akort birakmaz ve hassas akort yapilabilir.
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BURGUL UK. CESITVE OLCULERI

Sekil 3.1: Burguluk cesit ve olciileri

3.2. Burgu Yerlerinin Markalanmasi

Burgu yerlerini, planini ¢izdigimiz klasik kemengeden ¢ikartiriz. Cikardigimiz sablonu
teknemizin {izerinde burguluga gelen yerle birlestirerek delik merkezlerini isaretleriz.

Resim 3.1: Burguluklarin markalanmasi
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3.3. Burgu Yerlerinin 5-6’lik Matkapla Dik Olarak Delinmesi

Sap tizeri (dort telli kemengede klavyesi takilmis) plandan g¢ikarilan ve gsablona goére
burgu yerleri belirlenerek 5-6 mm’lik matkapla dik olarak delinir.

Resim 3.2 Burguluk yerlerinin delinmesi

3.4. Burgu Yerlerinin Rayba ile Koniklestirilmesi

Plana gore delinen burguluk yerleri rayba ile koniklestirilerek agilir ve burgu takilacak
duruma getirilir.

Resim 3.3: Burguluk yerlerinin rayba ile koniklestirilmesi

3.5. Burgularin Yerlerine Burgu Tirasiyla Ahstirilmasi

Burgulara gore yerleri rayba ile koniklestirilerek acilir ve burgu takilacak duruma
getirilir.

Resim 3.4: Burguluklarin koniklestirilmesi
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Resim 3.5: Burgularin koniklestirilmesi

Resim 3.7: Dort telli kemence burgusu Resim 3.8: Dort telli kemengede sap arkasi
burgu goriiniisii
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Teknigine uygun olarak klasik kemengenin burgu yerlerini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Burgu yerlerini markalaymiz (Resim
3.D). Cizdigimiz  projeden  c¢ikardigimiz
sablonu kullanmay1 unutmayiniz.
Kursunkalemle delik yerlerini
markalayamazsiniz, biz kullanabilir-
siniz.

» Burgu yerlerini 5-6 mm’lik matkapla
deliniz (Resim 3.2).

[ e

Matkabin  keskin olmasma dikkat
ediniz. Kor matkapla delme yaparsaniz
agac malzemeyi yakabilirsiniz.

Ahsap delme matkaplarin1 kullaniniz.

Delme islemi yaparken kemengemizin
tekne kisminin zarar gérmemesi icin
kalip kullanabilirsiniz.

Burguluk deliklerinin mutlaka dik
olarak delinmesini saglayiniz.

Gerekirse bir arkadasinizdan yardim
aliniz. Kemengenizi tutarken delme
islemini yapabilir.

Delme yaparken talas sikismamasi igin
kademeli olarak delme yapmay1
unutmayiniz.

» Burgu yerlerine rayba ile koniklestiriniz
(Resim 3.3).

Raybanizin kesici bir alet oldugunu gz
Online alarak gerekli is giivenligi
onlemlerini aliniz.

Raybanin kesici kisimlarmi elinizle
tutmatiniz. Hem is kazasi yapabilirsiniz
hem de raybanin kararmasina neden
olabilirsiniz. Metal 6zelligini kaybeder.

Isiniz bittiginde raybay1 kilifina koyup
zarar gormeden kaldirmiz.
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» Burgular1  yerlerine burgu
alistirmiz (Resim 3.4).

tirastyla

» Burguluklart kademeli olarak
tiraglayarak delik yerlerine alistirmay1
unutmayiniz.

» Burguluklarin ucu, burguluktan 1,5 cm
cikacak sekilde aligtirilmalidir.

» Burgularda hassas akort yapiniz.

» Burgularin temas halindeki kisimlarina
tebesir, kuru sabun veya tebesir tozu
surtiniiz.

32




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Burgu yerlerini markaladiniz m1?

2. Burgu yerlerini 5-6 mm’lik matkapla deldiniz mi?

3. Burgu yerlerini koniklestirdiniz mi?

4. Burgulari yerlerine burgu tirasiyla alistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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—————(OLCME VE DEGERLENDIRME oo

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.
1. () Kemenge tellerinin istenilen frekansa getirilebilmesi ve o frekansta tutulabilmesi i¢in
akort burgularina ihtiyag vardir.
() Burgularin boyu 10 c¢cm olur.
() Burgu yerleri 5mm ya da 6mm’lik matkapla delinir.
() Burgu deliklerini dik olarak delmemize gerek yoktur.

() Burgu deliklerini “rayba” ile koniklestiririz.

SO

() Burguluklari, burgu tirasiyla burgu deliklerine alistiririz.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

A- Tekne arkasinin siislenmesi

1. Siisleme teknigini belirlediniz mi

2. Sap arkasi dilimlerin montaji yaptiniz mi?

3.  Tekne arkasi (damlalik) montajim yaptiniz mi?

B- Sap iizeri ve klavye

1. Sap tizeri klavyeyi Ol¢iilendirdiniz mi?

2. Sicak tutkalla yapistirdiniz mi1?

C- Burgu yerleri

1. Burgu yerlerini markaladiniz mi?

Burgu yerlerini deldiniz mi?

2
3. Burgu yerlerine rayba ile koniklestirdiniz mi?
4

Burgulari yerlerine burgu tirasiyla alistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’iN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Yanhs

Dogru

Dogru

Yanls

N QNN BA W N

Dogru

OGRENME FAALIYETI- 2°NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Yanhs

Dogru

N[ B [W (N[ -

Dogru

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanls

Dogru

Yanls

Dogru

Q| N | B | W[ N |-

Dogru
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