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A¢IKLAMALAR 
 

KOD 213GIM176 

ALAN  Matbaa 

DAL/MESLE K Alan Ortak  

MOD¦L¦N ADI K©ĵēt Kesme 

MOD¦L¦N TANIMI Kesim gereleri, y¿zeyleri, prensipleri, hatalarē ve kurallarēnē 

bilerek; el aletleri, k©ĵēt makasē ve matbaa giyotinini 

kullanarak k©ĵēt kesme yeterliĵinin kazandērēldēĵē ºĵretim 

materyalidir. 

S¦RE 40/32 

¥N KOķUL Matbaa El Ķĸlemleri mod¿l¿n¿ almēĸ olmak. 

YETERLĶK K©ĵēt kesmek. 

MOD¦L¦N AMACI 

 

Genel Ama 

Gerekli ortam hazērlandēĵēnda istenen standartlarda k©ĵēt 

kesebileceksiniz. 

Amalar: 

ü El aletleri ile tekniĵine uygun k©ĵēt kesebileceksiniz. 

ü K©ĵēt makaslarē ile tekniĵine uygun k©ĵēt 

kesebileceksiniz. 

ü Matbaa giyotini ile tekniĵine uygun k©ĵēt 

kesebileceksiniz. 

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam:  Matbaa atºlye ve laboratuarlarē, sēnēf, iĸletme vb. 

Donanēm: K©ĵēt havlandērēlabilecek tezg©hlar, k©ĵētlar,  

matbaa giyotini, k©ĵēt makasē, kesim aralarē, el aletleri vb. 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME 

Bu mod¿l ierisinde her ºĵrenme faaliyetinden sonra oktan 

semeli sorular ve uygulamalē sorularla kendi kendinizi 

deĵerlendirebileceksiniz. 

Mod¿l sonunda ºĵretmeniniz tarafēndan yapēlan uygulamalē 

sēnavla, kazandēĵēnēz bilgi ve beceriler deĵerlendirilecektir.  
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GĶRĶķ 

 

 
Sevgili ¥ĵrenci, 

 

K©ĵēt kesim iĸlemleri, matbaa alanēnda ºnemli bir konu olarak karĸēmēza ēkmaktadēr. 

K©ĵēdēn g¿nl¿k hayatēmēzdaki yeri ve kullanēm alanēnēn geniĸliĵi gºz ºn¿ne alēndēĵēnda bu 

ºnem daha da iyi anlaĸēlacaktēr. G¿n¿m¿zde, ºzellikle eĵitim alanēnda kullandēĵēmēz birok 

¿r¿n¿n hammaddesini k©ĵēt oluĸturmaktadēr. Hal bºyle olunca deĵiĸik amalar iin 

kullanēlan k©ĵēt malzemelerin iĸlenmesi ok eĸitlilik gºstermekte ve k©ĵētlarēn iĸlendiĵi 

makineleri kullanmak da birtakēm becerileri gerektirmektedir.  Bu becerilerin en baĸēnda ise 

makineleri alēĸtēracak kiĸilerin eĸitli el aletlerini kullanabilmesi ve temel bazē iĸlemleri 

gerekleĸtirmesi gelmektedir. 

 

K©ĵēt Kesim mod¿l¿, bu yºndeki becerileri kazandērmak ¿zere hazērlanmēĸ bir 

mod¿ld¿r. Bu mod¿lde sizler, temel kesim aletlerini, kesim tezg©hlarē ile k©ĵēt kesmenin 

yanē sēra, k©ĵētlarē doĵru kesmek iin gerekli olan izim ve ºl¿lendirme iĸlemlerini yapēp, 

kesim sonrasē kaliteye yºnelik kontroller yapabileceksiniz. Bununla beraber bu iĸlemleri 

yapmak iin gerekli olan malzeme, ara ve makine bilgilerini edineceksiniz. Bu bilgi ve 

beceriler, kesim makinelerinde ortaya ēkabilecek bazē sorunlarē gidermenize yardēmcē 

olacaktēr. 

 

Bu mod¿lde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, matbaa teknolojisi 

alanēnda daha nitelikli elemanlar olarak yetiĸeceĵinize inanēyor, baĸarēlar diliyoruz. 

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 
 

 

Bu faaliyet ile gerekli ortam hazērlandēĵēnda el aletleri ile tekniĵine uygun kesim 

yapabileceksiniz. 

 

 

 

¢evrenizdeki matbaalarē ziyaret ederek; 

 

ü Ne eĸit kesici el aletleri kullandēklarēnē araĸtērēnēz. 

ü Kesici el aletleri ile hangi y¿zeyler ¿zerinde alēĸtēklarēnē araĸtērēnēz. 

ü Ne t¿r malzemeler kestiklerini araĸtērēnēz. 

 

1. EL ARA¢LARI ĶLE KĄĴIT KESME 
 

1.1.Matbaacēlēkta Kesim Ķĸlemleri 
 

Kesim iĸlemleri birok matbaacēlēk uygulamasē ierisinde yer alēr. K©ĵēt kesimlerinde 

ana uygulamalar ĸunlardēr: 

 

ü Tabaka Kesim 

Tabaka halindeki k©ĵētlarēn baskē ºncesinde baskē boyutuna getirilmesi ya da baskē 

sonrasē iĸlemlerinin yapēlabilmesi iin bºl¿nmesi veya yeniden boyutlandērēlmasē 

uygulamalarēdēr. 

 
ķekil 1.1.: Tabaka kesim 

 

 

 

 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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ü Web (Bobin) kesim 

Web (bobin) baskēsē yapan makinelerden ēkan bobin halindeki k©ĵētlarēn tabaka 

haline getirilmesi, bobinin bºl¿nmesi ya da istenilen ĸekilde paralara ayrēlmasē iin yapēlan 

kesim uygulamalarēdēr. 

 

 
ķekil 1.2: Web kesim 

ü Tēraĸ 

Kitap, broĸ¿r ve bloknot gibi ¿r¿nlerin i bloklarēnē birleĸtirdikten sonra sērtlarē hari 

¿ kenarēndan alēnan ince kesim uygulamasēdēr. 

 

 
 

ķekil 1.3 : Tēraĸ 

 

ü Kapak ve Kaplama Malzemesi Kesimi 

Kitap veya benzeri bir ¿r¿n iin gereksinim duyulan kapak ve kapak kaplama 

malzemelerinin kesim uygulamalarēdēr. 

 

 
ķekil 1.4 : Kapak malzemesi kesimi 
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ü ¢oklu kesim 

Karton kutu, anta, ĸablon vb. ¿r¿nlerin tek seferde yapēlan kesim uygulamalarēdēr. 

K©ĵēt bir anda birden ok noktadan kesilir. Bu iĸlemin yapēlabilmesi iin ºzel kesim 

kalēplarē kullanmak gereklidir. 

 

 
ķekil 1.5 : ¢oklu kesim 

 

1.2.Kesim Prensipleri 
 

Bir cismin kesilebilmesi iin bēaĵa karĸē uygulanan bir diren olmasē gerekir. Bu 

diren kesim tablasē, ikinci bēak ya da malzemenin gerginliĵinden doĵan bir kuvvetle 

saĵlanēr. 

Bir cismin kesim iĸleminin gerekleĸmesi ¿ yolla olur. 

 

1.2.1.D¿z kesim Prensibi 
 

Bēak, tabla ile arasēnda kalan malzemeyi tablanēn saĵladēĵē karĸē kesim kuvveti ile 

keser. 
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ķekil 1.6 : D¿z kesim prensibi 

 

1.2.2.Makas Kesim Prensibi 

¦ste yer alan bēak karĸēsēnda bulunan alt bēakla birlikte alēĸēr. Ķkisinin arasēnda 

kalan malzeme kesilir. Karĸē kesim kuvveti alt bēak tarafēndan saĵlanēr. 

 

 
 

ķekil 1.7 :  Makas kesim prensibi 

 

1.2.3.Patlatma Kesim Prensibi 
 

Bēak, malzemeyi herhangi bir karĸē etki olmaksēzēn keser. Kesim olayēnē 

gerekleĸtirecek karĸē kuvveti presin k©ĵēda uyguladēĵē basēn sonucu oluĸan gerginlik 

saĵlar. 

 

 
 

ķekil 1.8 :  Patlatma kesim prensibi 

 

1.3.Elle Kullanēlan Kesim Aletleri 

Elle kesim yapmak iin kullanēlan birok kesim aleti vardēr. G¿n¿m¿zde 

matbaacēlēkta en ok kullanēlan aletler maket bēaklarē ve kretuarlardēr. Bu aletler son derece 
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keskin olduklarēndan cetvelle yapēlan kesimlerde elik cetvel kullanēlmalēdēr. Aksi halde 

cetvel, malzeme ile birlikte kesilerek bir s¿re sonra d¿zg¿nl¿ĵ¿n¿ yitirecektir. 

 

 

 
ķekil 1.9 : Elle kullanēlan kesim aletleri 

 

1.3.1. Maket Bēaklarē 
 

Karton ve mukavva gibi ince k©ĵētlara gºre daha direnli malzemelerin kesilmesi iin 

tercih edilir. Deĵiĸebilen ularē vardēr. Kesim sērasēnda kºrlendike, kºrlenen para kērēlarak 

keskinleĸtirilir. Kesim sērasēnda bēak asla bir diĸten fazla ēkarēlmamalēdēr. 

 

      
 

ķekil  1.10 : Bēaĵēn kērēlmasē 
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1.3.2. Kretuarlar 
 

Matbaanēn birok alanēnda kullanēlēr. K©ĵēt ve film kesmekten baĸka k¿¿k paralarēn 

masa ¿zerinden alēnmasēnda, bant yapēĸtērmakta ve film y¿zeylerinin kazēnmasē iĸlerinde 

kullanēlēr. Kullanēlmadēĵē zaman koruyucu kapaklarē takēlmalē, kapaĵē yoksa bēak ters 

evrilerek yerine takēlmalēdēr. 

 

 
ķekil 1.11: Kretuarlar  

 

1.4.  Atºlyede Ķĸ Disiplini  

Matbaa atºlyesinde iĸ disiplinine uygun davranēĸ doĵru alēĸmanēn temel unsurudur. 

Bºylece sorumluluk duygusu ve iĸbirliĵi ruhu geliĸir, daha saĵlēklē ve g¿venli bir alēĸma 

ortamē saĵlanēr.  

 

ķekil 1.12 : Ķĸ g¿venliĵi  

G¿venliĵiniz ve daha iyi bir alēĸma ortamē iin atºlyede uyulmasē gereken kurallar 

ĸunlardēr:  
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ü Ķĸ baĸēnda herkesin kendi iĸi ile uĵraĸmasē temel davranēĸtēr. Sadece kendi 

iĸinizle ilgileniniz.  

ü Bilmediĵiniz alet ve tezg©hlarē kullanmayēnēz.  

ü Atºlyede tertip ve d¿zen iinde alēĸēnēz.  

ü Atºlyede mutlaka iĸ ºnl¿ĵ¿n¿z¿ giyiniz.  

ü Ķĸyerinin alēĸma kurallarēna g¿venliĵiniz iin tam olarak uyunuz.  

ü Ķĸ etiĵine uygun davranēĸlar gºsteriniz.  

ü ¥nce alet ve tezg©hlarē (iĸ bºlgesini) kontrol edip sonra iĸe baĸlayēnēz.  

ü Atºlye iindeki uygulamalarda acelecilik ve dikkatsizlik istenmeyen sonular 

doĵurabilir, bunlarēn ºnlenmesi iin sabēr ve ºzenin gerektiĵi unutulmamalēdēr. 

ü Aceleci ve dikkatsiz davranmayēnēz.  

 

1.5. Atºlyenin D¿zeni, Temizlik ve Bakēmēnēn ¥nemi 
 

¦retimin saĵlēklē ve verimli olmasē, atºlyenin d¿zeni ile belli ºl¿de ilgilidir. Bu 

nedenle atºlyenin bakēmē ile ilgili ĸu hususlara dikkat edilmelidir:  

 

ü Atºlyenin takēm hanesinden alēĸanēn dolabēna kadar her eĸit ara, gere ve 

makine uyum iinde d¿zenlenmelidir.  

ü Atºlye temizliĵi her yºn¿yle ºzenli ve tam yapēlmalēdēr.  

ü Atºlyedeki makinelerin bakēmē planlē olarak gerekleĸtirilmelidir. 

 

1.6. El Aletleri ile Kesim D¿zeni 

 
1.6.1. Kesim Y¿zeyleri 
 

Saĵlēklē bir kesim yapmak iin kesim yapacaĵēmēz y¿zeyi iyi semeliyiz. Ayrēca 

keskin aletlerin sadece malzemeyi deĵil ¿zerinde kesim yaptēĵēmēz y¿zeyi de keserek ya da 

izerek zarar vereceĵini unutmamamēz gerekir. Cam, ahĸap, mermer y¿zeyler ¿zerinde 

kesim yapmak iin uygundur. Ancak sºz konusu y¿zeyler sadece bu iĸler iin kullanēlan 

y¿zeyler olmalēdēr. Uygun cam, ahĸap ya da mermer y¿zey bulunamadēĵēnda kalēn bir 

mukavva parasēnēn ¿zerinde kesim yapēlabilir.  
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Y¿zeyin t¿r¿ dēĸēnda baĸka ºzellikleri de olmalēdēr. Her ĸeyden ºnce temiz bir 

y¿zeyde yapēlan kesim, kesilen paralarēn kirlenmesini ºnleyecektir. Ayrēca y¿zeyin 

d¿zg¿nl¿ĵ¿ ve aydēnlēk bir ortam kesim hatalarēnē ºnleyecektir. 

 

1.6.2. Duruĸ ķekli 
 

Hatasēz bir kesim iin duruĸ pozisyonu ºnemlidir. Oturarak kesim yapēlmaz. Yaklaĸēk 

80ï90 cm y¿kseklikte rahat alēĸēlabilecek tezg©h seilmelidir. Kesim yºn¿ operatºr¿n 

karsēsēndaki baĸlangē noktasēndan kendisine doĵrudur. 

 

 
 

ķekil 1.13 : Duruĸ ĸekli 

 

1.6.3.Tutuĸ ķekli 
 

Kretuar, kalem gibi tutulmalēdēr. Yandan bakēldēĵēnda malzemeye yaklaĸēk 75 derece 

aēyla bastērēlmalēdēr. Bu basēn m¿mk¿n olduĵu kadar hafif olmalēdēr ki kesim izgisinden 

kaymalar olmasēn. Malzemenin bir kerede kesilemediĵi durumlarda aynē izgi ¿zerinden 

ikinci defa geilmelidir. 

 

   
 

ķekil 1.14  : Tutuĸ ĸekli 
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Karĸēdan bakēldēĵēnda ise kretuar, kesilen malzemeye tam dik aēda tutulmalēdēr. 

 

 
ķekil 1.15 : Tutuĸ ĸekli 

1.6.4.Ķĸaretleme 
 

ü Kesilecek malzeme kesimden ºnce mutlaka iĸaretlenmeli, kesim bu iĸaretler 

¿zerinden yapēlmalēdēr.  

 
 

ķekil 1.16 : Ķĸaretleme 

ü ¢oĵunlukla basēlmēĸ iĸlerin ¿zerinde kesim iĸaretleri bulunur. Ancak bu 

iĸaretler iĸin kesilmiĸ ebadēnēn dēĸēnda bulunur. Bu y¿zden kesim iĸaretlerinin 

birleĸtirilmesi gerekir. Aksi halde birinci kesim sonrasēnda ikinci kesimin 

iĸaretleri yok edilir. Ķkinci kesim iin iĸaret kalmaz. 
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ķekil 1.17 : Kesim iĸaretleri 

 
ü Ķĸaretler cetvelle boydan boya birleĸtirilmelidir. Bu iĸlem sērasēnda d¿zg¿n bir 

cetvel kullanēlmalē ve kesimin hassasiyeti aēsēndan izilen izgi kalēnlēklarēnēn 

m¿mk¿n olduĵunca ince olmasē gerekir. 

 

  

ķekil 1.18 : K esim iĸaretlerinin birleĸtirilmesi 
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ü Kesime ºnce b¿y¿k paralardan baĸlanmalē, ardēndan k¿¿k paralarēn kesimi 

yapēlmalēdēr. Kural, olabildiĵince az kesim yaparak olabildiĵince ok para elde 

etmektir. 

 
 

 
ķekil 1.19 : Kesim  

1.7.Kesim Kontrol¿ 
 

Kesim, matbaacēlēĵēn en az hata kabul eden iĸlemlerindendir. 1ï2 mm bile arpēk 

kesilmiĸ k©ĵēdēn baskē makinesinde basēlmasē sorunlara yol aacaktēr. Basēlē k©ĵētlarēn 

arpēk kesilmesi ise ciltleme iĸlemlerinde sorun ēkartacaktēr. ¥zellikle oklu kesimlerde 

yapēlan hatalarēn giderilmesi neredeyse olanaksēzdēr. ¢oklu kesilen tabakalar oĵunlukla 

karton kutu ¿retiminde kullanēlēr ve kutu yapēĸtērma makinelerinde ¿ boyutlu hale getirilir. 

Yanlēĸ yapēlmēĸ oklu kesim otomatik yapēĸtērma makinelerinin alēĸmamasēna yol aar. Bu 

durumda t¿m baskē ve kesim iĸlerinin tekrar edilmesi gerekecektir. Bu durum ¿retim 

maliyetlerine olumsuz yºnde etki eder. 
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Kesim kontrol¿ iki aĸamada yapēlmalēdēr. 

 

1.7.1. Kesim ¥ncesi Kontrol 
 

Her ĸeyden ºnce kesilecek malzemenin d¿zg¿n olmasē istenir. ¥l¿ler bu para 

¿zerinden alēndēĵēndan var olan hata t¿m kesim iĸlemleri boyunca kendini tekrar edecektir. 

Kesmeden ºnce malzeme cetvelle ºl¿lmelidir. Daha sonra enlemesine ve boylamasēna 

katlayarak arpēklēk olup olmadēĵēnē kontrol edilmelidir. 

   
ķekil 1.20 : Kesim ºncesi kontrol ve arpēklēĵēn d¿zeltilmesi iin alēnan tēraĸ 

 

 

K©ĵētta arpēklēk tespit edilirse arpēklēk kadar ince tēraĸ alēnmalēdēr. 

 

1.7.2. Kesim Sonrasē Kontrol 
 

Kesim sonrasē kontrol iki ĸekilde yapēlabilir. 

 

ü Kesilmiĸ paranēn kontrol¿ 

Kesim yapēldēktan sonra kesilen para ºnce cetvelle ardēndan katlama yºntemi ile 

kontrol edilir. 

ü Artan paranēn kontrol¿ 

Kesim sonrasē artan para katlama yºntemi ile kontrol edilir. ¢arpēklēk yoksa ana 

paranēn doĵru kesildiĵi anlaĸēlēr. 

 
ķekil 1.21: Artan paranēn kontrol¿ 
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UYGULAMA FAALĶYETĶï1 
 

 

Yukarēda ebatlarē verilen paralarē 50 x 70 k©ĵēttan aĸaĵēdaki iĸlem basamaklarēna ve 

ºnerilere uygun keserek elde ediniz. 

 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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Ķĸlem Basamaklarē  ¥neriler  

ü 50 x 70 K©ĵēdēnēzē kesim tezg©hēna yerleĸtiriniz. 

 

 
 

ü ¢alēĸma ortamēnēzē 

hazērlayēnēz. 

ü Ķĸ ºnl¿ĵ¿n¿z¿ giyiniz  

ü Ķĸ ile ilgili g¿venlik 

tedbirlerini alēnēz ¢alēĸma 

sērasēnda kullanacaĵēnēz 

elik cetvel, kretuar, maket 

bēaĵē gibi gerelerinizi 

ºĵretmeninizi 

bilgilendirerek temin 

ediniz. 

ü Defterinize 50 x 70 k©ĵēttan istenen sayē ve ebattaki 

paralarēn nasēl ēkacaĵēnē gºsteren bir ĸema iziniz. 

 

 
 

ü Standart k©ĵēt ebatlarēnē 

hatērlayēnēz. 

ü Paralarēn birleĸerek hangi 
standart ebatlarē verdiĵini 

bulunuz. 

ü M¿mk¿n olan en az fire ile 
en ok parayē elde etmeye 

alēĸēnēz. 
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ü K©ĵēdēn ºl¿lerini ve arpēk olup olmadēĵēnē kontrol 

ediniz. 

 

 
 

 

ü ¢arpēklēk varsa gideriniz ya 
da yeni bir k©ĵēt edininiz. 

ü Kesim yerlerini kurĸun kalemle iĸaretleyerek 

birleĸtiriniz. 

 

 
 

 

 

 

ü ¥l¿ alērken cetveli k©ĵēt 

kenarlarēna paralel tutunuz. 

ü Kesim izgilerini 

birleĸtirirken ince izgiler 

kullanēnēz. 

ü Kaleminizi olabildiĵince az 
bastērēnēz. ¢¿nk¿ silmek 

gerekebilir. 

ü Silgi kullandēĵēnēzda k©ĵēdē 

buruĸturmamaya dikkat 

ediniz. 

ü Paralarē kesiniz. 

 

ü Duruĸ ve tutuĸ ĸekillerine 
uyunuz. 

ü Keserken ok fazla baskē 
uygulamayēnēz. 

ü Kesim planēnēzē, her 

kesimde k©ĵēdē tam olarak 

bºlecek ĸekilde yapēnēz. 
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ü Kestiĵiniz paralarē kontrol ediniz. 

 

 
 

 

 
 

ü Elde ettiĵiniz paralarē 

ºnce cetvelle ardēndan 

enine ve boyuna katlayarak 

kontrol ediniz. 

ü ¢alēĸma ortamēnēzdaki iĸ 

disiplini kurallarēna 

uyunuz. 

 

ü ¢alēĸma sonunda alēĸma 

ortamēnēzēn d¿zen ve 

temizliĵini saĵlayēnēz. 

ü Kullandēĵēnēz gerelerin 

gerekli bakēmlarēnē 

yapmayē unutmayēnēz. 

 

ü ¢alēĸma sērasēnda iĸ etiĵine 
uyunuz ve insan haklarēna 

saygēlē olunuz. 

 

ü Bilmediĵiniz makine ve 

gerelere m¿dahale 

etmeyiniz. 

 














































































































