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A¢IKLAMALAR 
 

KODU 215ESB661 

ALAN  El Sanatlarē Teknolojisi Alanē 

DAL / MESLEK  El Dokuma ï Halē Desinatºrl¿ĵ¿ 

MOD¦L¦N ADI Isparta Halēsē Dokumaya Hazērlēk 

MOD¦L¦N TANIMI 

Uygun ortam ve ara gere hazērlēĵēnda Isparta halē dokumaya 

hazērlēk yapabilmek iin gerekli bilgi-becerilerin kazandērēldēĵē 

ºĵrenme materyalidir. 

S¦RE 

40/32 

(+)NOT: Yeterliĵi kazandērmak iin ders saatinin gerektirdiĵi 

kadar s¿re belirlenerek uygulanēr. 

¥N KOķUL 
Kirkitli dokumalarda ºzg¿ hazērlama, Halē mod¿l¿n¿ ve ipleri 

boyama mod¿l¿n¿ almēĸ olmak  

YETERLĶK Isparta halē dokumaya hazērlēk yapmak 

A¢IKLAMA 
Bu mod¿l¿n atºlye ortamēnda uygulamalē olarak iĸlenmesi 

gerekir. 

MOD¦L¦N AMACI 

Genel Ama 

Bu mod¿l ile uygun ortam ve ara-gere hazērlandēĵēnda 

Isparta halē dokumaya hazērlēk yapabileceksiniz. 

 

Amalar 

1. Tekniĵe, gelenekselliĵe, yºreselliĵe ve yeniliklere uygun 

halē deseni hazērlayabileceksiniz. 

2. Tekniĵe uygun olarak ara ve gerelerin bakēm ve 

onarēmēnē yapabileceksiniz. 

3. Tekniĵe uygun ºzg¿ hazērlayabileceksiniz. 

EĴĶTĶM- ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Atºlye ortamē, Isparta halē fotoĵraflarē, kitap, dergi, 

kataloglar, desen k©ĵētlarē, milimetrik k©ĵētlar, kaliteye gºre 

hazērlanmēĸ desen k©ĵētlarē, kurĸun kalem, silgi, boya kalemler, 

halē tezg©hē, ºzg¿ aracē (kastel), kirkit, g¿lcan (dºnen), halē 

makasē, akē bēaĵē, atkē ipliĵi, ºzg¿ ipliĵi. Ķlme ipliĵi. 

¥L¢MEVE 

DEĴERLENDĶRME 

Tamamladēĵēnēz her faaliyet sonrasēnda uygulamasēnē 

yaptēĵēnēz her faaliyet iin, kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

Mod¿l¿ tamamladēĵēnēzda ºĵretmeniniz size ºlme aralarēnē 

uygulayarak kazandēĵēnēz bilgi ve becerileri deĵerlendirecektir. 

A¢IKLAMALAR 
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GĶRĶķ 

GĶRĶķ 
 

Sevgili ¥ĵrenci, 

 

Bu mod¿l ile El Sanatlarē Teknolojisi alanēnda tekniĵine uygun Isparta halē dokumaya 

hazērlēk yapabilmek iin gerek duyduĵunuz bilgi ve becerileri geliĸtirmiĸ olacaksēnēz. 

 

El dokumalarēnēn, milli k¿lt¿r varlēklarēmēzēn ierisinde motif, renk ve kalite gibi 

ºĵeleriyle ºnemli bir yeri bulunmaktadēr. El dokumalarē, y¿zyēllarca bu topraklarda yaĸayan 

insanlarēn yaĸamlarēnē ve duygularēnē yansētan bir ayna gºrevi gºrm¿ĸt¿r. El dokumalarēnēn 

iinde ºnemli bir yer tutan halēlar ise gemiĸten g¿n¿m¿ze farklē k¿lt¿rlerle karĸēlaĸmēĸ ve i 

ie olmuĸtur. Ancak geleneksel milli kimliĵini yine de koruyabilmiĸtir. Anadoluônun hemen 

her yerinde halē dokunduĵu gºr¿lmesine raĵmen bazē ºnemli halē yapēm merkezleri ºne 

ēkmaktadēr. Isparta bu merkezlerin en tanēnmēĸlarēndandēr. 

 

Isparta halēlarē incelendiĵinde, motiflerde genellikle bir hareketlilik ve sembolleĸme 

gºr¿lmektedir. Ispartaônēn simgesi haline gelen g¿l baĸta olmak ¿zere, genellikle eĸitli iek 

ve yapraklardan oluĸan bitkisel bezemelerden seilmektedir. Ķnsan, kelebek, kuĸ vb. hayvan 

fig¿rl¿ bezemelerin, kandil, ibrik, ĸamdan gibi nesneli bezemelerin de halēyē evreleyen 

bord¿rlerde d¿z ve apraz d¿zenlemelerle yer aldēĵē gºr¿lmektedir. 

 

Bu mod¿l sonunda elde edeceĵiniz bilgilerle tekniĵine uygun olarak Isparta halēlarēnēn 

tarihi geliĸimini, renk ve desen ºzelliklerini tespit ederek, Isparta halēsēnēn desen 

ºzelliklerine gºre halē desen tasarēmē yaparak, desen izebileceksiniz ve halē dokuma iin 

gerekli hazērlēklarē yapabileceksiniz. 

 

 

 

 

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 
 

 

 

 

 

Uygun ortam saĵlandēĵēnda tekniĵe, gelenekselliĵe, yºreselliĵe ve yeniliklere uygun 

Isparta halē tarihesi, renk ºzelliklerini araĸtērarak halē deseni hazērlayabileceksiniz. 

 

 

 

 

 

ü Isparta halēlarēnēn tarihesini araĸtērēnēz. 

ü Isparta halēlarēnēn renk ºzelliklerini araĸtērēnēz. 

ü Isparta halēlarēnda kullanēlan motifleri araĸtērēnēz. 

ü Isparta halēlarēnda kullanēlan motiflerin anlamlarēnē araĸtērēnēz. 

ü Bulunduĵunuz evrede halē dokuma atºlyelerini gezerek desen hazērlama 

yºntemlerini inceleyiniz. 

Araĸtērmalarēnēzē sēnēfta arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

1. DESEN HAZIRLAMA  
 

1.1. Isparta Halēlarēnēn Tarihesi 
 

Isparta halēcēlēĵē eski bir tarihe sahiptir. Anadoluôya halēcēlēĵē ilk getirenler, Seluklu 

T¿rkleridir. 12. y¿zyēldan itibaren ok ºnemli T¿rkmen n¿fusunu barēndēran Isparta ve 

evresinde, meĸhur T¿rkmen halēlarēnē dokuyarak, komĸu ¿lkelere ihra edebilen eski bir 

ticari dokuma geleneĵi bulunmaktadēr.(Bkz. Isparta Halē Desenleri Mod¿l¿) 

 

1.2. Isparta Halēlarēnēn Genel ¥zellikleri 
 

Isparta; gºller bºlgesinde g¿lleriyle ¿nl¿ bir ĸehirdir. Ispartaôda halēcēlēĵēn 

yaygēnlaĸmasēyla kºylerde, evlerde, ēstar denilen halē tezg©hlarē yayēlarak kurulmuĸtur. 

Halē ipinin geleneksel metotlarla elde edildiĵi ķ.Karaaĵa, Y.Bademli, Aksu, Eĵirdir 

ve S¿t¿lerde yaĸayan Yºr¿k ve T¿rkmenler ilkbahar Mayēs ayēnda sonbahar Eyl¿l ayēnda 

koyuny¿nlerini kērkēp yēkarlar. Y¿nler kuruduktan sonra ñyayò denilen aletle didiklenerek 

atēlēr. Eĵrilen ip ñgelepò denilen yumak haline getirilir. Sonrasēnda suni ve kºk boyalarla 

boyanēr. 

 

Isparta halēlarēnda genel olarak G¿listan, Serpme, Kompozisyon, Osmanlē, Goblen, 

¢in, ¦z¿ml¿, Dºn¿ml¿, Kºĸe gºbek gibi desenler kullanēlmaktadēr. 
 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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Ispartaôda dokunan halēlarda genellikle lacivert, kiremit kērmēzēsē, camgºbeĵi mavi, 

kirli sarē, sarē-yeĸil, yaĵ yeĸili, bej rengi tonlarē ile kērēk beyaz kullanēlmaktadēr. Bu arada 

indigo mavi ve genellikle motif kenarlarēnē g¿lendiren siyaha yakēn koyu kahve renklerine 

de sēka rastlanmaktadēr. Zemin renkleri genellikle beyaz ve lacivert aĵērlēklēdēr. Taban ve 

yolluk olarak dokunan d¿z renkli halēlar da mevcuttur. Aynē karakterdeki motif ve 

bezemelerin beyaz veya lacivert zeminde kullanēldēĵē da gºr¿lmektedir. Halēlarda kullanēlan 

motif, renk ve y¿zey d¿zenlemesinde yºrenin t¿m ºzelliklerini en g¿zel biimde gºrmek 

m¿mk¿nd¿r. 

Serbest gruplanan g¿ller, menekĸeler, mine ieklerinden oluĸan d¿zenlemelerde 

yēllardēr deĵiĸmeyen Isparta imajēnē belirleyen halē ºrnekleri bug¿n pek ok evde odalarē, 

salonlarē s¿slemektedir. Isparta halēsēnēn teknik, renk, motif ve kompozisyon ºzelliklerini 

taĸēyan bir baĸka ºrnek de bord¿r zemin rengine zēt olmasēna karĸēn, motiflerdeki rengi 

destekleyici g¿l¿ bir renk ile bord¿r tamamlanmaktadēr. 

 

¦lkemizde muhtelif yºrelerde dokunan halēlarēn, kendilerine ºzg¿ kalite, desen, 

malzeme, d¿ĵ¿m tekniĵi, hav y¿ksekliĵi gibi ºzellikleri vardēr. T¿rk Standartlarē Enstit¿s¿ 

yºresel ºzellikleri dikkate alarak her yºre halēsē iin belirli standartlar geliĸtirmiĸtir. 

 

12. ve 13. y¿zyēllarda, Batē Anadoluôda, ºzellikle Isparta ve evresindeki T¿rkmen 

yerleĸimleri ve bu T¿rkmenlerin halē ticareti ile ilgili kayētlarē incelendiĵinde, bu bºlgede 

geleneksel dokuma k¿lt¿r¿n¿n ºnemli ºl¿de geliĸtiĵi gºr¿lmektedir. 

Ispartaôda halēcēlēktan ºnce kilimcilik ok yaygēndē. El tezgahlarēnda ince ve d¿zg¿n 

b¿k¿lm¿ĸ y¿nden kilimler, heybeler ve ñmenevrekò denilen ĸalvarlēk kumaĸlar 

dokunmaktaydē. Pamuk atkē iplikleri, ēkrēklarda b¿k¿lmekte ve kºk boyalarla 

boyanmaktaydē. 

 

1896ôdan sonra ise kilimin yerini halē dokumacēlēĵēnēn aldēĵē gºr¿lmektedir. Gemiĸte 

halēcēlēk, Rumlarēn uĵraĸ alanē arasēndaydē. Rumlarēn gº etmesiyle Isparta halēcēlēĵēnda bir 

duraklama olmuĸtur. 

 

Isparta halēcēlēĵē Cumhuriyet dºneminde canlēlēk kazanmēĸtēr. Cumhuriyet dºneminde 

Ispartaôda halēcēlēĵēn geliĸmesinde S¿mer Halē ºnemli bir yer tutmuĸtur. S¿merbankôēn 1987 

ºzelleĸtirilmesi ile fabrika, S¿mer Holding A.ķ olarak faaliyetlerine devam etmiĸtir. 

 

Tarihteki ºnemini kaybetmiĸ, yerini zamane halēlarē almēĸ olsa da yine de ok deĵerli 

halēlarēn doĵum yeridir Isparta. D¿nyanēn en kaliteli halēlarē en gºzde dokumalarē bu ĸehrin 

insanlarēnēn emeĵidir. 

 

Isparta halēsē g¿n¿m¿zde el dokuma ve fabrikasyon uyumu kurabilen nadir halē 

t¿rlerindendir.Isparta halē fabrikasē 1924 yēlēnda kurulmuĸtur. Fabrika, bºlgedeki halē 

¿reticilerinin iplik ihtiyalarēnē karĸēlamak ve el halēcēlēĵēnē teĸvik etmek amacēyla 

kurulmuĸtur. Bu fabrika, Isparta halēcēlēĵēnda lokomotif gºrevini y¿klenmiĸtir. 

 

Halē dokumacēlēĵē, pahalēya mal olan, eĵitilmiĸ insan g¿c¿ne en az ihtiya duyulan, 

saĵladēĵē Ķstihdam imk©nlarēyla, iĸsizlik sorununu kēsmen ºnleyen, b¿y¿k sermayeler 

gerektirmeyen, aile ekonomisine yºn vermesi bakēmēndan da, Isparta iin ºnemli bir gelir 
kaynaĵēdēr. 
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Bunun yanēnda, yēllardēr en ¿cra kºylere kadar gidip tezgah kuran, halēcēlēk yapan 

¿retici esnafēn oĵu; el halēsēna alternatif olarak ēkan makine halēlarēnēn ucuzluĵundan 

dolayē, t¿keticinin kalite yerine ucuz halēya gittiĵini, esnafēn eĸitli sebeplerle t¿keticiye 

kaliteyi gºt¿remediĵini, bºylece zaman ierisinde kalitenin yok olmaya baĸladēĵēnē 

vurgulamaktadēr. 

 

1.3. Renk ºzellikleri 
 

Isparta halēlarē kendine ait 13 renk harmonisi erevesinde yalnēz bu renklerle yapēlēr. 

Renklerin nasēl seildiĵi ve daha da ºnemlisine 13 renge baĵlē kalēndēĵē bilinmemektedir. 

Ķlgi ekici bir baĸka yºn ise bu renklerin hangi kēstaslara bakēlarak seildiĵi merak 

uyandērēcē, bir o kadar da araĸtērma konusu olabilecek niteliktedir. Renk konusunda bir ok 

betimleme yapēlabilir. Ama konu itibarē ile buna gerek duyulmamaktadēr. Isparta halēsēnda ĸu 

renkler kullanēlmaktadēr. Kullanēlan desen aralēĵēna gºre siyah, kērmēzē, koyu yeĸil, koyu 

mavi, kahverengi ve bej renkleri halēnēn gºr¿n¿m¿ne hakimdir. Geriye kalan beyaz, koyu 

pembe, aēk pembe, aēk yeĸil, aēk mavi ve sarē ise isteĵe gºre dizayn edilen Isparta 

halēlarēnēn renk kategorileri arasēna girerler. 

 

T¿m el halēlarēnda olduĵu gibi Isparta el dokuma halēlarēnda da kºk boya ile boyanmēĸ 

iplerle halēlar dokunmaktadēr. 

 

1.4. Isparta halē desenleri 
 

1.4.1. Motif ºzellikleri 
 

Motif deĵiĸik anlamlarda yorumlanēr. 

 

ü Bir sanatēnēn veya tasarēmcēnēn gºzle gºr¿lebilen nesnelerden kendisine konu 

ve model olarak setiĵi ºĵesidir. 

ü S¿slemenin b¿t¿n¿n¿ oluĸturan tasarēmēn t¿m ºzelliklerini bir araya toplayan en 

k¿¿k parasēdēr. 

ü Herhangi bir zemin ¿zerinde sēk sēk tekrarlanan desendir. 

ü S¿slemede s¿s oluĸturan ayrē ayrē biimlere verilen addēr. 

 

B¿t¿n bu yorumlarēn ºnc¿l¿ĵ¿nde dokuma sanatēnda halē, kilim gibi yaygēlarē 

s¿sleyen ºĵelerin t¿m¿ne desen, s¿slemede b¿t¿n¿ oluĸturan paralardan her birine motif 

denilir. 

 

T¿rk dokumalarēnda estetik bir gºr¿n¿m saĵlamak amacēyla herhangi bir nesne veya 

obje motif olarak kullanēlmaktadēr. Motifler kullanēlērken estetik gºr¿n¿ml¿ ve fonksiyonel 

olmalēdēr. Motif, s¿slemeyi oluĸturan temel birimdir. Motifler baĵēmsēz olarak kullanēldēĵē 

gibi eĸitli biimlerde tekrarlanarak daha b¿y¿k motifler, sular ya da y¿zey kompozisyonlarē 

elde edilir. T¿rk dokuma sanatēnda motifler duygu, d¿ĸ¿nce ve hayata bakēĸē ince bir estetik 

anlayēĸē ile ¿retime aktarmēĸlardēr. 
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Bitkisel motifler, tomurcuk, yaprak, tek iek veya dal ¿zerinde iekler, meyveler ve 

asma gibi motifler kullanēlmēĸtēr.(bkz. óIsparta Halēsē Desenleri Mod¿l¿ô) 

 

1.4.2. Renk ºzellikleri 
 

Iĸēĵēn nesneye arpmasē ve bazē ēĸēnlarēn yansēmasē sonucu gºz¿m¿zde oluĸan 

duyumlardēr. Desende renklendirme ve renk uyumu ºnemli bir unsurdur. 

 

Ana Renkler: Sarē, Kērmēzē, Mavi 

Ara Renkler:  Yeĸil, Turuncu, Mor 

Sēcak Renkler: Kērmēzē, Turuncu, Sarē 

Soĵuk Renkler: Mavi, Yeĸil, Mor 

Nºtr Renkler: Siyah, Beyaz, Gri 

(bkz. óIsparta Halēsē Desenleri Mod¿l¿ô)  

 

Isparta halē desenlerinden ºrnekler 

 

Resim 1.1: Isparta halē deseni 
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Resim 1.2: Isparta (1.1 resim deseninin ı tamamlanmēĸ hali) halē deseni 

 

 

Resim 1.3: Isparta halē deseni  

 



 

 7 

 

Resim 1.4: Isparta halē deseni 

 

 

Resim 1.5: Isparta halēsē bord¿r deseni 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Ķĸlem basamaklarē ve ºnerilerde belirtilen hususlarē dikkate alarak Isparta halē deseni 

hazērlayēnēz. 

 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü Atºlye ortamēnē hazērlayēnēz. 
ü Temiz ve aydēnlēk bir ortamēn 

alēĸmalarēnēzdaki ºnemini kavrayēnēz. 

ü Isparta halēsēnēn tarihi geliĸimini 

araĸtērēnēz. 

ü Dikkatli ve ºzenli olunuz. 

ü Halēnēn Anadoluôya geliĸi ve Isparta 

halēsēnēn g¿n¿m¿zdeki yeri ve ºnemini 

kavrayēnēz. 

ü Isparta halēlarēnēn genel ºzelliklerini 

araĸtērēnēz. 

ü Halēda kullanēlan iplik, desen, renk ve 
kalite ºzelliklerini kavrayēnēz. 

ü Isparta Halēsēnda kullanēlan desen 

ºzelliklerini inceleyiniz. 

ü Halē desenlerinde faydalanēlan kaynaklarē 
ve ºzelliklerini kavrayēnēz. 

ü Isparta halēlarēnda uygulanan motif 

ºzelliklerini inceleyiniz 

ü Halēda uygulanan motifler ve 

kompozisyon uygulamalarēnē inceleyiniz. 

ü Halēnēn renklerini inceleyiniz. 

ü Halēnēn geleneksel renk ºzelliklerini 

inceleyip kavrayēnēz. 

ü Dikkatli ve ºzenli alēĸēnēz. 

ü Desene uygun milimetrik k©ĵēt 

hazērlayēnēz. 

ü Desen boyutuna uygun olmasēna ºzen 
gºsteriniz. 

ü Desene uygun renklerde boyalarēnēzē 

hazērlayēnēz. 

ü Kareleri taĸērmayacak rahat boyama 

yapabileceĵiniz t¿rden boya seiniz. 

ü Desene uygun yukardan aĸaĵēya doĵru 
kareleri doldurarak boyama iĸlemini 

yapēmēz. 

ü Renklerin net olmasēna ºzen gºsteriniz. 

ü Deseni tamamlayēnēz. ü Temiz ve titiz alēĸmaya ºzen gºsteriniz. 

 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
 

OBJEKTĶF TESTLER (¥L¢ME SORULARI) 

 

Bu faaliyette kazanmēĸ olduĵunuz bilgileri ºlmek iin doĵru ve yanlēĸ c¿mleler 

verilmiĸtir. Doĵru yanlēĸ c¿mleler iin doĵru ise parantezin iine ñDò c¿mle yanlēĸ ise 

parantezin iine ñYò harfi koyunuz. 

 

1. (   ) Anadoluôya halēcēlēĵē ilk getirenler, Seluklu T¿rkleridir. 

 

2. (   ) Isparta halēlarēnda genel olarak G¿listan, Serpme, Kompozisyon, Osmanlē, 

Goblen, ¢in, ¦z¿ml¿, Dºn¿ml¿, Kºĸe gºbek gibi desenler kullanēlmaktadēr. 

 

3. (   ) ¦lkemizde muhtelif yºrelerde dokunan halēlarēn, kendilerine ºzg¿ kalite, desen, 

malzeme, d¿ĵ¿m tekniĵi, hav y¿ksekliĵi gibi ºzellikleri vardēr. 

 

4. (   ) Isparta halēlarēnda Tavan ve kolluk olarak dokunan d¿z renkli halēlar da 

mevcuttur. 

 

5. (   ) Isparta halēsē g¿n¿m¿zde el dokuma ve fabrikasyon uyumu kurabilen nadir halē 

t¿rlerindendir. 

 

6. (   ) Isparta halēlarēnda kullanēlan ilmik ipliklerinin renklendirilmesinde sadece sentetik 

boyalar kullanēlmaktadēr. 

 

7. (   ) T¿rk dokuma sanatēnda motifler duygu, d¿ĸ¿nce ve hayata bakēĸē ince bir estetik 

anlayēĸē ile ¿retime aktarmēĸlardēr. 

 

8. (   ) Bitkisel motiflerde, ibrik, cami, tomurcuk, yaprak, tek iek ve asma gibi motifler 

kullanēlmēĸtēr. 

 

9. (   ) Sarē, Kērmēzē, Mavi soĵuk renkleridir. 

 

10. (   ) óHerhangi bir nesnenin y¿zeyindeki izgi, renk ve biimlerden oluĸan bezemeye 

motif denirô 

 

DEĴERLENDĶRME 

 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz ve doĵru cevap sayēnēzē belirleyerek 

kendinizi deĵerlendiriniz. Yalnēĸ cevapladēĵēnēz konularla ilgili ºĵrenme faaliyetlerini 

tekrarlayēnēz. Tamamē doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 
 

 

 

 

 

Uygun ortam saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun olarak ara-gereleri tanēyarak bakēm ve 

onarēmēnē yapabileceksiniz. 

 

 

 

 

 

ü Isparta halē dokumada kullanēlan tezg©hlarē araĸtērēnēz. 

ü Isparta halē dokumada kullanēlan yardēmcē aralarē araĸtērēnēz. 

ü Isparta halē dokumada kullanēlan gereleri araĸtērēnēz. 

ü Dokuma atºlyelerini gezerek ara-gerelerin bakēm ve onarēmēn gºzlemleyiniz. 

 

Araĸtērmalarēnēzē sēnēfta arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

2. DOKUMADA KULLANILAN ARA¢ 

GERE¢LER 
 

2.1. Aralar 
 

Halē dokumada kullanēlan aralar; 

ü Tezg©h 

ü ¢ºzg¿ aracē 

ü Kirkit  

ü G¿lcan (dºnen, levent) 

ü Halē makasē 

ü ¢akē bēaĵē 

 

2.1.1. Tezg©h 
 

Tezg©hlar genel olarak ikiye ayrēlēr. 

ü Yatay tip tezg©hlar: Yere paralel olarak konulup ¿zerine diz ºkerek dokunan 

tezgahlardēr. 

ü Dikey tip tezg©hlar: Yere dik olarak konulan ve yanēna oturularak dokunan 

tezgahlardēr. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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Resim 2.1: Dikey tip tezgah 

 

Dikey tip tezg©hlarda ikiye ayrēlmaktadēr. 

ü Germeli tip tezg©hlar: Bu tip tezg©hlar taĸēma, kurma yºn¿nden diĵerlerine 

gºre daha kullanēĸlēdēr. ¢ºzg¿leri direkt tezgah ¿zerinde yapēlmaktadēr 

 

ķekil 2.1: Germe tezgah 
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ü Sarmalē tip tezg©hlar: Dokunan kēsmēn alt taraftaki merdaneye sarēldēĵē iin 

bu ismi almēĸtēr. Bu t¿r tezg©hlarda ºzg¿ler dēĸarēda yapēlarak tezg©hēn ¿zerine 

aktarēlmaktadēr. Bu tezg©hlarēn kurulmasē, ºzg¿n¿n aktarēlmasē ve dokunan 

kēsmēn sarēlmasē sarma tip tezg©hēn zorluklarēndandēr. 

 

Isparta halēlarē dikey tezg©hlarda ¿retilmektedir. Bu tezg©h iki kēsēmdan meydana 

gelmektedir. 

ü Tezg©hēn iskeleti 

¶ Ķki tarafta arkaya doĵru meyilli olarak dikine tutturulmuĸ yassē iki 

tahtadan i baret yan aĵa kēsēmlarē. 

¶ Tezg©hēn aĸaĵēda ve yukarēda dayandēĵē eni geniĸ yassē iki tahta, bunlara 

¿st ve alt tahtalarē denir. 

 

ü Tezg©hēn ¿zerine eklenen diĵer paralar 

¶ Ķki yan tahtaya aĸaĵēda ve yukarēda ortalarēndan geirilen ve kendi 

etrafēnda rahata dºnebilen iki yuvarlak direkten ibaret ºzg¿ direkleri, 

¿sttekine ¿st direk, ºzg¿ direĵi, ¿st levent veya direze (derz (denge)) 

denir. Bu direĵe ºzg¿ sarēlēr. Alttakine de alt direk veya halē levendi adē 

verilir. Bu direk ¿st direkten daha kalēndēr. Bu direĵe de halē sarēlēr. 

¶ Levent demirleri; alt ve ¿st leventte bulunur, Yaklaĸēk 1ï2 cm apēnda 

yuvarlak bir demirden olup, aĸaĵēda ºn planda levendin ortasēnda 

uzunluĵu boyunca 5cm kadar geniĸliĵinde ve 6-7 cm derinliĵinde aēlmēĸ 

bir yarēĵa yerleĸtirilir. Levent demirlerinin gºrevi ºzg¿lerin ularēnē 

sarēp levende tutturmaktēr. Yukarēdaki levent de aynē demir ubuk 

bulunmaktadēr. Levent boyunca baĸlarē 4-5 cm dēĸarēda kalmak ¿zere 

ºnceden akēlmēĸ olan ivilere ipler sarēlēr. Bundan ºnce ºzg¿ler demir 

ubuklara yerleĸtirilir. 

¶ G¿c¿ sopasē leventlerin tam ortasēna isabet eden yerde ve ºzg¿lerin 

tamamen ¿st¿nde duran kalēn ubuĵa denir. Ķki ucundan yan tahtalara 

tutturulmuĸ iki tahtaya geirilmek suretiyle tezg©ha tutturulur. Bunun 

¿zerine sēkē bir ĸekilde g¿c¿ ipleri sarēlēr. Bu sopa yardēmē ile arka 

taraftaki ºzg¿ ipleri ºne ve arkaya hareket ettirilerek d¿ĵ¿m atmasē 

kolaylaĸtērēlēr. 

¶ ¢apraz ubuk, yaklaĸēk 3 cm geniĸliĵinde 1,5 cm kalēnlēĵēnda ince bir 

tahta olup, ºzg¿lerin arasēnda bulunur.òVargelenò(varangelen) de 

denilir. ¢ºzg¿lerin arasēnē amaya yarar. 

¶ K¿¿k demir ubuk, bir ucu arkada tezg©hēn alt tahtasēnēn ¿zerine 

akēlmēĸ birka santim y¿kseklikteki tahtanēn kenarēna diĵer ucu da ºnde 

alt levendin kenarēna doĵru aĸaĵēya geirmeye yarar. Halē dokunurken alt 

levendin dºnmesini saĵlar. 
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2.1.2. ¢ºzg¿ Aracē(aparatē) 
 

¢ºzg¿ denilen ve ipliklerin leventler arasēnda yan yana dizilmesinden oluĸan iskeleti 

yapabilmek iin kullanēlan alete denir. ¢ºzg¿ aparatē tezg©hta halē dokuyabilmek iin, ºzg¿ 

hazērlamada kullanēlēr. Zemine paralel olduka uzun kºĸebent ĸeklindeki bir metale, biri 

sabit diĵeri seyyar iki adet yuvarlak ubuĵun dik olarak (90 derece) sabitlenmesinden 

oluĸur.(ķekil2.2) 

 

 

ķekil 2.2: ¢ºzg¿ aracē(aparatē) 

 

2.1.3. Yardēmcē aralar 
 

ü Kirkit: ¢ºzg¿ tellerine baĵlanan ilme ipliklerinden bir sēra oluĸturulduktan 

sonra atēlan atkēnēn sēkēĸtērēlmasēnda demir veya aĵatan yapēlan diĸli bir alettir. 

Dokunacak halēnēn kalitesine gºre deĵiĸiklik gºsterebilmektedir. Ķlmek sayēsēna 

ve ºzg¿ kalēnlēĵēna gºre tarak aralarē geniĸ veya dar olabilmektedir.(Resim 

2.2) 
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Resim 2.2: Kirkit  

 

ü Bēak: Halē dokunurken ilme ularēnēn kesilmesi iin kullanēlēr. Fazla ilme 

ipliĵinin kullanēlmasēnē ºnlediĵi gibi, ilmelerin ºzg¿ ve atkē arasēndaki yerine 

iyice oturmasēnē saĵlar.(Resim 2.3) 

 

 

Resim 2.3: Bēak 

 

ü Halē makasē: ¢ºzg¿ ¿zerine baĵlanan ilmelerin aynē boyda hav y¿ksekliĵini 

saĵlamak iin kullanēlan bir alettir. Halēcēlēkta kullanēlan beĸ farklē makas 

vardēr. 

¶ Ayarlē halē makasē: Her yºre halēsēnēn, kalite, renk, motif gibi ºzellikleri 

olduĵu gibi, belirli bir hav y¿ksekliĵi de vardēr. Ķstenilen hav 

y¿ksekliĵinde makasēn arka y¿zeyinin kalēbēna gºre kesilen bir mukavva 

arka y¿zeydeki yuvaya takēlmak suretiyle makasēn hav boyu 

ayarlanabilir. 
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Resim 2.4: Halē makasē 

 

¶ D¿z halē makasē: Kērkēm makinesinin iĸlevini yapamadēĵē bºlgelerde, 

hav bozukluklarēnē d¿zeltmek iin kullanēlēr. 

¶ Kabartma halē makasē: Halē y¿zeyindeki bºl¿mlerin ya da motiflerin 

hav y¿ksekliklerinin farklē olduĵu dokumalarda kullanēlēr. 

¶ Halē temizleme(tamir) Makasē: Makasēn ularē sivri ve yukarē doĵru 

kavislidir. K¿¿k hav farklēlēklarēnēn giderilmesi, atkē ularēnēn 

temizlenmesi ve tamir iĸlemlerinde kullanēlēr. 

¶  Ķpek Halē Makasē: 

 

2.2. Gereler 
 

Halē dokumada kullanēlan gereler; ºzg¿, atkē ve ilme iplikleridir. 

 

2.2.1. ¢ºzg¿ ipleri 
 

¢ºzg¿ iplikleri % 100 pamuk olup, Rotor iplikiliĵi ile ¿retilir. Bu iplikler 10 Ne 

numaraya sahiptir. Atkēda olduĵu gibi ºzg¿lerde kalēndēr. Ancak yine de atkēya gºre ince 

sayēlērlar. 

 

¢ºzg¿ iplikleri halēda taban oluĸturmada halēnēn ºn ve arka y¿z¿nde beliren atkē 

ipliklerinin tutunma noktasē olmaktadērlar. Hibir ĸekilde desen kēsmēnda gºr¿lmeyen ºzg¿ 

sadece p¿sk¿l (saak) oluĸturmak iin halēnēn her iki eninde belirir. 

 

¢ºzg¿ uzunluĵu halē boyu esas alēnarak ve belli toleranslar bērakēlarak ayarlanēr. 

Ķplikler yan yana aralēk bērakēlmayacak ĸekilde dokuma tezgahēna yerleĸtirilir. ¢ºzg¿ eni 

aynē zamanda halē eni olacaktēr. ¢ºzg¿ iplikleri ne leventlere sarēlēr ne de makinenin 

s¿rt¿nmesine dayanmasē iin haĸēllama gereklidir. Hibir iĸlem gºrmemiĸ eĵirme 

makinesinden direkt olarak ēkan iplikler yeterlidir. 
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2.2.2. Atkē ipleri 
 

Atkē iplikleri, ºzg¿ iplikleri gibi pamuktan ¿retilirler. Atkē ipi ºzg¿ ipi ile aynē 

kalēnlēkta olup ºzg¿ ipine gºre b¿k¿m¿ azdēr. B¿k¿m farkēnda dolayē ºzg¿ ipinden kalēn 

gºr¿n¿r. 

 

Atkē ipi ilmik sēralarēnē sabitlemede en ºnemli faktºr olmasēna raĵmen kesinlikle 

halēnē y¿z¿nden hibir ĸekilde gºr¿nmez. 

 

2.2.3. Ķlme ipleri  
 

Isparta halē dokuma da kullanēlan ilme ipleri y¿nd¿r. Kºk boya veya sentetik boyalarla 

boyanmēĸ y¿n ipler kullanēlmaktadēr. Atkē ipliĵinde olduĵu gibi ilme ipinde de kirman ipine 

rastlamak m¿mk¿nd¿r. 

 

 

Resim 2.5: Ķlme ipleri (y¿n) 

 

2.3. Ara ve Gerelerin Bakēm Onarēmē 
 

ü Tezg©hēn paralarē kontrol edilir, eksiklik ve bozukluk olmamasēna dikkat 

edilir. 

ü ¢ºzg¿ aparatēnda kullanēm hatasē olarak eĵilmelerin olup olmadēĵē kontrol 

edilir, varsa d¿zeltilir. 

ü Halē makasēnēn d¿zg¿n kesip kesmediĵi kontrol edilir. Kesme iĸleminde 

problem varsa keskin olmasē saĵlanēr. 

ü Kirkit de eĵilmeler var ise d¿zeltilir. 

ü Kirkitin arasēna giren y¿nler olup olmadēĵē kontrol edilir ve temizlenir. 

ü Bu iĸlemler halē dokumaya baĸlamadan yapēlmalēdēr. 



 

 17 

2.4. Tezg©hēn Kurulmasē 
 

Ahĸap sarma tezg©hēn paralarē aĸaĵēda sēralanmēĸtēr: 

 

ü Ķki adet levend 

ü Ķki adet yan tahta 

ü Bir adet g¿c¿ aĵacē 

ü Bir adet varangelen (vargel) 

ü Ķki adet g¿c¿ altē karĸēlēk takozu 

ü Bir adet gerdirme (germe) makinesi 

ü Halkalē eĵri ï doĵru demirler 

ü Kºstek (kal) demiri 

ü Bir adet kºstek emberi 

ü Ķki adet yuvarlak ubuk demiri 

ü Bir adet tabla 

ü Bir adet payanda 

 

Sarma tezg©h kurarken dikkat edilecek noktalar 

 

ü Tezg©h tablasē, tezg©hēn kurulacaĵē yere gºre ayarlanēr. 

ü Yan tahtalar tezg©h tablasēndaki yuvalarēna takēlēr. (Tezg©h tablasēna monte 

edilmeyecekse ya da tabla yok ise, yan tahtlara uzun sērēklara duvarlarēn arasēna 

sabitlenir.) 

ü Ilk once alt, daha sonra ¿st levent yan tahtalarēndaki yuvalarēna takēlēr. 

ü Tezg©h baĸlēĵē yan tahtalara sabitlenir. 

ü Payandalar akēlēr. 

ü Saĵ ¿stten sol alta, sol ¿stten saĵ alta birer ivi akēlēr ve iplik ekilir. Bºylece 

tezgahēn d¿zg¿nl¿ĵ¿ kontrol edilir. Bu iĸlem metre ile ºl¿lerek de yapēlabilir 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Ķĸlem basamaklarē ve ºnerilerde belirtilen hususlara dikkat ederek sarma tezg©hē 

kurunuz. 

 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü Atºlye ortamēnē hazērlayēnēz. ü Temiz ve aydēnlēk olmasē ºnemlidir. 

ü Tezg©hēn paralarēnē kontrol ediniz. 

ü Ķki adet levent, iki adet yan tahta, bir adet 
g¿c¿ aĵacē, bir adet varangelen, iki adet 

g¿c¿ altē karĸēlēk takozu, bir adet 

gerdirme makinesi, halkalē eĵri, doĵru 

demirler, Kºstek demiri, bir adet tabla, 

iki adet yuvarlak ubuk demiri, bir adet 

payandanēn olduĵundan emin olunuz. 

ü Tezg©h tablasēnē ayarlayēnēz. 

ü Tezg©h tablasēnē tezg©hēn kurulacaĵē yere 

gºre ayarlayēnēz. 

ü Dikkatli ve ºzenli alēĸēnēz. 

ü Yan tahtalarē tezg©h tablasēndaki 

yuvalara takēnēz 

ü Yan tahtalarēnēn; birbirlerine karĸēlēklē 

paralel, alt ve ¿st levente dik konumda 

yerleĸtirilmiĸ olduĵundan emin olunuz. 

ü Dikkatli ve ºzenli olunuz 

ü Alt ve ¿st leventleri yan tahtalarēndaki 
yuvalara takēnēz. 

ü Ķlk ºnce alt daha sonra ¿st levent yan 
tahtalardaki yuvalara takēlēr 

ü Dikkatli ve ºzenli olunuz. 

ü Tezg©h baĸlēĵēnē yan tahtalara 

sabitleyiniz. 

ü Dikkatli alēĸēnēz. 

ü Yaptēĵēnēz k¿¿k bit hatanēn ne kadar 
ºnemli olduĵunu unutmayēnēz. 

ü Payandalarē akēnēz. 
ü Dikkat edeniz. 

ü ¥zenli olunuz. 

ü Saĵ ¿stten sol alta, sol ¿stten saĵ alta 

birer ivi akēnēz ve iplik ekiniz. 

ü Bu iĸlemin amacēnēn tezgahēn d¿zg¿n 
olup olmadēĵēnē kontrol etmek iin 

olduĵunu unutmayēnēz. 

ü Bu iĸlem iin aynē zaman da metre de 
kullanabilirsiniz. 

 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
 

OBJEKTĶF TESTLER (¥L¢ME SORULARI) 

 

Bu faaliyette kazanmēĸ olduĵunuz bilgileri ºlmek iin doĵru ve yanlēĸ c¿mleler 

verilmiĸtir. Doĵru yanlēĸ c¿mleler iin doĵru ise parantezin iine ñDò c¿mle yanlēĸ ise 

parantezin iine ñYò harfi koyunuz. 

 

1. (   ) Dikey tip tezg©hlar, yere paralel konulup ¿zerine diz ºkerek dokunan 

tezg©hlardēr. 

 

2. (   ) Levent demirleri alt ve ¿st leventte bulunur. 

 

3. (   ) ¢apraz ubuk, yaklaĸēk 3cm geniĸliĵinde 1,5 cm kalēnlēĵēnda bir tahta olup, 

ºzg¿lerin arasēnda bulunur. 

 

4. (   ) ¢ºzg¿ denilen ve ipliklerin leventler arasēnda yan yana dizilmesinden oluĸan 

iskeleti yapabilmek iin kullanēlan alete g¿c¿ sopasē denir. 

 

5. (   ) Kirkit, ºzg¿ tellerine baĵlanan ilme ipliklerinin bir sēra oluĸturduktan sonra atēlan 

atkēnēn sēkēĸtērēlmasēnda demir veya aĵatan yapēlmēĸ diĸli bir alettir. 

 

6. (   ) Bēak, halē dokunurken ilme ularēnēn kesilmesi iin kullanēlēr. 

 

7. (   ) Kabartma halē makasē, kērkēm makinesinin iĸlevini yapmadēĵē bºlgelerde, hav 

bozukluklarēnē d¿zeltmek iin kullanēlēr. 

 

8. (   ) Isparta halēlarēnda kullanēlan atkē ipliĵinin numarasē 2,5 Nm dir. 

 

9. (   ) Tezg©h tablasē, tezg©hēn kurulacaĵē yere gºre ayarlanēr. 

 

10. (   ) Tezg©h baĸlēĵē yan tahtalara sabitlenir. 

 

DEĴERLENDĶRME 

 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz ve doĵru cevap sayēnēzē belirleyerek 

kendinizi deĵerlendiriniz. Yalnēz cevapladēĵēnēz konularla ilgili ºĵrenme faaliyetlerini 

tekrarlayēnēz. Tamamē doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

 

 

 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 



 

 20 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï3 
 

 

 

 

 

Uygun ortam saĵlandēĵēnda tekniĵe uygun olarak ºzg¿ hazērlayabileceksiniz. 

 

 

 

 

 

ü Bulunduĵunuz bºlgede dokuma atºlyelerini gezerek ºzg¿ hazērlamayē 

gºzlemleyiniz. 

ü ¢ºzg¿ hazērlama bºlgesel farklēlēklardan etkileniyor mu araĸtērēnēz. 

ü Araĸtērmalarēnēzē rapor haline dºn¿ĸt¿r¿p sēnēfta arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

3. ¢¥ZG¦ HAZIRLAMA 
 

3.1. ¢ºzg¿ Ķpliklerinin Uzunluĵunu Hesaplama 
 

ü Germe tezg©h iin ºzg¿ boyunu hesaplamadan ºnce aĸaĵē ve yukarē ve 

hareketli olan (genellikle alt) levent, yan tahtalarēndaki yuvanēn orta noktasēna 

getirilir. 

ü ¢ºzg¿ boyu iin alt ve ¿st levent arasēndaki mesafe ºl¿l¿r ve 2 ile arpēlēr. 

ü ¦st levent ile g¿c¿ aĵacēnēn arasēndaki bºl¿m 20cm olarak ºl¿l¿r. Bu bºl¿m 

ºzg¿ payē olarak dokuma yapēlmayacak olan alandēr. 

ü Leventler arasē uzunluĵun 2 ile arpēlmasēyla bulunan ºzg¿ boyundan ºzg¿ 

payē ve her iki utaki saak uzunluĵu ēkarēlēr. Kalan mesafe ise o tezg©hta 

dokunabilecek en uzun halēnēn boyudur. 

ü Sarma tezg©hēn ºzg¿ payē da yine aynē ĸekilde ¿st levent ile g¿c¿ aĵacēnēn 

20cm altēnda kalan mesafenin metre yardēmēyla ºl¿lmesiyle bulunur. Sarma 

tezg©hta ºzg¿, dokumanēn ¿st ve alt leventlerine 

ü sarēldēĵē iin istenilen uzunlukta halē dokuma serbestliĵi vardēr. Birden fazla 

halē ¿st ¿ste dokunsa bile, ºzg¿ payē bir kere hesaplanēr. 

ü ¦lkemizde ¿retilen halēlarda genellikle saak payē olarak 10 cm lik bir ºzg¿ 

bērakēlēr. 

ü ¢ºzg¿ boyunu hesaplamak iin ĸu form¿l kullanēlēr. 

¢ºzg¿ Boyu=Baĸlangē saak payē halē boyubitiĸ saak payēºzg¿ payē 

 

¥rnek verecek olursak, ºzg¿ payē mesafesi 60cm olan bir tezg©hta 150cm boyunda 

bir halē dokunmak isteniyor. ¢ºzg¿ boyunu hesaplayalēm. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï3 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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¢B =Baĸ S.P H.B Bit. SP ¢.P 

=10+150+10+60 

=230 cm. 

 

Sarma tezg©hta birden fazla halēnēn ¿st ¿ste dokunabileceĵini belirtmiĸtik. ķimdi de 

iki halē iin ºzg¿ boyunu hesaplayalēm. 

 

¢B =Baĸ. SP H.B Bit. S.P ¢.P 

=(2x10)+( 2x150)+(2x10)+60 

=400 cm 

Son ve Baĸ Ayar Hesaplamalarē 

 

Tezg©hlarda halē dokunurken, atkē dºn¿ĸlerinde ve kenar ºrg¿lerinin yapēlmasē 
sērasēnda kenarlarda kalan ºzg¿lerde ie doĵru bir daralma olabilir. Bu daralmalarē ºnlemek 

iin ºzg¿ geniĸliĵi, leventler ¿zerinde, uzunluĵundan biraz fazla aēlēr. 
Bu aēlmanēn standardē ĸu ĸekildedir: 

 

¦st levent iin her 100 cm. de 104 cm 

Alt levent iin her 100 cm.de 101 cm.dir.  

 

Bu oranlar istenilen halēnēn enine uygulanarak daralma paylarē yani son ve baĸ ayar 

hesaplamalarē yapēlēr. Sarma tezg©h iin ºzg¿ler demir ubukta iken, germe tezg©h iin ise 

leventler ¿zerinde hesaplama yapēlēr. 

 

Bºlgelere gºre ºzg¿ hesaplama bazē farklēlēklar doĵurabilir. 

 

Desende belirtilen kalite ve ebat doĵrultusunda, ºz¿lecek halēnēn eni, tezgahēn 

dokuma esnasēnda gºr¿lebilecek bir yerine yapēĸtērēlēr. Bu en doĵrultusunda, istenilen 

kaliteye gºre bu sayēnēn 4 ift tel fazlasē esas alēnarak tel sayēsē hesabē belirlenir. (¥rneĵin; 

L©dik seccadesi hesabē yapacaĵēz. Ebatlarē 120 en x 180 boy ve kalite ise 25x35 diyelim. Bu 

duruma gºre 120 ende, 25 kalite ile 300 tel bulunmaktadēr.) Her iki ubuĵun yanēndan ve 

ºzg¿ tellerinin arasēnda apraz olacak ĸekilde ip geirilir. Bu ipe ara ipi denilir. ¢ºzg¿y¿ 

tezg©ha takarken ºzg¿ telleri daĵēlmaz ve d¿zenli olur.4 telô de, iki yandaki topraklēlar iin 

d¿ĸ¿neceĵiz. Bu durumda halēnēz iin, 308 tel ºz¿lecek demektir. Bu hesap en hesabēdēr. 

Boy iin ise 20 cm halēnēn baĸlangē kēsmēna verilen saak payēdēr. Kilimlik iin 10 cm 

hesaplanmalē, bitimine 20 cm saak payē verilmelidir. 50 cmô de tezg©h ¿st¿ olmak ¿zere, 90 

cm halēnēn boyuna eklenerek hesaplama yapēlmalēdēr. Yani 180 cm halēnēn boyu iin 

180+90=270 cm ºzg¿ boyu hazērlanmalē, bir baĸka deyiĸle ºzg¿ boyu yaklaĸēk alēnarak 

halē boyunun 1,5 katē civarēnda olmalēdēr. Verilen ºl¿ler doĵrultusunda ºzg¿ye 

baĸlayabilmek iin; ºnce ºzg¿l¿k ipimiz, ayarlē ºzg¿ aletimizden ya da verilen ºl¿lere 

uygun olarak yere akēlan iki kazēktan yararlanarak, bir kiĸi tarafēndan iki kazēk arasēnda 

yeterli sayēya ulaĸēncaya kadar gidip gelmelerle tamamlanēr. Burada dikkat edilmesi gereken 

en ºnemli konu ºzg¿l¿ĵ¿ ºzg¿ kazēklarē arasēnda gºt¿r¿p getiren kiĸinin, aynē sēklēk ve 

gevĸeklikte ayarlamasēdēr. Yani ºzg¿ yapanēn el ayarē ve dikkati bozulmamalēdēr. 
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3.2. ¢ºzg¿ hazērlama 
 

Sarma tezg©h iin aparatta ºzg¿ ĸu ĸekilde hazērlanēr: 

ü Dokunacak halēnēn uzunluĵu ile saak ve ºzg¿ uzunluĵu hesaplanēr. Aparat bu 

uzunluĵa gºre hazērlanēr. 

ü ¢ºzg¿ aparatēn paralelliĵi kontrol edilir. 

ü Sabit olan ubuĵa ºzg¿ ipi baĵlanēr. 

ü Ķki ubuk arasēnda, hep aynē istikamette ñ8ò yapacak ĸekilde apraz olarak 

istenilen tel sayēsē kadar ºzg¿ ºz¿l¿r. 

ü ¢ºzg¿lerin aynē gerginlikte olmasēna dikkat edilir. 

ü Baĸlangēta ve bitiĸte 3ï4 ºzg¿ teli diĵerlerine gºre gergin ºz¿l¿r. 

ü ¢ºzg¿ ipliĵi bitiĸte yine sabit demir ubukta sonulandērēlēr. 

ü ¢ºzg¿n¿n her iki tarafēna zincir iti ºr¿l¿r. 

ü ¢ºzg¿n¿n ortasēnda oluĸan aprazlēĵēn her iki tarafēna kalēn bir iplik takēlarak, 

d¿ĵ¿m atēlēr. Bºylece oluĸan aprazlēĵēn tezg©ha aktarēlmasē saĵlanmēĸ olur. 

 

3.3. ¢ºzg¿n¿n Tezg©ha Aktarēlmasē 
 

¢ºzg¿ aparatēnda hazērlanan ºzg¿ler sarma tezg©ha ĸu ĸekilde aktarēlēr: 

ü Aparattan ēkarēlan ºzg¿ler demir ubuklara aktarēlēr. 

ü Son ve baĸ ayar hesaplamalarē yapēlēr. 

ü ¢ºzg¿ tellerinin birbirine karēĸmamasēna ºzen gºsterilerek, ºncelikle ¿st 

levende gelecek olan demir ubuk, ¿st leventteki yuvasēna sabitlenir. 

ü Karēĸēk teller el yardēmēyla d¿zeltilerek ºzg¿ alt leventlere sarēlēr. 

ü Daha sonra tekrar ºzg¿ler ¿st leventlere doĵru sarēlēr ve varangelen takēlēr. 

ü Gerdirme makinesi takēlēr ve ºzg¿ler gergin halde iken 10ï15 ºzg¿ sērayla el 

ile ºne doĵru ekilerek gerginlikleri eĸit hale getirilir. 

ü Gerdirme makinesi sºk¿l¿r, ºzg¿ler, yeniden alt levende takēlēr. Daha sonra 

gerdirme makinesi tekrar takēlēr. 

 

3.4. G¿c¿ ºrg¿s¿ 
 

¥n ve arka tellerin birbirinden d¿z ya da apraz ĸekilde ayrēlmasē iin ºzg¿ iplikleri 

¿zerine yapēlan ºrg¿ye g¿c¿ ºrg¿s¿ denir. Ķki farklē teknikte uygulanēr. 

 

G¿c¿ ¥rg¿s¿: 1.Teknik 

ü G¿c¿ aĵacē kullanēlmadan ubuk ĸeklindeki tahtalar 15ï20 adet ºzg¿n¿n 

baĵlanmasēyla oluĸturulan g¿c¿de, bu tahtalarēn ºne doĵru ekilmesiyle 

ºzg¿lerin yer deĵiĸtirmesi esasēna dayanēr. Halēcēlēkta pek tercih edilmeyen bu 

sistem ñekme g¿c¿ò olarak adlandērēlēr. 



 

 23 

 

Resim: 3.1: ¢ekme g¿c¿ ºrg¿s¿ 

 

ü G¿c¿ aĵacē vasētasē ile yapēlan g¿c¿ ºrg¿s¿ en saĵlēklē g¿c¿ tekniĵidir. 

ü ¥ncelikle varangelen ºn ve arka ºzg¿lerin arasēndaki aĵēzlēktan geirilerek 

¿ste, levende doĵru kaydērēlēr. 

ü Ķĸlem bitinceye kadar devam eder. Daha sonra g¿c¿ kalēbē ēkarēlēr. 

 

 

ķekil 3.1: G¿c¿ aĵacē ºrg¿s¿ 

 

G¿c¿ ¥rg¿s¿: 2.Teknik 

ü G¿c¿ aĵacēnēn ¿zerine 10 cm aralēklarla k¿¿k iviler akēlēr. 

ü Ķstenilen sayēda ºzg¿y¿ bu 10 cm. lik alanlara sēĵdērēlēr. 

ü G¿c¿ aĵacēnēn her iki ucundaki ivilere, bir utan bir uca ipi gererek baĵlanēr. 

ü Gererek baĵladēĵēnēz ipi g¿c¿ kalēbēna ve g¿c¿ aĵacēnēn arka tarafēna sabitlenir. 

ü Hazērlanan g¿c¿ aĵacēnē yan tahtalardaki yuvalara takēlēr. 

ü ¢ºzg¿ ipliĵinden bir yumak alarak ucunu tezg©hēn saĵ tarafēnda bulunan g¿c¿ 

aĵacēndaki ipliĵe baĵlanēr. 

ü Saĵ ºn teli boĸa bērakēp, yumaĵē arka telin etrafēndan dolaĸtērēp ºn tarafa 

ēkarēlēr. 
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ü G¿c¿ de gerili ipin arasēndan ekerek halka oluĸturulur. 

ü Yumaĵē halkanēn iinden geirip, g¿c¿ kalēbēnē sēkēncaya kadar gerilir. 

ü Aynē iĸlemi 2 ºn ºzg¿y¿ baĸta bērakarak tekrarlanēr. 

ü B¿t¿n ºzg¿ler bitinceye kadar devam edilir. 

ü ¥rg¿ bittikten sonra g¿c¿ kalēbē ēkarēlēr. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Aĸaĵēda germeli tezg©h ¿zerine ºzg¿ hazērlayēnēz. 

 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü ¢alēĸma ortamēnē hazērlayēnēz. 

ü Atºlye ºnl¿ĵ¿n¿z¿ giyiniz. 

ü Yapacaĵēnēz iĸe gºre malzemeleri 

hazērlayēnēz.  

ü ¢ºzg¿ ipliĵi varagelene d¿ĵ¿mlenir. 

Resim 3.1.2. 

 

Resim 3.1.2. 

ü ¢ºzg¿ ipliĵi varangelene sabitlenir. 

Resim 3.1.3. 

Resim 3.1.3.  

ü Varangelenden gelen ºzg¿ ipliĵi 

tezg©hēn karĸē ucundaki leventin 

¿st¿nden altēna doĵru geirilir. Resim 

3.1.4. 

Resim 3.1.4. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ-1 
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ü Leventten dºnen ºzg¿ ipliĵi 

varangelenin alt tarafēndan ¿ste doĵru 

geirilir. Resim 3.1.5. 

 

Resim 3.1.5. 

ü Varangelenden gelen ºzg¿ ipliĵi 

tezg©hēn karĸē ucundaki leventin 

¿st¿nden altēna doĵru geirilir.Resim 

3.1.6. 

 

Resim 3.1.6. 

ü Leventten gelen ºzg¿ ipliĵi bu defa 
varangelenin ¿st¿ndeki leventten 

aĸaĵēdan yukarēya doĵru geirilir. Resim 

3.1.7. 

Resim 3.1.7. 

ü Tekrar tezg©hēn karĸē tarafēndaki 

leventin ¿st¿nden altēna doĵru geirilir. 

Resim 3.1.8. 

 

Resim 3.1.8. 
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ü Leventten gelen ºzg¿ ipliĵi ºnce 

karĸēdaki leventin altēndan ¿st¿ne doĵru 

geirilir ve daha sonra varan gelenin de 

¿st¿nden altēna doĵru geirilip, karĸē 

taraftaki levente gºt¿r¿l¿r. Resim 3.1.9. 

Resim 3.1.9. 

ü Tekrar tezg©hēn karĸē tarafēndaki 

leventin ¿st¿nden altēna doĵru geirilir. 

Resim 3.1.10. 

Resim 3.1.10. 

ü ¢ºzg¿ ipliĵi tezg©hēn alt tarafēndaki 
leventten bir defa d¿z geirilip karĸē 

taraftaki levente uzatēlēr. Ķkinci 

geiriliĸte ºnce leventten sonra 

varangelenden geirilip ¿st taraftaki 

levente uzatēlēr. Resim 3.1.11. 
 

Resim 3.1.11. 

ü Aynē iĸlemler devam ettirilir. Resim 

3.1.12. 

 

Resim 3.1.12. 
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ü ¢ºzg¿y¿ tamamlayēnēz. Resim 3.1.13. 

 

Resim 3.1.13. 

ü Tel Kalitede ¢ºzg¿ Sayēmēnē yapēnēz. 
Resim 3.1.14. 

 

Resim 3.1.14. 

ü Ende ¢ºzg¿ Hesaplamasē Resim 3.1.15. 

 

Resim 3.1.15. 
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ü G¿c¿ Aĵacēndan U Dºn¿ĸ¿ 

ü ¦st Leventten U Dºn¿ĸ¿. Resim 3.1.16. 

 

Resim 3.1.16. 

ü ¢ºzg¿n¿n aynē d¿zende ve gergin olarak 

yapēnēz. Resim 3.1.17. 

 

Resim 3.1.17. 

ü ¢apraz Alma Ķĸlemi. Resim 3.1.18. 

 

Resim 3.1.18. 



 

 30 

ü ¢ºzg¿y¿ tamamlayēnēz. Resim 3.1.19. 

 

Resim 3.1.19. 

ü G¿c¿ aĵacēnēn hemen ¿st¿ne ºzg¿ 

ipliklerinin ºn¿ne takēnēz. Resim 3.1.20. 

 

Resim 3.1.20. 

ü G¿c¿ ºrme iĸlemi iin tezgahē 

hazērlayēnēz. Resim 3.1.21. 

 

Resim 3.1.21. 

ü G¿c¿ ºrme iĸlemini yapēnēz. 
ü Bakēnēz uygulama faaliyeti (3) uygun 
olarak hazērlayēnēz. 
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ü ¢ºzg¿ ipini tamamlayēnēz, dokumaya 
hazēr hale getiriniz. Resim 3.1.22. 

 

Resim 3.1.22. 
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Aĸaĵēda sarmal tezg©h ¿zerine ºzg¿ hazērlayēnēz. 

 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü ¢alēĸmalar iin aēk havada uygun 

zemin bulunuz gerekli malzemeleri 

hazērlayēnēz.  

ü Yapacaĵēnēz iĸe gºre malzemeleri 

hazērlayēnēz. 

ü ¢ºzg¿ demirini sert toprak zemine 

balyozla 30ï35 cm derinliĵe ulaĸacak 

ĸekilde akēnēz  

ü Ķki ºzg¿ bobin ipi birbirine baĵlanēr, 
d¿ĵ¿m atēlēr. 

ü Ķki ºzg¿ ipi karĸēlēklē apraz ĸekilde 
ºzg¿ demirinden dolandērēlēr. Resim 

3.2.23. 

 

Resim 3.2.23. 

ü ¢ºzg¿ tel sayēsē kadar iplik, ºzg¿ 

demirinden dolandērēlēr. Resim 3.2.24. 

 

Resim 3.2.24. 

ü ¢ºzg¿ ipi bittikten sonra ºzg¿ ipleri 
d¿ĵ¿mlenir. Resim 3.2.25. 

Resim 3.2.25. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ-2 
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ü ¢ºzg¿ ipleri ºzg¿ demirinden 

ēkartēlmadan ºnce ºzg¿ ipleri ara 

boĸluĵunun iki yanēndan, beĸ kat ºzg¿ 

ipliĵinden oluĸan ara ipliĵi veya ince 

urgan geirilir. Arka ve ºn ºzg¿ 

iplerinin birbirine karēĸmamasē iin ara 

ipliĵini geirmek ºnemlidir. Resim 

3.2.26. 

 

Resim 3.2.26. 

ü Sol kol ara boĸluktan geirilir. ¢ºzg¿ 
ipleri ºzg¿ demirinden ēkartēlēr, sol 

kol ¿zerine ºzg¿ ipleri alēnēr. Resim 

3.2.27. 

 

Resim 3.2.27. 

ü Ķki kiĸi yardēmē ile ºzg¿ ipleri ºzg¿ 
demirinden ēkartēlēr. Resim 3.2.28 

Resim 3.2.28. 

ü Tezg©hēn demir ubuklarēna, ºzg¿ 

ipleri geirilir. 

ü Ķki kiĸi karĸēlēklē olarak ubuklardan 
tutar, ºzg¿ ipleri ¿zerine uzun bir 

sopayla beĸ altē kez vurulur. ¢ºzg¿ 

ipleri d¿zenlenir. Resim 3.2.29. 

Resim 3.2.29. 
























