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KLAMALAR

KOD 543M00246
ALAN Plastik Teknolojisi
DAL/MESLEK Pl asti k Kkl eme

MOD! L! N ADI

Enjeksiyon Makinelerinde |

Enj eksi yon ma kplastiiemaleeme ve glastik
makine bilgilerini kulanaralenjeksiyon makinelerini devrey

I I
MOBY Ly TANaIma, enjeksiyon makinel el
hazérl|l aman ¥eatzemldiéjriedid éj &
S| RE 40/32

¥N KOKUL

YETERL KK

MOD! L! N AMA

Plastke nj eksi yon makinel er i n(
Genel Ama-

Ger ekl i ortam sajlandeéej én
makinelerinde ¢retim yapal
Ama-1| ar

Plastik enjeksiyn makinesini devreye alabileceksiniz.

Pl asti k enjeksiyon maki ne
el de edi |l mesi i -in hammad ¢

EJKTKM ¥JRE
ORTAMLARI VE

Ortam:Plastie nj eksi yon at°l yesi
Donaném: Pl asti ksienj eksiyol

DONANIMLARI plastik ar é kt eér écél ar (mi kser)
Mo d ¢ | i-inde yer alan her
verilen °I -me ara-I1lareée il ¢

¥L¢ME VE ¥Jretmen mod¢l sonunda ©°|

DEJERLENDKR|dojyam|l éx testi, bokluk do
kull anarak mod¢l wuygul amal
becerileri °l-erek sizi d ¢




GKRKK

Sevgili ¥Jrenci,

Pl asti k saktwer ¢¢ ldkeennyiazdd e Vvhee z ¢ el dgklawemykeme kt e
emektedir. Bu gelikim ve dejikimlere hezlé b
vazge-ilmez bir unsuru olarak karkéeméza -éknm
ger ekl i bil gileri °7Trendi kt en sonra reéenmdd
amacémez kalite ve y¢ksek verim ol mal edeéer .

Enjeksiyon makinelerinde ¢retim, Pl astik

karkéméza -ékmaktadér. Plastijin g¢nl ¢k hay
g°z °n¢gne  @alnéenmd édjaéhnad ad ab ui vy i anl akélacakter.
srénéegn hammaddesi ni plastik olukturmaktader.
cretilmik olsa da kullaném yerlerine g°re f
malzemedery, r et i | mi Kk farkl & ¢réenl er bir ortamda
ortamda basénca ya da sojuja maruz kalabilir
talepl eri de ol abilir Pl asti k hamelikleridel er i r
b¢e¢nyesinde baréndér ér Her ¢re¢n ayné plastik
°n¢gne aléndéejénda plastik ¢reéegnlerin kull aneé
se-ilerek ¢retime uygun kKekil de hazeérl anmal é
Enjeksiyon makinei ne bajl anan plastik enjeksiyon

sretim iy-aippmamaki ne asnjeksiyoa makinegi degndlbjik kuealara
uygun ol arak devreye al énmal edér .

EnjeksiyonMa ki nel er modegl gr et eme bu yamdleéek imaliec
iczere h a z e jl raenatedmidir. Biur mo d ¢ | dmgeksiyon makmeasine

bajl anmékal eépaa creti m enelksiyan b makiesmik devieyei n
alabileceksiniz.P| ast i k enj eksiyon maki nesinde kul I
cdd i kl er e uygun kat k é maddel er i il e kar & k.

enjeksiyon makinesi ve plastik malzeme ile ilgili bilgileri edineceksiniz.

Bu mod¢l de hedefl enen yeterlikler:i edi nme
dahanitelkie | emanl|l ar ol arak yetikeceksiniz.






¥JRENME FAALIKY

( Amac )

Ger ekl i o r t a plastk &fjeksayyondmakineésind kaurallara uygun olarak
devreye alabileceksiniz.

(ARAkTIR)

0] Pl asti k enjeksiyomprmakifnesral iaRlastik zrn g tair ra

eneksiyon makinesini devreye aleéerken ya

araktereéenez

1.PLASTKK ENJEKKXKWNEN ENRK N K
DEVREYE ALMAK

1.1.Enjeksiyon Makineleri

Pl asti k mal zemel eri bi-imlendirmede "ekst
baséns-é ai lée bi-imlendir me, K i0K i g iresnikler e enj
kull anéel makt adér . P¢egskert meldi kal epl ama ya
enjeksiyon ikl emi, pl astik ekya ¢retiminde
y°nteenl @gti®m her ge-en g¢n hézla artan en °©°ne
i Kkl emle istenilen kekilde kal eéplanabil mesi ni
son ikKlem gerektirmemesh@l| getmetmocuw i ser i ire

Resmlde enjeksiyon makinesinde ¢retilen ¢r




Resiml.tEnj eksi yon makinesinde ¢retilen ¢r
1.11Enj eksi yon Makinelerinin Tanéme
Termopl astik mal zemel erin enjeksiyon y ©°
makinelere, emksiyon makineleri denir.
I/
= C
5
2 - _.r—_
'»;5
Resim 1.2Enjeksiyon makinesi
1111Enjeksiyon Y°nteminin Avantajl ar é
1] Hezl é& bir kekilde mal ¢retebilir (seri
a Y¢éksek hacimlerde mal icretebilir.
a Dijer iklemlere g°re d¢kegk maliyettedir
U Otomasyona uygundur.
a Hemenhemes on i kKl em gerektir mez.
a tok dejikik y¢gzey, renk ve «kekillerde n
u Mal zeme kaybé (arték) -ok azdeér
u Ayné makinede ve ayné kaleépta farkIl & ha
a D¢kek toleransl arda -al éxkélabilir.
1] Kal eba, metal veal amedlalldreer é K ayree tpiam -y a
a Kal epl anan ¢re¢nlerin mekani k °zellikler



1112Enj eksiyon Y°nteminin Dezavantajl ar é

a Sekt°rdeki yojun rekabetten dol ayée KkOr
u Kal ep fiyatlaré pahal édeéer .

0] Enjeksiyon makinellaliéd&r yedek par-al ar
a Kkl em kontrolg¢ tam ol arak sajl anamameécxt
u i ré¢n kontrol ¢ makine taraféendan direkt
u Kalite s¢rekliliji tam olarak tanéeml ana

112Enj eksiyon Makinesi rniteleri
Genel olarak birenfjes i yon maki nesi , bek fonksiyonel b

a Enjeksiyon ¢nitesi
Mengene ¢nitesi

Kontrol Jnitesi

Tahrik (hareket) sistemi

Kal ep ve kalép el emanl ar é

[ et entA ent-i et

1121Enj eksiyon | nitesi

Enj eksiyon i¢ reintjeskisniym ny agplastikmalzameyi exitmek a ma c €

ve kaléba enjekte etmektir. S¢rekli ol ar ak
kal éba enjekte edilen mal zeme mi ktarée her s
grubu s¢rekl i ol ar ak ayansék éssééc aykal peakbti d nhed nmodji ern
Pl astik teknol ojisinin i |k zamanl ar énda
kull anéel éyor du. Bu makinel erde, pl asti k mal z
Géenegmegzde arkeki lydeg gteenr didiseedj Ekai ynaki pebeon
de g°ren vidalar kull anéel maktadeér Bu makine
Vi daneén d°nme hareketiyle il eri dojru it
ol ukturduj] u s¢r t Kavanakimiézaréas @ckh gdaedenknektealin erir(
Eriyerek il eri hareket eden plasti k mal zeme
bokl ujuna doluncaya kadar yani ma | al ma kor
hareket esnasénda vidaneénl ak kpsegnhdauobekhin
tutar . Bu sayede vidanén ger.i d°nme hézeée az
Pl asti kasyon i kKl emi bitip meme bokluju yete

pi ston gibi y¢ks

e bdesrcak | pl aseirk mal zeaméenir e
kaliépne enjekte &

k
der enRekisimybndgGgmi tesi g°ste

Bir enjeksiyon ¢nitesinin ana g°revleri

u Huniden kovana girenlpast i k mal zemeyi ésétéep eritm

a Eriyikmal z e mey i kal éba enjekte et mek

a Mal zemenin kal eptla®Insea] b a mmebdiirtutma-ri¢gnn g e
basén-1laréné sajl amak

a Rahat -aiilheamriekggd edecek kekil de ol mak

a Memeyle yolluk burcunu gerekli kuvvetle termagintle tutabilmektir

5



Resiml1l3Enj eksiyon ¢nitesi

| sétécé bantl ar

keKilbBd enj eksi yon
Huni

Rezistans

*

Rezistans

(rezistans)

snitesinin el

Hidralik
Matar

Bir enjekebsyonnsgfAneml.i el emanl:ar ée (
1] Huni

a Vida (Helezon yada burgu da denilmektedir

0] Geri d°n¢ks¢z valf (-ek val f)

u Meme

i

eman|

Hidralik
Alkigkan

ma |

ar e

Z e

go



Flastik

hammadde o
Merme {1. Hidralik sisilndir

boglugu tenjeksivon silindiri)

L
i Y \\ - e
Merme Ocak Isiticilar
(rezistans) Hidrarmotor

keki.Eneksdon ¢nitesinin el emanl aré

kekidl Wlie2 enjeksiyon (enjekte) ikleminin b
plastik
hatnmadde

kalip

GR T

45 ddaE

[ EEEEEEERE R

P Y

izticilar matar
'l__" 4 . S
-!F?F!ﬁr-ﬁh’--.‘.'-.
ki o4k ododdEdL I LI OO B N AW R
kekli2. Enjeksiyon (enjekte) ikleminin b

1] Huni
in bir el emanég -elrarine wiad
|

in
dol durul an el emana huni den

Enjeksy on ¢nites
i Klemink hammadde



kekil 1.3 Enjeksiyon huni si

Huni gi bi basit bir par-anén da bazé °ne|
Bunlar:

a Tamaméyla bokalteéelabil melidir.

0] Kol ay kullaneéel abil melidir.

0] Kolay monte edilebilmelidir.

u Toz ge-irmemelidir.

a Kolay temizlenebilmelidir.

Nor mal kKartlarda makine -al ékérken huni d
huni den enjeksiyon grubunun besl eme b°Il gesi
rezi stansl ar sayegiumde akrairyer ek meme bokl u

Kkl enecek mal zemenipdaaméemialklei p( gdzd el )- &
h®Indeki mal zemel er veya k¢-¢k ¢laghndghkg) vi dal

denenmal zemenin topakl|l akép kovan gigeliokneknde t é
i-in huniye karékteéeréceéelar veya vida konvey?®

0] Vida
Vida hammaddenin besl enmesi, eritil mesi,
gerevini yapan makinenin en °nemli par -al ar

burgu denilmektedir

Pl asti k mal zemeyi eriten ve kal éba basar
makinelerininde en °nemli par-alaréndandér.

Resi ne lemMjbeksi yon vidasé ve namlu (kovan)



Resim 1. 4: En-jnamusi yon vidaseé

Birvidagstemide bul unmasé gereken °zellikler:

0] Ky i pl astiklektirme (eritme) performans

0] Veri mli (kéeésa zamanl eé) mal zeme transfer

a Et kil eritme ve karéktérma (sécakl éje

sajl ayabil me)

0] Kendini iyi temizleyebilme kabiliyeti

ku anda yukareéedaki ihtiya-1laré en iyi K ek
sahip olan sistem, bir silindir i -inde hem
kabiliyetine sahip vida sistemidir.

Pl asti k mal zeme, hunidenhomemeemolil uj uep kil
kovan éseétéceéelaréndan (rezistans) sajlanan ¢
neden ol duju mekani k enerji (karékteéerma) tar
tutma basén- | ar &k ss¢azf hhaisré ndal fgleg i Kk adlpaanan ve e

dojru akéekeéeneée °nl eyen vi da bake sayesinde,
bokl ujundaki mal z e md yair dtd edjelté eflar v ¢ ksek basén-

kelill.4: Enjeksiyonareketidasénén kovan i -
Vi dal & ibyan eqirjtelkisnun en b¢gy¢k avantaj é,
1 Hammaddeyi eriyikhn @1 get i rene kadar t akéema, ¢
etme
| Enjeksiyon ve tutma basi@anekoaamknén uy
Kekilde sajl amader



Vi dal ar geneeékddnmeydanagetlider. k| € b°l g

1 Beslemeb ° | gBessil eme b°1l gesi ndeh @erkain ¢dat ek €

mal zeme takeéner ve sékéktérma b°l ge
derinliiji, mal zeme d¢kéek yojunlukt a
sajl anabil magsiniik- itrutall dwk-taur .

| Sekékbherpmaskékt éeérma b°l gesinde, besl
mal zeme sékéekteéeréler. Pl asti k hammad
d° nme harekeht@'gytirilie homoj en

| ¥| - nbe® | g elamojen h@l gel mi Kk emkeann makeakl
enjeksiyon vyayp&Kk aaglatkillsisre akleeja&l €] &)
kal epl anm@lgeir. hazeéer
Yukaréda bahsedilen ¢ - bel gel i isnhiver sal
kull anéelan tiptir Bu ekiosdhad mt k pia, éttem hekanlk
termopl astiklerin i Kl enebi |l mesi i -in uygund
) -apl aréna ( D ) oranéyl a tanéml afm8ir24 G¢gneén

araséndadér .
Maylon igin

TR —
Qlpme balgesi |
[ 1 F
Sikigtirma halgesi

o W, W J’..-'"i\ ST

Besleme hilgesi ‘

PYC igin

"""i e 1\—-‘”"5—”‘ Al L S I-"T", £ 1....!: """ '
i.r s MW *L:—*rir Aoetyaiet

Helezon boyunca sikistirma

FE itin
B e PO S S : st -
«f;h;é&i‘ “1{" i ﬁx
| T
[ I
Olgme bilyesi Sikigtirma bdlgesi Beslame hilgesi
kekil 1.5: Enj elelsri yon vidasénén b°lg

10



Bazée polimerler i-in vidanén ¢- b°l geden
S -l birlexktirilebilir. Burada °©°nemli ol an
cinsine bajlé oldujunu bil mektir.

Buna g°re vida tipleri

a Geneltermoplastik i dal aré ( % 706 in ¢zerinde),

0] El astomer vidalar é,

a ¥n plasti kasyon vidal ar é,

a ¥zel tip vidalar

Bu vida tipleri araséendaki farklar, besle
sékékt ér ma oranéndan, vi da strokuncaan, Vi
uzunlukl aréndan il eri gel mektedir.

Sekéekt érvmad ameanébes| eme b°l gesi hacminin,

oranéna den-ilr 4 9&lkindlalr&d %X/u2 | anél ér .
u Ger i D°n¢kse¢z) Valf (¢ek Valf

Enjeksiyon vivddbhaaéera uajpnek shaysoénn-vear &€ s a

piston gi bi hareket et mesini sajlayan ve b
par -al ar takel éer. Bunl ar, vidanén u- bel ges
denen par-alarder. Bun piay ¢ aslgrudunampihle@ sv ey
ttk emeé da denil mektedir.
Bir geri d°n¢kKse¢gz valf de aranan °zel l i kIl
1 Yéiéksek verim
1 Késa kapanma s¢resi
1 Yiksek mekani k mukavemet
1 Kendi ni iyi temizleme yeteneiji
Ger i d°n¢ks¢gz valtifd eedinl eerermanl 2 d mg i h a emij re
mal zeme hacmine oranéd®97 areas am dd dalvalfioir ainre
kapanérken vida kanal | a¢%bn daarna sgéenrd a aokladnu Jman wz
Bu valfl erde bul umaralsiéek Igerrdeekmne nb i°rniestil id e Kk é
Ger i do°n¢Ks ¢z bir val fin kapanma Zzamaneé, \Y;
harekete bakladéejé andan itibaren valfin ger
duruma gel diji aka.kadar ge-en zamand

¢tek valfler y¢ksek oranlaareda -y ok l-eabhmu&ky e k@

Ger i do°n¢kKse¢gz valfler sisteminin esas °nemli
kal arak eriyik malzemenin, me me yhbamk | wjewngak t d.a
Ma | al ma ikl emi sérasénda il eri pozi syonda
konumda kal arak arkaséndaki oturma hal kasén
mal zemenin geriye akékéna engel ol ur .

11



xw’/cggg @8

Resiml1l5¢ek val for(pyi¢dz ¢kakté mée)

u Meme

Kovanén u - k@s ména mont e edi |l en, kovanén
kal ébén yolluk burcuna (enjeksiyon memesi i
tam ol arak denk gel mesi ni saj |l awymean evsen as Ema s
kovanén ajzéné kapayarak déekar é maBbabirk é@ékéené
meme kesiti verilmixktir.

Me mel er a-EBa&paeéekapaleér () ol arak yapel ér

Ak éK kesme memel er. de denen k apotol € me me
kontroldé&gkadr &&dkaymm koontroll ¢ ol abilir

A-ék memel er geneldaremmklEas iyt nly,iRrdtikte droali & | s
kull anékl éaael asmemed,emesi ne neden ol an a-é@&

kekillEnj e&ksiyon memengiknikrekkesit al é

12



Enjekte edilen mal zemenin cinsine g°re en|j

i Sert PVC memesi: M¢ mk ¢ n ol duj u kadar k €s a C
ucundaki torpil neredeyse -evresind
delijine kadar uzanenauzZzuwrerol Rokatawmeé:l
PVCoéyi yakar.

| Nor mal termopl asti k|l er Genellikle memeé k ésé
a-ék ve uzundur . Uzun ucun ¢steéegnde o
vardeér . Bu éséetécé mal zemeni nuakmasé
memenin i-ini dol durur . Enjeksiyonda

Bazé hammaddel er ebluerra dvae yrée nekl ébrol zaurksl au

1 Supapl @ Meme: kal éba ugaapy agnedréij égniddae rs v e
Ma | kal éba dol ar .u Dma&la isloeardolkdllparlp
akma y°n¢gndegpbémbhabascapgmbe Kapat €k

eriyen mal memeden dékar éya akamaz.
yapése, baskeé Kartlarée durumuna g°r
zorunlu keéelar

0] | & ébardlar (Rezistans)

Rezistansl & ésétécée bantlarénén en °nemld.i
edilebiliro I ma Kapabsigelerinin al ékma «kartl aréna g°re kol ayl
dijer avantajlarédér.anBaj 8i yaemkn -ah é X mamk d
muhafaza edebi |l mesierkd armra] md m Kyngkksi ahkt ii sycacdaz kallu vy ¢

l122Mengene | nitesi

Enjeksiyon olayénda s¢reklii bir iklem ol m
ve sonraki ba k é i-in tekrar kapanmasé gerekmekt ec
Pl astijin -ok y¢ksek basén-1larda kal éba enj
enjeksiyon vV e t ut ma basén-1 ar é saf hasénda
i d

y ap ma&sd reéne | ir

13



Kaolan

rmilleri
Mengene makaslar Kalip

{_ T—— — . = Enjeksiyvon dnitesi

Destek plakas
L- plaka E

: Kalip tagmic plaka
kalip tagmic plaka R
Menger?e tarafi Enje_kswnntaraﬂ
(hareketli plaka) (sabit plaka)

Hidralik silindir

{mengene silindir)

kekil 1.7 Mengene ¢nitesi

Bir enjeksiyon makinesinde mengene ¢(nitesi
U kapamak

c
~
QD
@D D
~ T
— D

1] Enj e edi |l erh @rimael zde®meinkilm@ts@r dn-li int lkey er
tutmak
a br¢ng&khar-él masé i -in kalébé a- mak

Bir enjeksiyon makinesinin mengene sistemi yatay prese benzer. Bu sistem genel
olarak;
a Bir sabit plaka,

u Bir hareketli plaka,

0] BirLipl aka (destek plakase),

u Hareketl i pl akanén hareketini sajl ayan
tahrik sistemidggenel | i kl e hidrolik (yaj ile -al

Kal épl &ri em aa zp air - adanKkme ypdaarn-aa | gge lkiarl é b én

hareket eden hareketli pl akaya, dii jplaka par - 8
nor mal de harsekdadd fodrmalyé@ pb¢y ¢kl ¢kl er deki y 8
ayarl aré i-in eksenel ol arak genel de red¢kt?©
ettirilir. Enjeksiyon sérasénda kaleéep i-i b
- @ ksnea, kal ébén a-él maséna ve mal zemenin takm
i r¢ne son i klem gerektiren -apak ol ukumu, Z
de istenilen bir durum dejildir. Bumisebepl e
kal ebée gerekl: kuvvetle kapal é tutabil melid
kilitleme kuvveti) denen vV e makinenin gécy¢
karakteristik ortaya -ékar.

14



1.1.23Kontr ol fnitesi

Enjeksiyon makinesi birb ¢t ¢ n ol arak t¢m fonksiyonl ar e
g°re koordine edebil ecek, -al @k ma parametr
enjeksiyon -evriminin her saf haséne kontr ol
sistemine ihkigyhirdagpeksityon makinesindeki
ol masé gerektiji gibi bel | i bir s gere
zamanl aré ve konuml awve&kipkedilmelidiro!l al énda tutul

—~ D
—
QD
<
QD

Resim 1.6 Enjeksiyonk ont r o | snitesi

Makine sanayiside maki ne kontrolg¢, ve kumandasé
t amamen pasi f el emanl!l ar dan ol ukan devreler

makinel er dijer modern ve geli kmise mwmalkinnele
PLC (programlanabilirma nt é k s a | kontrol) denen mi kroi K1 ¢
hepsi bir veya daha fazla merkezi i Kl em bir
ortaménda -al ékabil ecek biarr éyna pyéadpaé,| a¢oz e reicred |
bulunduju bilgisayarlar ile kontrol edil mekt

PLCOI er sanay.i i -in geliktirilen Ve K ul
programlanabil en bil gi sayarl ardér . Bu ci haz
edebi liekcie,j i - agk be¢gyek bir si st emi ve bu sis
sistemleri, fabrikalar gibik ont r ol edebi |l ecek yapédader

Bir PLC sistemi enjeksiyon makinesinde v
bir-ok parametreniardéemyal Eerivei bgaet aklei i geé:l
dejerlendirir. PLC dejerlendirdiji girik sin
yerl er e, sécakl éje deji ktirmek, val f a-é€ep
deji ktirmekongliabrié fyoenrkisnie getirmek ¢zere g°n

15



ekrandan g%zl eml enmesi ve gerektijinde ma ki

gerekmektedir. Bil gi sayar kontroll ¢ makinel
sonradan tekrar kulleé | ma k iczere kontrol sisteminin
saklanabilir.

Arték yeni kull anélan kontrol sistemleri,
°czel proses stratejilceer iolgaebliil ketci®@ke ryeakip &draedtairec
ajéerl ék veya boyut gibi termopl asti klerin ¢
basén-|laré safhaseé i-in b¢yéek °nem arz et me
enjeksiyon -evrimini, kal éb @ebilmektedi. maséneée ©°nl
1.2Ma ki neyi Devreye Al arak ¢cal ékteérn

Pl asti k enjeksiyon makinelerini devreye a

ve plastik enjeksiyon makinelerinde emniyet|

1.2.1.Plastik Enjeksiyon Makinesindeve At ° | Emsi pdel i ¢al ék ma
Kurall ar é
U Gazl & ve nemli hammaddel er i kurut madan

u Enjeksiyon makinesinin kapakl aré a-eékke
kol hmasekmayéenez.

a Enjeksiyon ma ki nesil gehersiéncea k h e-rahlaénkga n
dokunmayénéz.

0] Enjeksiyon maki nesi -al exkérken kal ép
her hangi bir iklem yapmayénez.

0] Makinede -aléekéerken t¢m di kkatini zi ma
kurcal amaséna izin vermeyiniz

0] Maki ne bakénda -alékérken makineyi -al ¢
ayrél mayéneéz.

a ¢al extérmayé bil medijiniz makineyi -alé

0] Makine alarm verdijinde zamanénda m¢dah

u Bekl enmedi k duruml ar da Ve i K kazal ar
durdurul acajéné °jJreniniz.

0] El ektri k panol aréna el sokmayénéez, areéez

a Makinede ¢retilen ¢reéegnlerin kalite kont

u Kk °nl ¢jeéen¢gze mutl aka giyiniz.

a K K °nl ¢] éneén, d¢j mel @réeiknime i $¢ k¢ Kk pér
ol mamaséna di kkat ediniz

a At°l yede, gereltel ¢ -alekélan ortamlard

a At°lye i-inde, tozlu -alékeéelan ortamlar

u Kull andéj énéz hammaddel erin yerlere d°k

1] Ajerl eje flazzelmee oleanekmag manén takénmaseé
kull anéeneéez.
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122Enjeksi yon Makinelerinin

coocooooCccCcCcCc

123Enj eksiyon

[ et entN en-N ent-RN ent-iN ent

[t e

c:

ara-1ar e il e mal z e me
tam ol ar ak aldejéenéezdan,

Kal dér ma,
tedbirlerini

olunuz.

Yapacajénéz ik kwlhaoggéam. ara- ger e-
tal ékma al anénéezeé temiz tutunuz ve her
temizIlijini yapmayeée, tertip ve d¢gzenini
Kull andéj énéz hammaddenin i -erisine y i
czellikle dikkat ediniz.

Devreye Al é@énma;

Makinenin kalterini a-éenez.

| set écél aré a-énéz

Enjeksiyon ¢nitesinin ésétéceéelaréné a-n
Kal ébén ésétéecélaréené a-mak (sécak yoll
SuUu vanaséné a-éneéez.

Hi droli k motoru -al ékterénéz
Makineyi manuel (elk onuma al éneé

Kal ép yarémlaréné kontrol ediniz
Vidaya mal al déerénéz.

Makineyi tam otomati k konuma al éneéez
Enjeksiyon -evrimini bakl atéeneéez.

lré¢n kontrol ¢n¢g yapénéz.

i retim formunu d¢zenleyiniz

Makinelerinin Kapateéel masé

En e k s i gnonm bilipislo] uma i kKl emi ne ge-il difji
konuma al énéz.

Enjeksiyon grubunu geriye aleéneéez.
Sojuma zamanénén bitmesini bekl eyiniz.
Sojuma zamaenmegeneyiince- énéz.

Ktici sayesinde, par-ayé kalép boklujun
Bu i kIl ej@nma kaamdaar ol an késmé isterseniz
Sojuma i kKl &mil élgiitaxi-i@lsépy esi ndle kanlBpdbébra
at él deé kmaakn nseoynir ananu el konuma al énez.
Enjeksiyon grubunu geriye aleéneéez.
Silindir i-inde eriyik h&mhaddeétearzi se
Vi da i -1i ndmadde kalmp e k i b &Sehebiseybda i -i nde Kz
eriyik hammadde sertl exkinp b ¢ n @k bir
gel mesi dh@ind&kianpl asti k maddenin eri mes
Kk i kal ep yar@mamamas&ihe ak®l éncaya kada
kapat énez.

Hi droli k motoru kapateéeneéez

Isétécélaré kapatéeneéez

Kal ép sécak yolluklu ise kaleép ésétéces

17



H -t

Su vanaséné kapatéenéez.

Makinenin kalterini kapaténez.

Makine ile il gri-lda iylae dial geirleit id em¢ plaaps e
d¢é¢zenleyiniz

18



a Plastik enjeksiyonma ki nesi ne bir plkalaeanet rbea] layraa
yapél mékteéer . Enjeksiyon -evrimini bakl a

Kkl em Basamak| ¥neriler

U Makinenin kalteri

iU ¢tal @ékma ortaméneézsé
UKk °nl¢¢féengze giyi
O Kk il e ilgili g¢ve
0 KI' k °nce at°l yenin
makinenin kalterin
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Kontr ol chiecées iamee
Parametre ayarl ar
i K|l eme sécakl éj] éng
Yeterl sécakl éj a
ge-erseniz plastiKk

i -1in enjeksiyon
Sonu-ta vida ve md

Su vanaseée kal eépt
katéel akt érél maseé i
Su vanaséné -evri
dali2 -evrim tamam
kadar éséndéektan g
Su vanaséné a- mad
mutlakahur daya ayér én

i k motoru -

Il i k motoru - @
| &ij A na r3a0s & n
maki neyi bir
kénéz ve ¢(reti

0 Makineyi manuel (

Kontr ol ¢ Mmakineys imande
konuma alarak- evr i me ge -
son kontrolleri mutlaky a p én é z .

U Kal

Kki kal ép vy a rthangneébir
par-a kal mék ol ab
koruma k iSZevei me g e
kal ép yaréml ar éné
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Vi daya mal

al d
me

Vi daya ma |
hammaddeni n
bekleyiniz.

Bekl emeden dojrud
zaman eri memi«k pl
ve makineye zarar verebilir.

er i

Makineyimm ot omat i k

b

Enj eksiyon -evrior
makineyi tam otomatik konuma getiriniz
Bazé durumlarda ( ¢
he -evrimde ¢r ¢ny
[ ve par-alar vb.
umda - al e kbtoéyrl eg
um var i se maki
e erekl konun

°cc o —
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n
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a
n
r
r
j

[
k
d
g9
E

D
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n
bas
yapeén

yon -evr i mi
n °nce mu t
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o]
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enh kontrol ¢nyg

y

cev
k on

sonr asé&rmngm
& n¢ yapman
eyecejini un
creéenl erion
sretimin
getirecefji

yapél mam
t QO knenteis
itibar

™S =
o
>

ez

< O — T
=)

fretim formunu d

¢

standart|
ne, or et
obl eml eri.

| Boirmbdpg z sinden
- al é igilecdankek &

i stik tut mak
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k

m-—v @ o--|lc 0o
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n -evri mi t am
eyi manuel k g
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Enjeksiyon grubu

n

dierk ii -mkhéebaea
i nii -tiénk aeyng ceak]
il e temas duy

Sojuma zamanéneén

zamaneé bit
-ékarteéers
cajJ éné unutn

Z a ma méngenby

clo o clo — —|—

almiatnme den

mengeney
Nin sonunad
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0O Mengene a- ma i K
tamamlanmadan, iticileri
-al exmayacaj éneée un
U Kal ép bokl ujundan
makinenin kapat e
cranneékal ép bokl uju
daha zor ol dujunu
0 Ktici il e oréng
-ékardékt an sonr a
konuma al mayé unut
0 Kticilerin i | erndd
kal ébeé kapat ér ke

0 Ktici sayesinde verebilirsiniz.

bokl ujundan -eékar|l kekill2 enjeksiyon makinelerin
kapateéel maseée konus
isterseniz makinenin tam otoma
konumunda, or éneén
sonra makineyi manuel konuma ala
i K| em b a sdavanaddébiirsingzn
a Silindir i -inde
maddeyi , enj ek syvida
i -inde eriyik ham

" . : : . : sajl ayénéz.

US;};ES:;OL ;QgteéreUV|da i -inde kal an
katéel akep be¢yeék k
k¢t hé@dnie gel di h @bkek
plastik maddenin erimesinin daha ko
ol dujunu unut mayén
iU Kal ép yar eml ar re
kilitlemeyiniz, ar

" . ) _|0 Kal ébén ki litli

0 Kki kal ép y_a5|=1@mm durumunda daha S ¢

megafe_ _kalenca;_/a al érken sorunl arl g

enitesini kapaten, o spighitli konum
kal eéba ekstra
unut mayéneéz.

U Hidrolik motoruka at é né z .
i Enjeksiyon makinesinin hidroli
motorunu kapatmadan, makinel
Kal terinin kapat e
sigortalaré yanahbi
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0 Makinenin ana K a
Ul sétécelarée kapat es_etece_lqrda_ kapa
emniyet tedbirleri amc éy | a
kapat mayé unut mayé€
U Su vanaseéné kapat
U Enjeksiyon makinesinin a n a K
kapanmek &klas @p bi
dol akmaya devam eo
kal ébén sécakl éj e
hortuml ar énda sSéyg
nemlenme meydana gelir. Bu nen
kal ébén pasl anmasEé
vanasénée mutl aka K
0 Makinenin KalteriuMak!neye gelen €
emni yet tedbirleri
O Makine ile ilgili@i
il gili g¢neég  kapahir
. . cretim f or musizdeér soer
ull\/llalg:lnle 'gléiclIkga'pls'__-alégacak ol an ki K
dezenleyiniz u:ret_lm f or mu d_dze
zaman é nd a m¢ d a h ail ek
sajl ayacajéndan,
unut mayeéné
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KONTROL LKSTESK

Bu faaliyet kapsaméndack laarad aénd a k al zi asnt deél ] eénne
I -Bvetk az anamad éHd yakewét nuéczu kil -airre n a rak®(j rXe n)d i ik« aerre tni
kontrol ediniz.

Dejerlendirme ¥I|-¢,tl Evet | Hay
1. tal ékma ortaméné hazérl adéi
2. Enjeksiy;m ¢ ni t esi ni ng eérseéktl & c ésléeacl
ul akél maséné beklediniz mi
3. Su vanaséné a-éeép hidrol ik 1
4, Maki neyi manuméndgeme manial € ¢
yarémlaréné kontrol ettinii
5. Vidaya mal alderarak pl asti
beklediniz mi?
6. Makineyi tam otomatik konuma alarakn j e Kk si y on
bakl|l atténéz meé?
7. ¢tevrdmucunda ¢régn kontrol ¢n
8. fretim formu d¢gzenl edini z |
9. Enj eksi yon ensonanmakreyi mandeltkonknia
al dénéz meée?
10. Enjeksiyongrubnu gerialaralk 0] uma 2z aman € r
beklediniz mi?
11. Mengeryi verilenaraResiatie &adh
kal éptan dékaré -ékardéeneéez
12. Mengene ¢nitesini | Xanmanpsafg a |
kal eéncaya kadar kapatténéz
13. Hidroli k motoru kapatténez
14. | sét écéel ar é, SU vanaseéne Vv
15. etim formu d¢gzenl ediniz m
16. Teknol oji k kurallara uygun
17. S¢r ey iy ksaat) | andénéz meée?
DEJERLENDKRME
Dejerl endirme sonunda fAHayeéero «keklindeki
Kendini zi yeteseahéz g°oymegnme faaliyetini t ekr
AEvet 0 i sbefiet I megaeimeiddy e
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Akaj édaki sorulareée dikkatlice okuyunuz ve

1. Termoplasti k mal zemeyleei halt@apleadnmaseé maa yR.u
makinelere ne ad veriftr
A) Rotasyon
B Ekstrg¢zyon
C) Enjeksiyon

D) Film

2. Akajéedalkangirglienenjeksiyon y°nteminin avant
A) Kal ep fiyatlaré pahal éder .

B) Sekt°rdeki yojun rekabetten dol ayé kar o
C) Kkl emt kol ¢ tam ol arak sajl anamamécxtéer .
D) Hezl & bir kekil de mal cretebilir.

3. Akajédakilerden hangi si enjeksiyon y°ntemi
A, ré¢n kontrol ¢ makine taraféndan direkt v
B) Y¢cksek hacimlerde mal sretebilir.

C) Otomasyona uygundur.
D) Hemen hemen hi- son iklem gerektirmez.

4, Akajédakilerden hangi si enj edkesjiiylodni rniPa ki ne
A) Kontr ol cnitesi
B) Mengene ¢nitesi
C)Enjeksiyon ¢nitesi
D) Proses ¢nitesi

5. Akajédakil erden hangianl arng redkegni Vibodnr ri¢znii t e s |

A) Kal eép
B) Huni
C) Vida
D) Meme

6. Kovanén u- késména monte edilen, kovanén |
kal ébén yoll uk burcuna tam ol arak denk gel
plastikasyon ve sojuma anaEe&kmda® knaVvam&m®K:

il

par-aya ne ad ver ir?
A) Huni

B) Vida

C) Meme

D) Rezistans

25



7. Enjeksiyon makinesinin t¢egm fonksiyonl ar éni
eden, -alékma parametrelerini gzl emleyiop
s a f hleostrél Bd®n sisteme ne ad verilir?
A) Enjeksiyon sistemi
B) Kontrol sistemi
C)Kal ép si st emi
D) Mengene sistemi

8. Akajédakilerden hangi si dvejdialddai rb2ul unan b?©°|
A) Sékéektérma b°l gesi
B) Besl eme Db°l gesi
C) ¥l -me b°l gesi
D) Karékt érma b°l gesi

9. Akaj] éedalkangirgslienmengene ¢ni tdegiinidn r@°revl er
A) Kal ebé kapamak
B)jr¢neg ol uktur mak

C)Enjekte edil enh@trad z@& Meigk mk gir&lne ki |l it ey
tutmak
D) r¢nglknar-él masé i -in kal é@ébé a- mak

100. Hammaddenin besl ernmeg il maerei tviel head ié,p Kare& K
sajlayan, enjeksiyon makinesinin elemaneé
A)¢cek valff
B) Kal ép
C) Vida
D) Resiztans

DEJERLENDKRME

Cevaplaréenézé cevap anahtareéeyla karkeéel akt
verirken tee d d ¢ t ettijiniz sorularla ilgil:@i konul

~

Cevaplaréenézéen t¢gmeg dojru i se bir sonraki ©]
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¥JRENME FAALXY

(AmAc )

Kurallara uygun olarak plastik enjeksiyon makinesindéenilen® z e | | i kldee ¢r ¢ n
edi |l mesi i -in hammadde hazeérl ayabil eceksiniz

(ARAkTIR)

u Enjeksiyon y°ntemiyle ¢retim yapan fir
firmal ar é& ziyaret ederek enjeksiyon maki
kal é kludd chan éH aammpd dacse li ékreirm n9 z ealr laikk ér éneée z.

2ENJEKSKYON MAKKKEKBHER
HAMMADDE HAZIRLAMAK

2.1.Plastik Hammaddeler

Enjeksiyon makinelerinde -o0ok -exitl:i pl a!
edilebilir Bizl er burada enj eksigmelerin maki n
°zellikleri ve kullaném alanlaré hakkénda bi

Resim 2.16de bir enjeksiyon makinesinin h

sréen go°steril miktir.

Resim 2.1 Plastikhammaddev e ¢ r ¢ n
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2.1.1.Polipropilen (PP)¥ zel | i kIl er i

a
tesisateé b
ak¢egmel ator g

0] tekemdirenci en y¢ksek termoplasti kl er di
/ namjr . Bu plastik katké maddel eériyl e
112, 5 dkeon /38rﬁm[kg /' mm]Jye kadar y¢kselti

a Kereélganl éj e zder

a Ky i bir aKénldlepmlarO\zeIsziiaemeakatsayés

a |l séya karkeée diren-lidir ve 150 oCbnin a

a A-ék havaya karkeé direnci ye¢kseltir.,

a Asitlere karké diren-1lidir ve sulandér é

a El ektrik il et kenizilapyonmaddesalidéj & i -in iyl

0] Yojunl uju al/zcmjl)ant drOomaB®Bl agst i kl erdendi r .

a Kol ayca kaynak edil ebilir, tal akl &
yapékteéerélabil iyrapédashkd ive mar kal ama
1 Uygul ama al anl ar e

En -ok ev al ethastaevei hi yapbémabodaatuvareée al

kutusu, takéma -antaseéeé, sandalye ve sehpa,
a|

m
|l ant & el.p ai@notly sanayisindeni@polimernolarakk © r t a
KR videsligs el ekpakkabé topuju, hal a

2.1.2.Polikarbonat (PC¥ z el | i kIl er i

0] Yojunluju¢rx,,2 g /0 cmjt

0] Boyut sal °l - ¢l erinde deji kde&ndikr .ol ¢mak rac
pa%éeo, 0125 mmdden azdeéer

0] 140 o0Cb6ye kkiaadraar ksaérckaek |ldeayanékl|l edéer .

u keffaftér ve éxkéek kérél ma indeksi 1, 586

u Mekan|k°zeII|kIeri -ok iyidir, -ekme d

a 60 oCbye kadar ol an sécak sudan etkil er
ve asitlere karké diren-1lidir.

u Elektrik ilet kenl i J i yoktur Bu nedenl e ivyi b
etkilenmez.

1] keffaf ol maséna rajmen b¢gtegn renkl er ve

u l kéktan ve a-ék havadan etkil enmeyen bi

| Uygul ama al anl ar e

Haf i f, dayanékl e vV e saydaan a@heiulkd othemdeni
sanayisnde, sokak ve trafik | amba kapakl arée, pet
par -al ar &, b¢egro ve I K makinel er i gevdel eri,
panol aré, inkaat ve dekbotmnaeyomakpadéal aré yap
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2.1.3.Polietilen (PE)
u AYPET Al -ya&kj unl ukl u polietilen
¥ zellikleri

1 S¢t beyaz renktedir.

| Ki myasal maddel ere ve korozyo

1 l kéja ve a-ek havaya dayanék
problem ortadan kalkar.

bl 80i85 o0Cbye kadar kull anél abilir. Y ¢ ko

par -al aneéer .

Yojunl uj/cmrdol ¢

Mekani k dayanémiup wzamasderwe edar be (

yéecksdaletkime., dayi@8 08 mé& dil 0 0 c mj

1 El ektrik yaleéeygmegekarkgliégyiyealluepr de t ¢
plastiklerden hemen sonra gelen uygun bir malzemedir.

| Levha welpdhea ha&/aakve dijer y°ntemlerl
Secak dikikle yapéexktéreéelabilir.

<))

n da
[ de

—_ <

a
é i

E

Uygul ama al anl ar é

Ambal aj torbal ar é, Beyaz eryder byumnd xle,,
par-alaré yapéeménda kull aneél éer .

0] YYPETY¢ksek yojunluklu polietilen

¥ zellikleri
1 Suy a, ki myasal maddel ere karké diren
1 Il kKéja ve a-ék havaya karké dayaneéekl é
problem ortadn kalkar.
1 Mekani k ©°zellikleri -ok iyl ol up ©°z.
yéksektir.
1 ¢ekme day dh=nme k@25 cmj , sécakl ék d
czerindedir.
| El ektri ksel uygul amal ara da -ok el ve
Uygul ama al anl ar é
Basén-1¢& bormulbaar,ul gpaz , d «ji &teg bi don, beyas
oyuncak, elektrik ve elektroni k exkya, suya
yapéméenda kull aneéel ér .
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214Pol i vi ni(PNC)KI or1 ¢ 1

u ¥zellikleri
1 Yojunluju¢gt. 4 g/ cmj it
1 Kimyasal etkilerev ¢ akénmaya karké direnci faz
1 Kolayca renklendirilebilir.
1 tekme dayidaddmeédyl 4 ]
1 A- ek havadan etkilenmezl er vV e s u en
azder .
1 El ektrik yaléetém °zellifJi i yidir.

a Uygul ama al anl ar é

Yal eétéem mal zemeésitedll aralbmdencé&katzén yeralteée

Sé¢pérgesi par -al ar &, elektrik bajlanteée setl
s¢ngerl eri, t ehygelks@méaatyk umawcegi bi |l maddel ere Kk
Dosyakapak ar €, d° kemda@izll iak ént glalpieménda da kul |l ar

2.1.5.Polistiren (PS)

u ¥zellikleri
1 Yojunl uju ¢r,.05 g/ cmj t
1 keff af vV e renksizdir. | kK & k kér él ma
verilebilmektedir.
1 Mekani k °zellijJi eydddmmge -ekme day
1 A-ék havadan etkilenmez ve kapaleé ye
1 Cam tozu ile g¢-lendirildijinde be¢z
azdeér .
1 Freti omi kol ay ve zaman al ecé dejil di
1 El ektrik yaléetém ©°zellif7i i yidir
0] Uygul ama al anl ar é
Pketl eme iklerinde, oyuncak, ev ekKkyaseée, t
-%°p sepeti, ékeklandéer ma panosu, teyp kaseti
bil gi sayar, el ektrik ve el ekt rtekstisknayesindd ¢ st r i ¢
kull anel ér
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216.Pol i s(RUf on

u ¥zell ikl eri
1 Yojunl uju¢rx,.25 g/ cmjt
1 ¢ ek me, basma ve s¢rtéegnme dayanémlar e
1 Il kék kéeréelma indeksi 1.6336tg¢r .
1 Bu polimerden yapélls#diCodrep’cBO®d Radhtl i
br yeéeldan fazla bir s¢re koruyabilir.
1 Asi t baz ve tuz -°zeltilerine diren

alkollerden etkilenmez.

0] Uygul ama al anl ar é

Tébabria- gere-1I1er, geda ¢retim donanémée, el
sigotavemaaht ar yuval ar e, bobin g°vdeleri, TV e
pompal ar, filtre el emanl ar é, kamera ve saat
havacél ek sekt°r¢gnde kull anél makt adeéer .

2.1.7.AkrilonitrilButadienStiren (ABS)

u ¥zeletii kl

1 Yojunluju¢rx,04 g/ cmjt
1 Mekani k °zel lif7Ji -ok iyidir.
1 tekme dayanéme 560 kg/ cmj], cam el yaf
katkéle 112ICk@/llamjeméhBi® 635 kg/ cm] o
1 Sertl ik, darbe dayanémé ve uzamma dej
artar veya azal r.
Ky i bir y¢zey kal esine sahiptir
[

AKénmaya kar K
Kyi bir el ekt
Su ve rutubetten etkilenmez.
Nem alma ©°zellijinden dol ayé@9kull an
‘Co6de kurutulur.

e
al it t
direnci fazladeéer
k i zol asyon maddesi di

=

= =4 —a -8 A

u Uygulama alanlar &

Televizyon ve gg¢- donanémeée kabinleri, an
panell eri, takem -antase, t ébbi e mrdeleri,p o mp a | .
b¢dq @ makinel eri g°vde ve par-alaré,ashard ave
-anta ve bavul (sert ger¢negmde) te¢efek dip-
pl asti k mayeén) ¢reéenloer, bina inkaat mal zemel
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22 Kat ke Maddel eri

Bir-ok plastik Kklinkliérrkarane&iahi kdtzlkké m
sonra piyasaya s¢reéel or. Belirliemhimaelrar akwng
gosteril miktir:

a Pekiktirici ve dayaném artéreéecélar

a Renklendiriciler (boya maddeleri veya pigmentler)

0] Pl astcilerl ekt iri

a Kaydéréecé ve iklemeyi kol ayl akt éréeceéel ar

0] Antistatikler (statik elektriklenmeyi ©°

a Ultraviyole ékéném dengeleyiciler (UV s

0] Oksitlenme °nleyiciler (antioksidanl ar)

0] Kepe¢k yapéceéelar (genlexktiriciler)

a Dijer katké madad&lagmiay@Ey atralelracél ar, vy

€ésé dengeleyiciler 6ésé stabilizato°orl er

221Peki ktirici ve Dayaném Artéreéecéel ar

Bu katké maddel eri pl astiklerin mekani k,
boyut kararl el éje sajlar.

2.2.2. Renklendiriciler (Boya Maddeleri veyaPigmentler)

Bunl ar en ©°neml.i kat ké maddel erindendir.
kadar kendi °zellijine ve plastik tlktozne baj
h®indeki e®01LI0; 2B #adardér

Boyamaddelerak aj édaki °zellikleri b¢gnyesinde t a

u Plastik i-inde -o0ok iyi daj él abil meli ve

bir kekilde boyamal édeéer .

0] Pl asti kle uyumlu ol mal edeér .

a Bi -imlendirme s¢;¢Becinde bozul mamal éd

a G¢n éxkéjéena dayanabil melidir.

0] Yékanabil meli yani yékama il e boya -éke

u Pl astijin ©°zelliklerini bozmamal é, uyun

a Zehirsiz ol mal edeér
223 Pl asti klexktiriciler

|l sé ve basén-la bi-imlendiiifpéeneée Zloadatiji
kéréelganl éjénée azaltan, esnekl iJini arteéeran
iy karéxkabil meli ve b¢nyede kalabil melidir.
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224 Kaydéae el emeyi Kol ayl akt éreceéel ar
Genelde % 05 1 oranénda kikuéd | maandEd ealne rbivdintemln b a k|

yajl ar, met al stearatl ar (al ¢mi nyum, -inko,
amidlerdir.

2.25. Antistatikler (St at i k El ektri k)l enmeyi ¥nleyicil

Pl asti k end¢gstrisinde el eukrt.r oYsatpaétkinka ,y ¢yka nbn
patl amaya sebep ol ma gi bi problemler b¢nyeye

226.UVI kéném Deng/sSltemypiidiilzeart °(rU er )

G¢nek éxeéenlarée plastik mal zemeyi zamanl a
etkileyerk - ek me dayanéméneé d¢Kerér. Pl asti k mal z
bu problem ortadan kal déreéel éer. Pl asti k mal ze
or anei 2 i, r5.
227.0ksitl enme ¥nleyiciler (Antioksidanlar

Plastik malzemde pol i mer yapéneéen, havanén oksi | e
°nl emek i-in antioksidanlar kull aih2]teo . Bu Kk

228 K°p¢k Yapéceéelar (Genlextiriciler)

Bu kat ké maddel eihiekikand ek i myeafalvleargaal thp p

sérasénda kateéeldéeklarénda buharl ak@aogrlkulsliwst e
yapé meydanahget-ioki rpolietil en, polistiren,
uygul ama vyaygeénare . e Kjuée¢ k aingon ovahedkist r ; EY p ok
yapécé maddel er kulH@mé¢ agaknhréejidl de edialkme

229.Di Jer Katké Maddel eri

Bu katkée maddel eri pl asti k malzemeye il a

kol ayrl,akytaénrnreay & zor | akt érér ve sécakta bozuni

33



mankon,
hesaplgiarake, r et i md e

PP
pl astik
kul |

(Polipropilen)
enj eksi yonKamakk&idndeessiin der agnrl eat
hazer|l

a

termopl astik ma |

nél acak kar ek éme

Kkl em Basamak

¥neriler

oo

Hazérl anacak h a
maddelerini belirleyiniz.

Plastik

Dayaném artteéer écé
Renklendiriciler

Dijer katkeé madde

¢al ekxma ortaménezeé
KK °nl ¢ingnégzeée giyli
K K il e il gili g¢
yoksa °Jretmeniniz
Maki nede daha °nce
Hammadde kar ek ém
makineyi iyice temizleyiniz.

i retilecek ol an ¢
kar é kK é ma il ave e
maddé er i ni n czelli
oranl aréne hesap
°Tretmeninize daneé

Hammaddel er i kar é

[y S—

|

Al DIRMAK

Mi kser kazanéna al
ot omati k ol ar ak b
mikser makinesini daha sonra beslg
sniitnds - al ékt ér éné z
Karéekém ell e besl g
hammaddeyi daha sg
kazana koyarak mikser makineg
-al ékt érénez.

m D

Karéekém esnasénda
y u ksaé&rméak ma mas éna di
Homoj en bir dreklr élan
zamané ayarl ayeéeneéez
Zaman séneéerl|l ayece
sécakl ék 120 AcCo
zamaneén dol maseéne
sojuk mi kser kazan

Gerk i y or s a kuratsaé t fna
uygul ayénéz.

Sojuk mi kserde so]j
sécak mikser kazan

al eénmadéej éné kontr

34

zemede

a)



0O Karékem seécakl eje
sojutma i kKl emini b
0 Sojut mayigwll amiené|d SojJ ut ma i ®elne ms o nlyia
emi ci sistemiyl e
g°nderiniz.
U0 Emi ci sistem yoks
U Karékxterécédan hg dol durup i-ine to:
kapatéenez.
N S 0O Karékeéemé biten h de
U Karékéemée kontrol .
kontrol et meyi unu
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KONTROL LKSTESK

Bu faaliyet kapsaméndack laarad aénd a k al zi asnt deél ] eénne
i -Bvetk az anamad éHd yakewét nuéczu kil -airre n a °(7 rXe n)d i ik aerre tni
kontrol ediniz.

Dejer |l en-dgtrimer i¥l Evet Hay
1 ¢al eékxma ortaméné hazeéerl adéenéeé
2 Mi kserde karéekémé yapeéel acak
hazérl adénéz mé?

3. Makine ayarl aréné yapténéz m
4. Makineyi -aleéexkxteérarak isteni
5. i r¢n kont&dmdz nmé Y apt

6. Karékemé paketleyerek depol a
7. Teknolojik kurallara uygun b
8. S¢reyi iy kull andénéz mé? (

DEJERLENDKRME

Dejerl endirme sonunda fAHayéro «keklindeki
Kendini zi yeterli g°rm¢gyor saneéz °Jrenme f a:
AEvet o ise N¥l -me ve Dejerlendirmedbdye ge-in
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A K

1. A K
A)
B)
C)
D)

2. AK
A)
B)
C)
D)

3. AK
A)
B)
C)
D)

4, A K
A)
B)
C)
D)

5. A K
A)
B)
C)
D)

6. Pl
be
A)
B)
C)
D)

aj édak

aj edak
PC

PP

PVC

PE

aj éeédak
PC
PP
PVC
PE

aj éeédak
PC
PP
PVC
PE

aj éedak
PC
PP
PVC
PE

aj éedak
PC
PP
PS
PE

asti k

Pekiktirici
Pl asti klektirici
Dayaném maddel er i

Kat k é

sorul ar é

di kkatlice

okuyunuz ve

| pofiptbpilentetmaptastik rarinmaddenin rumuzudur?

l erden hangi si

l erden hangi si

poli karbonatter mo,|

polietilen ter mopl

li polivdi enni |tekadomgstikshammaddenin rumuzudur?

l erden hangi si

polisitrenter mopl

h amma dbdeellleir i ;mxr ain-| earplcdtid hakemaddelere é r €1 a
I'1'i ©°zdléelriaknl enta dkdeed aer e ne ad

maddel er i
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10.

Akajedakil ersdecenvehahgsén; |l a bi-imlendir me:
i Kl enebilirlijini kol ayl adtigriaan, akare&laga
maddesidir?

A) Pekixktirici

B) Plastiklextirici

C) Renklendirici

D) Antioksidan

Akaj édakil erdeni hamgl z€¢ megpe poli mer ya
ve ékéma etkileriyhkel ltaméali dratleatek & nrhadn

A)  Antistatik

B) Plasti kl ektirici
C) Renklendirici

D) Antioksidan

Pl asti k end¢gstrisinde elektrostati k ye¢k b
patl amaya sebep ol mahagngbii kpartokdelaeamaldadae sk yri y
°nl®nir

A)  Antistatik

B) Pl astiklextirici

C) Renklendirié

D) Antioksidan

aki Ierpthstilderinhnmkagili, elekirikselev s € s a | °czel l ik
boeunutkkararl él efjé sajlayan kat keé madc¢
A) Peletlrici

B) Plastiklextirici

C) Renklendirici

D) Antioksidan

>
=
®
—>
o o
T a

DEJERLENDKRME

Cevaplaréenézeytavadprrmabbhkanéréenez Yan!l ek
verirken tereddgt ettijiniz sorularla ilgil
Cevaplaréenézén t¢m¢g dojru ise bir sonraki ©°j
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MOD! L DEJERLENDI

Plastik eeksiyon makinesinde PP (Polipropilen) termoplastik malzemeden,
basénca ve suya darytaméekl € maml atreésnidsaant €l

sreti mi yapél acakteéer . yretilecek ol an
maddel eri ni vV e cerzanl|l Eanepeéneeshpkaybay
cretimini pl astik enjeksiyon makinesind

[
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KONTROL LKSTESK

Bu mo d ¢ | kapsaménda akafhekazandéjeémeazrnb
I -Bvet,k azanamad éHd ydegué& rnuéczu kil -air e nogarak®(j rxe n)d i ikd aerr @ tni
kontrol ediniz.

Dejerlendirme ¥I|-¢,tl]| Evet Hay é

1. ¢tal ékma ortaméné hazérl adé
2. Mi kserde karéekémé yapél aca

hazérl adénéz mé?
3. Makine ayarl aréné yapteéneéz
4, Makineyi - alre k% 2Zalalriakt @ sgre
5. i r¢n kontrol ¢ng yapténéez m
6. Karékémée paketleyerek depo
7. ¢al éokrmtaaméné hazérl adénéz
8. Enjeksiym ¢ ni t esi ni ngeérseéktl &c ésléa

ul akél maséne bekl ediniz mi
9. Su vanasdrneél iak énpothar u - al é
100 Maki neyi ma n uneel n gkeonneu ngan i atl eé

yar émlaréné kontr ol ettini
11. Vi daya mal al dérarak pl ast

beklediniz mi?
12. Makineyi tam otomatik konumalarake n j e k sviinyind n
bakl|l atténéz meée?

13. ¢evrim sonucunda ¢reéen kont
14. {retim formu d¢gzenl ediniz
15. Enjeksiyon -evri mi bittikt
al dénéz meée?
16. Enjeksiyon grubunu geri al
beklediniz mi?
17. Mengeryi verilen mesiatie &hastg
kal eptan dékaré -ékardénéz
18. Mengene ¢nitesi ni T Xanmenpsafy a
kal éncaya kadar kapatteéenéez
19. Hidroli k motoru kapatteéneéz
200 |l sétécél ar é&,i manivimankaaslétneé&r iv
21. 1 retim formu d¢gzenl ediniz
22. Teknol oji k kurallara uygun
23. S¢reyi A ksaal) | andénéz meé?

DEJERLENDKRME

Dejerl endirme sonunda fAHayeéer 0 «kgeek-liirnidneikzi.
Kendini zi yeterl:i g°rm¢gyorsanéz °jJrenme f aa
AEvet o ise bir sonraki mod¢l e ge-mek i -in °j
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