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¶ Bu mod¿l, mesleki ve teknik eĵitim okul/kurumlarēnda uygulanan ¢er­eve ¥ĵretim 
Programlarēnda yer alan yeterlikleri kazandērmaya yºnelik olarak ºĵrencilere 

rehberlik etmek amacēyla hazērlanmēĸ bireysel ºĵrenme materyalidir. 

¶ Mill´ Eĵitim Bakanlēĵēnca ¿cretsiz olarak verilmiĸtir. 

¶ PARA ĶLE SATILMAZ.   
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A¢IKLAMALAR 
ALAN  Tekstil Teknolojisi 

DAL/ME SLEK Dokuma Operatºrl¿ĵ¿ 

MOD¦L¦N ADI Eksantrikli ve Arm¿rl¿ Kumaĸ Dokuma 

MOD¦L¦N TANIMI 
Eksantrikli ve Arm¿rl¿ aĵēzlēk a­ma ile, kumaĸ dokunmasēnē 

saĵlayan ºĵrenme materyalidir. 

S¦RE 40/32 

¥NKOķUL  

YETERLĶK óDokuma Hazērlēk Ķĸlemlerini Yapmakô mod¿l¿n¿ gºrm¿ĸ 

olmak 

MOD¦L¦NAMACI 

Genel Ama­ 

¥ĵrenci, bu mod¿l ile uygun ortam saĵlandēĵēnda d¿z dokuma 

kumaĸlarē tekniĵine uygun olarak dokuyabilecektir. 

Ama­lar 

1. Eksantrikli dokuma makinalarēnda kumaĸ 

dokuyabilecektir. 

2. Arm¿rl¿ dokuma makinalarēnda kumaĸ dokuyabilecektir. 

EĴĶTĶM¥ĴRETĶM 

ORTAML ARIVE 

DONANIMLARI  

Ķ­ten eksantrikli dokuma makinesi, dēĸtan eksantrikli dokuma 

makinesi ve arm¿rl¿ dokuma makinesinin bulunduĵu atºlye 

ortamēnda yapēlmalēdēr. 

¥L¢MEVE 

DEĴERLENDĶRME 

Her faaliyet sonrasēnda o faaliyetle ilgili deĵerlendirme 

sorularē ile kendi kendinizi deĵerlendireceksiniz. ¥ĵretmen 

mod¿l sonunda size ºl­me aracē (uygulama, soru-cevap) 

uygulayarak mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve 

becerileri ºl­erek deĵerlendirecektir. 
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GĶRĶķ 
Sevgili ¥ĵrenci; 

 

Arm¿rl¿ ve eksantrikliaĵēzlēk a­ma sistemleri ºncelikle k¿­¿k raporlu kumaĸlarēn 

dokunmasēnda kullanēlan aĵēzlēk a­ma sistemleridir. 

 

Kumaĸ oluĸumlarē tarih i­erisinde deĵiĸik seyirler gºstermiĸtir. Buna baĵlē olarak 

aĵēzlēk a­ma sistemlerinin kullanēmlarēda deĵiĸiklik gºstermektedir. 

 

Tarih i­erisinde farklē desenler renkli ipliklerin her birine farklē hareketlerle ­ok ­eĸitli 

ve desenli kumaĸlar elde edilirken (jakarlē sistemlerle) g¿n¿m¿zde boyama teknolojisinin 

ilerlemesi ve hava jetli, su jetli gibi atkē atma sistemlerinin 1000 dev/dak ulaĸmasēyla ­ok 

desenli kumaĸlar deĵil hēzlē dokunan kumaĸlara ihtiya­ artmēĸtēr. Bunun doĵal sonucu olarak 

da yeniden arm¿rl¿ sistemler ve ºzelliklede eksantrikli sistemler tercih edilmeye 

baĸlanmēĸtēr. 

 

Tabii ki doĵal olarak g¿n¿m¿z¿n en gºzde bu aĵēzlēk a­ma sistemleri ilk ºrneklerine 

gºre ­ok yol kat etmiĸ ve mekanik sistemlerden g¿n¿m¿zde elektronik kontroll¿ sistemlere 

ge­iĸ yapēlmēĸtēr. 

 

G¿n¿m¿zde kullanēlan en son arm¿r ve eksantrikli sistemlerle kumaĸ elde etme 

etmeyi bu mod¿lde ºĵreneceksiniz. 

 

  

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ-1 
 

 

 

 

.ǳ ŦŀŀƭƛȅŜǘǘŜ ǾŜǊƛƭŜƴ ōƛƭƎƛƭŜǊ ŘƻƐǊǳƭǘǳǎǳƴŘŀΣEksantrikli dokuma makinelŜǊƛƴŘŜ ƪǳƳŀǒ 

dokuna bilecektir. 

 

 

 

 

ü Eksantrikli dokuma sistemlerini tarih ƛœŜǊƛǎƛƴŘŜƪƛ ƪŀǘ ŜǘǘƛƐi ƎŜƭƛǒƳŜƭŜǊƛ 

ƎǀȊƭŜƳƭŜȅƛƴƛȊ.  

ü YǳƭƭŀƴƤƭŀƴ ŜƪǎŀƴǘǊƛƪƭŜǊƛ ǒŜƪƛƭ ƛǘƛōŀǊƛȅƭŜ ŀǊŀǒǘƤǊƤƴƤȊΦ 

ü 9ƪǎŀƴǘǊƛƪƭƛ ǎƛǎǘŜƳƭŜǊƛƴ ŀǾŀƴǘŀƧ ǾŜ ŘŜȊŀǾŀƴǘŀƧƭŀǊƤ ƴŜƭŜǊŘƛǊΚ !ǊŀǒǘƤǊƤƴƤȊΦ 

 

1.EKSANTRĶKLĶ DOKUMA 

MAKĶNELERĶNDE KUMAķ DOKUMA  
 

Eksantrikli aĵēzlēk a­ma sistemleri k¿­¿k desenli kumaĸlarda kullanēlan aĵēzlēk a­ma 

sistemlerinden bir tanesidir. 

Ķ­ten ve dēĸtan eksantrikli olmak ¿zere ikiye ayrēlēr. Her iki aĵēzlēk a­ma sistemiylede 

farklē aĵēzlēk ­eĸitleri (¿st, alt, geniĸ aĵēzlēk) a­ēlabilir, ayrēca pozitif ve negatif aĵēzlēk 

a­makta m¿mk¿nd¿r. 

Eksantrikli aĵēzlēk a­ma sistemlerinin avantajlarē; en hēzlē aĵēzlēk a­ma sistemleridir. 

Dezavantajlarē ise; tip deĵiĸimleri zordur, fazla desenli kumaĸlarē dokumak m¿mk¿n 

deĵildir. 

 

1.1. Eksantrikli Dokuma Makineleri nin Tanēmē Kullanēm Alanlarē 

ve ¢alēĸma Prensibi 
 

Eksantrikli aĵēzlēk a­ma sistemlerinin tanēmēnē yapacak olursak; bu sistemler bir mil 

¿zerine yerleĸtirilmiĸ merkezi ka­ēk eksantriklerin (kamlarēn) b¿y¿k ve k¿­¿k ­aplarē 

geldiĵinde ­er­eveleri ara par­alar vasētasēyla yukarē kaldērarak veya kaldērmayarak aĵēzlēĵē 

ger­ekleĸtiren sistemlerdir. 

  

¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 

 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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Aĸaĵēdaki resimde de enbasit ĸekliyle gºr¿ld¿ĵ¿ gibi i­ten aĵēzlēk a­ma sisteminde iki 

eksantrik iki ­er­eve ayaĵēna temasta, eksantriĵin b¿y¿k ­apē ­er­eve ayaĵēna baskē yapan 

­er­eve aĵēzlēĵēn alt kēsmēnē,eksantriĵin k¿­¿k ­apē temas eden ­er­evede aĵēzlēĵēn ¿st 

kēsmēnē oluĸturuyor. Bir sonraki aĵēzlēk da tersi olarak bezayaĵēnē oluĸturmuĸ olur. 

 

ķekil1.1: Ķ­ten eksantrikle aĵēzlēk a­ma sistemiyle iki eksantriĵin iki ­er­eveye hareket iletimi 

Aĸaĵēdaki resimde ise dēĸtan aĵēzlēk a­ma ile her biri bir ­er­eveye hareket veren 16 

eksantrik gºr¿lmektedir. 

 

Resim 1.1: Desene gºre dizimi yapēlmēĸ eksantrikler  

Eksantrikli aĵēzlēk a­ma sistemleri g¿n¿m¿zde olduk­a yaygēn kullanēm alanēna 

sahiptir. ¥zellikle jetli atkē atmada aĵēzlēk a­ma sistemleri de buna paralel olarak dakikada 

1000 m aĵēzlēĵa atkē ­ekme noktasēndan, dakikada 1000 atkē atar hale gelinmiĸtir. 
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Resim 1.2: Eksantrik kutusu ve eksantrikler  

 

Resim 1.3: Eksantrikle aĵēzlēk a­ma ile 1001 dev/dak gºr¿lmekte 

 

Resim 1.4: Eksantrikle aĵēzlēk a­ma ile 1050 dev/dak gºr¿lmekte 

Kullanēm alanlarē g¿n¿m¿zde denim kumaĸlara olan ilginin b¿t¿n d¿nyada ­ēĵ gibi 

artmasēyla eksantrikli sistemler en pop¿ler g¿nlerini yaĸamaktadēr. Denim kumaĸlar (kot 

pantolon kumaĸlarē) jeanslar( kot ) d¿nyada her kesimden insanēn severek giydiĵi kolay 
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yēkanan, dayanēklē ­ok koruma gerektirmeyen mukavemetli kumaĸlar,her insanēn aradēĵē bir 

nevi rahatlēĵēn sembol¿ haline gelmiĸtir. Ķĸyerinde mecburen takēm giyen insanlar dahi hafta 

sonlarēnda denim kumaĸlara yºnelmektedir. Bu da eksantrikli aĵēzlēk a­ma sisteminin daha 

uzun yēllar pop¿leritesini koruyacaĵē anlamēna gelmektedir. 

Tabii ki bir sebebide kumaĸ boyama teknolojisinin ­ok geliĸmesi ­ok desenli 

kumaĸlarēn kumaĸ boyama yolu ile elde edilmesi ile ­ok desenli karēĸēk kumaĸlardan, beyaz 

ve basit ama hēzlē dokunan sonradan istenilen renk ve desene boyanan kumaĸ sistemine 

ge­ilmiĸtir. 

¢alēĸma sistemi bakēmēndan diĵer aĵēzlēk a­ma sistemlerinden daha basit, daha etkin, 

daha hēzlē aĵēzlēk a­ma sistemi olduĵundan kumaĸ ¿reten firmalarēn iĸine gelmektedir. 

Ayrēca son atkē atma sistemleri olan hava ve su jetli sistemlerin hēzēna ayak uydurmasē 

bakēmēndan makine ¿reten firmalarēnda tercih sebebi olmaktadēr. 

Bu mekanizmalar bakēm ve maliyet yºn¿nden pahalē deĵildir. Basit ve g¿­l¿ 

olduklarēndan kumaĸ hatalarēna sebep olmazlar ve tezg©h hēzēnē da sēnērlamazlar. En b¿y¿k 

sorunlarē sēnērlē desenleme olanaklarēdēr. Ayrēca ºrg¿n¿n deĵiĸtirilmesi gerektiĵinde 

eksantriklerin deĵiĸtirilmesi veya en azēndan yeniden d¿zenlenmesi gerektiĵinden bu 

sistemlerin sēk sēk ºrg¿ deĵiĸtirilmesi gerekmeyen durumlarda kullanēlmasēnē 

gerektirmektedir. Eksantrikli (kamlē) sistemlerle dokunabilen kumaĸlarda eĵer sēk sēk desen 

deĵiĸecekse arm¿rl¿ tezg©hlarda dokumak uygun olacaktēr. D¿nyada dokunan kumaĸlarēn 

­oĵu bu tip aĵēzlēklē sistemlerle ¿retilmektedir. 

Ķ­ten eksantrikli sistemler makinenin i­ine monte edilir; ancak dēĸtan eksantrikli 

sistemler makinanēn durumuna gºre makinanēn ĸasesinin sol yada saĵ tarafēna monte 

edilebilirler.Dēĸtan eksantrik sistemleri dokuma makinasēnēn ­alēĸma mekanizmalarēna gºre; 

makinanēn aĸaĵēdaki resimlerde gºr¿ld¿ĵ¿ gibi ¿st¿ne, altēna,saĵēna ve soluna monte 

edilebilmektedir. 

 

Resim 1.5: Makinanēn saĵ altēna 
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Resim 1.6: Makinanēn sol altēna 

 

Resim 1.7: Makinanēn saĵ ¿st¿ne 

 

Resim 1.8: Makinenin sol ¿st¿ne 
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Ķ­ten eksantrikli aĵēzlēk a­ma sistemleri, makinelerin gºvde i­ine monte edilir. Bu 

tezg©hlarda en fazla 6 ile 8 ­er­eveye kadar ­alēĸēlērsa da genellikle 6 ­er­eveyi ge­mez.Ķ­ten 
eksantrik tezgahlarē da ­er­eveyi yukarē kaldēran eksantriĵin k¿­¿k ­apēdēr. ¢er­eveyi aĸaĵē 

indiren ise eksantriĵin b¿y¿k ­apēdēr.  

 

ķekil1.2: Ķ­ten eksantrikli sistem 

Dēĸtan eksantrikli dokuma makineleri, ­er­eve sayēsēnē arttērabilmek amacē ile 

eksantrikle aĵēzlēk a­mada eksantriklerin tezg©hēn dēĸēnda ­alēĸtērmak ĸekli d¿ĸ¿n¿lm¿ĸt¿r. 

Her ne kadar i­ten eksantrikli tezgahlardan daha fazla ­er­eveyi bu yolla ­alēĸtērma imkanē 

doĵsa da bu da sēnērlēdēr. Ķlk etapta 8-12 ayaĵa kadar ­ēkarēlabilen eksantrik sayēsē, yani 

hareket ettirilebilen ­er­eve sayēsē, artēk g¿n¿m¿z teknolojisiyle 16 eksantrikle rahatlēkla 

­alēĸmaktadēr.  

Tertibatē inceleyecek olursak dolap mili ¿zerine eksantrikler belli bir ºrg¿ i­in 

sēralanmaktadēr. Eksantrikler rºleler vasētasē ile ayaklarla irtibat halindedir. Ayaklar kendi 

ekseninde hareket etmektedir. Ayaklara u­tan tespit edilen bir ­ubuk, kollara baĵlē olup 

cēvata vasētasē ile aĵēzlēk ayarē yapmaktadēr. Kollar dºrt kºĸe miller ¿zerine ge­er. Bu dºrt 

kºĸe miller, tezg©h boyunca uzanan ve iki yatak i­erisinde hareket edebilen ­er­eve sayēsē 

kadar olacaktēr. 

 

Resim 1.9: Yeni teknoloji eksantrikli sistem 
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1.2. Eksantriĵin Tanēmē ve Dokunacak ¥rg¿ye Gºre Eksantrik 

Plakalarēnēn Hazērlanmasē 
 

Eksantriĵin tekstil sºzl¿ĵ¿ndeki karĸēlēĵē; kam, merkezi ka­ēk gibi anlamlara 

gelmektedir. Eksantriklere bakēldēĵēnda ger­ektende merkezi ka­ēk silindir yapēdadēr. 

Aĸaĵēda ºrnek eksantrik ĸekilleri resimlerde de gºr¿lmektedir. 

 

Resim 1.10: Eksantrikler  

 

Resim 1.11: Makinada eksantrikler  

Yapēlacak en ºnemli iĸ, hazērladēĵēmēz desenlerin oluĸumu i­in eksantriklerin 

dizilmesidir.Bunun i­in de aĸaĵēdaki ĸekli iyi anlamamēz gerekmektedir. Genel anlamda da 



 

9 

eksantrikli sistemler ­alēĸma prensibi olarak basit sistemlerdir. Aĸaĵēdaki resimdedēĸtan 

eksantrikli bir makinayē inceleyeceĵiz. Bu makinada ºnceden ĸunlarē bilirsek sistemi 

anlamamēz bakēmēndan faydasēolacaktēr. Bu sistemde ­er­eveler yukarēya yaylarla ­ekiliyor, 

aĸaĵē eksantriĵin b¿y¿k ­apēyla iniyor. Buna gºre ĸimdi bu sisteme bir bakalēm; 

 

Resim 1.12: Ķptal edilen ve edilmeyen ­er­eve yaylarē gºr¿lmekte 

B eksantrikler mil ¿zerine desene uygun olarak dizilir. Eksantrik b¿y¿k ­apē gelmiĸ 

ise A par­asē ortadan mesnetli olduĵu i­in B ¿zerindeki ucu kalkarken, A par­asēnēn C 

­er­eve ayaĵēna baĵlē ucu aĸaĵē ­ekilecektir. Bºylelikle aĵēzlēĵēn alt tabakasē oluĸmuĸ 

olacaktēr. K¿­¿k kēsmē gelmiĸ ise ­er­eve yukarē D yaylarēn etkisiyle kalktēĵēndan bºylelikle 

aĵēzlēĵēn ¿st kēsmē oluĸacaktēr. Resimdeki A kolunun eksantriĵe baskē yapan kēsmē ve 

­er­eveye olan baĵlantē kēsēmlarē aĸaĵēdaki resimlerde gºr¿lecektir. 

 

ķekil:1.3: Makinada eksantrik ­er­eve baĵlantēsē 
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Resim 1.13: A par­asēnēn eksantriĵe temasē gºr¿n¿yor 

 

Resim 1.14: A par­asēnēn diĵer ucunun ­er­eveye baĵlantē pimleri gºr¿l¿yor. 

Aĸaĵēdaki resimde a­ēk­a gºr¿ld¿ĵ¿ gibi 1. eksantrikb¿y¿k ­apta iken ­er­eve 

aĸaĵēda, 2. ve 3. eksantriklerk¿­¿k ­apta iken ­er­eveler yukarēdadēr.  
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Resim 1.15: Eksantrik ve ­er­eveler aynē anda gºr¿l¿yor. 

Eksantrikler ĸekilde gºr¿ld¿ĵ¿ gibi 8 kºĸelidir. Boĸ kēsēmlar ­er­eve yukarēda, dolu 

kēsēmlar ­er­eveler aĸaĵēda olduĵu durumdur. 1. eksantrik formunda 8 kºĸenin biri boĸ biri 

dolu olduĵu gºr¿lmektedir. Bezayaĵē dokumak i­in bu eksantrikten bir tane daha olmasē 

yeterli olacaktēr. Ancak dizilimleri boĸun karĸēsēna dolu geldiĵinde bezayaĵē ºrg¿ dokumasē 

ger­ekleĸtirilecektir. 2. eksantrik formunu da incelersek dizilim daha iyi anlaĸēlacaktēr. Bu 

eksantrikte iki dolu iki boĸ yapēyor. Buna da ters bir eksantrik eklersek R­ 2/2 ºrg¿s¿ 

dokumuĸ olacaĵēz. Yapacaĵēmēz ºrg¿ye gºre eksantriklerimizi se­ip doĵru sēraladēktan 

sonra, istediĵimiz 16 farklē hareketten oluĸan kumaĸ desenlerini dokuyabiliriz. 
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Resim 1.4: Tezgahēmēzda kullanēlan 10 farklē eksantrik gºr¿lmektedir. 

1.3.Eksantrikli Dokuma Makinelerinde Kumaĸ Dokumak Ķ­in 

Gerekli Ayarlarē Yapma 
 

Bu baĸlēĵē a­ēklamak i­in ĸu sēralama takip edilecektir: 

ü Hazērlanan ­ºzg¿ levendini makinaya takmak 

ü G¿c¿lerden, taraktan tahara uygun ge­irmek ve lamelleri dizmek 

ü Eksantrikleri ºrg¿ye gºre dizmek ve eksantriklerin yaĵlanmasē 

ü ¢ºzg¿ salēnēmē ve kumaĸ sarma sisteminin ayarlanmasē 

Hazērlanan ¢ºzg¿ Levendini Makinaya Takmak 
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¢ºzg¿ dairesinde hazērlanan ­ºzg¿ler tahar dairesinde taharlanarak dokuma 

makinamēzda ­ºzg¿ levendi ayaklarēna takēlēr. Takēldēktan sonra sabitlenir.  

 

Resim 1.16: Levendin makinaya sabitlenmiĸ hali  

 

Resim 1.17: Makinaya takēlmēĸ levendimiz  
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Lamelleri Dizmek, G¿c¿lerden ve Taraktan Tahara Uygun Ge­irmek 

 

¢ºzg¿ dairesinden ­ēkan ­ºzg¿lerimiz,tahar dairesine giderek rapora uygun olarak 

g¿c¿ taharē ve tarak taharē yapēlēr. Bu iĸlem taharcēlar tarafēndan yapēldēĵē gibi b¿y¿k 

iĸletmelerde tahar makinasē alēnarak daha hēzlē ve kontroll¿ tahar iĸlemi ve lamel dizimi 

yapēlmaktadēr. Aĸaĵēdaki resimlerde gºr¿lmektedir. 

 

Resim 1.18: Tahar makinasē ve taharlanmēĸ ­er­eveler ve tarak 

 

Resim 1.19: Tahar makinasē ve taharlanmēĸ ­er­eveler, tarak dizilmiĸ lameller 

Eksantrikleri ¥rg¿ye Gºre Dizmek ve Eksantriklerin Yaĵlanmasē 
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.ƛǊ ǀƴŎŜƪƛ ōŀǒƭƤƪǘŀ Ŝksantrik ŘƛȊƛƭƛƳƛƴƛ ŀƴƭŀǘƳƤǒǘƤƪΦ 9ƪǎŀƴǘǊƛƪƭŜǊƛƴ ȅŀƐƭŀƴƳŀǎƤ ƳƻŘŜǊƴ 

ƳŀƪƛƴŀƭŀǊŘŀ ǎƛǎǘŜƳƛƴ ƪŜƴŘƛǎƛ ǘŀǊŀŦƤƴŘŀƴ ȅŀǇƤƭƳŀƪǘŀŘƤǊΦ .ƛǊ ƳƻǘƻǊ ǾŀǎƤǘŀǎƤȅƭŀ ŀŘŜǘŀ ōƛǊ 

ŘŀƳŀǊ ŀƐƤ Ǝƛōƛ ƳŀƪƛƴŀȅƤ ǎŀǊƳŀƭŀƳƤǒ ƘƻǊǘǳƳƭŀǊƭŀ ȅŀƐƭŀƳŀ ȅŀǇƤƭƳŀƪǘŀŘƤǊ. 

 

Resim 1.20: Yaĵlama motoru ve yaĵ teknesi  

 

¢ºzg¿ Salēnēmē ve Kumaĸ Sarma Sisteminin Ayarlanmasē 
 

¢ºzg¿ levendi levent diĸlisi vasētasēyla programda ayarlanan sēklēĵa uygun olarak 

saĵēlacaktēr. Aynē ĸekilde kumaĸ sarma sistemi de ayarlanan sēklēĵa uygun olarak kumaĸ 

sarma sistemi ile dokunan kumaĸēmēz kumaĸ levendine sarēlacaktēr. 
 

1.4. Dokuma Makinesinde Kumaĸ Dokumak ve Dokuma Sērasēnda 

Dokunan Kumaĸēn Kontrol¿n¿ Yapma 
 

Dokuma iĸlemi aĵēzlēk a­ma, aĵēzlēĵa atkē atma ve atēlan atkēyē sēkēĸtērma olarak ¿­ 

ana baĸlēkta ger­ekleĸir. Ayrēca ikide yan unsur olarak ­ºzg¿ boĸalma ve kumaĸ sarmadan 

oluĸur. Bu en basit kontromajlētezg©hta da bºyledir, en karmaĸēk jetli dokuma makinalarēnda 

da bºyledir. 

B¿t¿n hazērlēklarē yapēlmēĸ kumaĸē dokuma makinesindedokumak, artēk dikkatle 

yapēlacak bir iĸtir. Bu iĸlemi yapan dokumacē;tezg©hēn sesindeki deĵiĸiklikten kumaĸ 

¿zerindeki herhangi ºrg¿ bozukluĵu, sēklēk farkē, ­ºzg¿ atkē ka­ēklarē,renk farkē, ºzellikle 

renkli u­untularēn neden olduĵu abrajlara vb. b¿t¿n ayrēntēlara dikkat ederek kumaĸ 

dokumalēdēr. Aksi takdirde kumaĸ ve makine ciddi zararlar gºrebilir. Kumaĸtaki hatalar 

dikkat edilmez ise uzun metrajlarda devam edebilir. Maliyet kaybē ka­ēnēlmaz olacaktēr. 
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Resim 1.24: Dokuma esnasēnda aĵēzlēĵa karēĸacak bir renkli u­untu  

 

Dokuma Makinesinden Kumaĸ Alma 

 

Dokuma makinasēndan iĸ alma hemen hemen t¿m dokuma makinalarēnda aynēdēr. 

Bununda iki ĸekli vardēr: 

 

Birincisi Dokuma Tekrar E tmeyecekse 
Dokuma tekrar etmeyecekse kumaĸēn ­ºzg¿ baĵlantēsē taraĵēn ºn¿nden kesilir. Kumaĸ 

levendine dokunan kēsēmlar sarēlēr. Kumaĸ levendi tezg©ha tutunduĵu yerlerinden tezg©htan 

dºk¿lerek kalite kontrol bºl¿m¿ne alēnēr.   

 

Ķkincisi Dokuma Tekrar Dokunacaksa 

Buda iĸletmenin imk©nlarē yok ise yukarēdaki iĸlemler aynen yapēlēr, tezg©hēn ayarlarē 

deĵiĸtirilmeden yeni iĸ aynē tahar yapēlarak devam edilir. 

Ayrēca iĸletmenin d¿ĵ¿mleme aparatē var ise ozaman aynē iĸi yapacak isek eski ­ºzg¿ 

ile yeni ­ºzg¿ d¿ĵ¿m makinasēnda d¿ĵ¿mlenerek herhangi bir ayar yapmaya gerek 

kalmaksēzēn d¿ĵ¿mler tezg©h ºn¿ne aĵēr aĵēr ­ekilerek dokuma iĸlemine az bir ara vererek 

devam edilir. Bu iĸlem aynē kumaĸlarēn dokunduĵu iĸletmelerde yapēlēr. Bu iĸlem iĸletmeye 

zaman tasarrufu, telfin azlēĵē, iĸ­iliĵin azlēĵē gibi avantajlarla dºner. 

 

Resim 1.25: ¢ºzg¿ d¿ĵ¿m makinesi 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
TǒƭŜƳ .ŀǎŀƳŀƪƭŀǊƤ mƴŜǊƛƭŜǊ 

ü Dokuyacaĵēmēz desene uygun eksantrikleri 

eksantrik miline diziniz. 

 

ü Dizilen eksantriklerin desene 

uygunluĵunu karĸēlaĸtēralēm. 

ü ¢ºzg¿m¿z¿ ­ºzd¿kten sonra tahar 
dairesine gºt¿r¿p g¿c¿, tarak taharē ve 

lamel dizilimlerini yapēnēz. 

 

ü Atºlye ortamēnda kendimiz yapēyor 
isek ºĵretmenimizin kontrol¿nde 

rapora uygun taharē yapalēm. 

Lamellerimizi dizelim. ¢¿nk¿ burada 

yapacaĵēmēz bir hata.kumaĸ dokunana 

kadar bitmez Bu hata problemlere 

sebep olacaktēr. 

ü Taharē da yapēlan ­ºzg¿m¿z¿ makinamēza 

ºnce levent yerine takēlēp sabitleyiniz. 

ü Daha sonra lamel ­ubuklarē takēlēr, 
­er­eveler takēlēr sabitlenir, ­ºzg¿ler u­ 

bezine veya kumaĸ levendine sabitleyiniz. 

 

ü ¢ºzg¿ levendinin sabitlendiĵinden 
emin olalēm. ¢er­evelerin 

sabitlendiĵinden emin olalēm. 

¢ºzg¿leri eĸit gerginlikte baĵlayalēm. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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ü Ķlk birka­ atkēyē tek tek atalēm. Kumaĸ 
­izgisini oluĸturalēm. ¢ºzg¿ sorunu varsa 

d¿zeltip makineninizi ­alēĸtērēnēz. 

 

ü Kumaĸ oluĸurken ºrg¿, kenar 
hatalarēnēn oluĸup oluĸmadēĵēnē 

gºzlemleyiniz.  

ü Dokunan kumaĸ bittikten sonra kumaĸē, son 
kumaĸēn kumaĸ levendine sarēlacak kadar 

bērakēp keselim. Ķstediĵimiz uzunlukta elde 

ettiĵimiz kumaĸ topumuzu, ham kontrol 

yapmak ¿zere kalite kontrol bºl¿m¿ne 

aktarēnēz. 

 

ü Ķstenilen metraja gelen kumaĸē (kumaĸ 
toplarē yaklaĸēk 45-50 môdir. ¢ok uzun 

metrajlarda sarēm yapēlabilir.) keserken 

sonraki kumaĸ levendine sarēlacak 

kadar bērakmalēyēz. 
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz becerileri Evet, 

kazanamadēĵēnēz becerileri Hayēr kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi deĵerlendiriniz. 

 

Deĵerlendirme  ¥l­¿tleri Evet Hayēr 

1. Tǒ ǘŀƭƛƳŀǘƤƴƤ ŀƭŘƤƴƤȊ ƳƤΚ   

2. mƴ ŘƻƪǳƳŀ ȅŀǇŀǊŀƪ ƪƻƴǘǊƻƭƭŜǊƛ ȅŀǇƤƭŀƴ ƳŀƪƛƴŜȅƛ œŀƭƤǒǘƤǊŘƤƴƤȊ 
ƳƤΚ 

  

3. YǳƳŀǒƤ ŘƻƪǳƳŀ ǎƤǊŀǎƤƴŘŀ ƪƻƴǘǊƻƭ ŜǘǘƛƴƛȊ ƳƛΚ   

4. YƻǇŀƴ ŀǘƪƤ ƛǇƭƛƐƛƴƛ ǘŜƳƛȊƭŜȅƛǇ ƳŀƪƛƴŜȅƛ ŘƻƐǊǳ ŀƐƤȊƭƤƪǘŀ 
œŀƭƤǒǘƤǊŘƤƴƤȊ ƳƤΚ 

  

5. YƻǇŀƴ œǀȊƎǸ ƛǇƭƛƐƛƴƛ ōŀƐƭŀȅƤǇΣ ƳŀƪƛƴŜȅƛ ŘƻƐǊǳ ŀƐƤȊƭƤƪǘŀ 
œŀƭƤǒǘƤǊŘƤƴƤȊ ƳƤΚ 

  

6. 4ǀȊƎǸ ǎŀƭƳŀΣ ƪǳƳŀǒ ǎŀǊƳŀ ǎƛǎǘŜƳƭŜǊƛƴƛΣ ŎƤƳōŀǊƭŀǊƤ ǾŜ ƭŀƳŜƭƭŜǊƛ 
kontrol ettiniz mi? 

  

7. YǳƳŀǒ ƪŜƴŀǊƭŀǊƤƴƤ ƪƻƴǘǊƻƭ ŜǘǘƛƴƛȊ ƳƛΚ   

8. 5ƻƪǳƴŀƴ ƪǳƳŀǒƤ ƛǎǘŜƴƛƭŜƴ ǘƻǇ ƳŜǘǊŀƧƤƴŀ ǳƭŀǒǘƤƐƤƴŘŀ 
ƳŀƪƛƴŜŘŜƴ ŀƭŘƤƴƤȊ ƳƤΚ 

  

9. IŀǾŀ ǘŀōŀƴŎŀǎƤ ƛƭŜ ƳŀƪƛƴŜ ǸȊŜǊƛƴŘŜƪƛ ǳœǳƴŎǳƭŀǊƤ ǘŜƳƛȊƭŜŘƛƴiz 
mi? 

  

10. TǒƭŜƳƛƴ ȅŀǇƤƭŘƤƐƤ ƻǊǘŀƳƤƴ ǘŜƳƛȊƭƛƐƛƴƛ ȅŀǇǘƤƴƤȊ ƳƤΚ   

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden ge­iriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥l­me ve Deĵerlendirmeò sorularēna ge­iniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
Aĸaĵēdaki c¿mlelerin baĸēnda boĸ bērakēlan parantezlere, c¿mlelerde verilen 

bilgiler doĵru ise D, yanlēĸ ise Y yazēnēz. 

 

1. () Eksantrikli ŀƐƤȊƭƤƪ ŀœƳŀ ǎƛǎǘŜƳƭŜǊƛ Ŝƴ ƘƤȊƭƤ ŀƐƤȊƭƤƪ ŀœƳŀ sistemleridir. 

2. () Eksantriƪƭƛ ŀƐƤȊƭƤƪ ŀœƳŀ ǎƛǎǘŜƳƭŜǊƛ ƛƭŜ пр œŜǊœŜǾŜȅŜ ƪŀŘŀǊ ƘŀǊŜƪŜǘ ƛƭŜǘƛƳƛ ǎŀƐƭŀƴŀōƛƭƛǊΦ 

3. () TœǘŜƴ ǾŜ ŘƤǒǘŀƴ ƻƭƳŀƪ ǸȊŜǊŜ ƛƪƛȅŜ ŀȅǊƤƭƤǊƭŀǊ. 

4. () Eksantrikli ŀƐƤȊƭƤƪ ŀœƳŀ ǎƛǎǘŜƳƭŜǊƛƴƛƴ ŀȅŀǊƭŀǊƤ ōŀǎittir.  

5. () Eksantrikli dokuma makinelerinde genellikle denim ƪǳƳŀǒ ŘƻƪǳƳŀǎƤ ȅŀǇƤƭƤǊΦ 

6. () Eksantrikli ǎƛǎǘŜƳƭŜǊ ƎŜƴŜƭƭƛƪƭŜ ŀȅƴƤ ƛǒƛƴ ŘŜǾŀƳ ŜǘǘƛƐƛ ƛǒƭŜǘƳŜƭŜǊŘŜ ƪǳƭƭŀƴƤƭƤǊƭŀǊΦ 

7. () EksanǘǊƛƪƭƛ ǎƛǎǘŜƳƭŜǊŘŜ ǀȊŜƭƭƛƪƭŜ ŜƪƻǎŜ ƪǳƳŀǒ ŘƻƪǳƳŀƭŀǊƤ ȅŀǇƤƭƳŀƪǘŀŘƤǊΦ 

8. () Jetli dokuma makinelerinde genellikle eksantrikli ŀƐƤȊƭƤƪ ŀœŀƳŀ sistemlerƛ ƪǳƭƭŀƴƤƭƤǊΦ 

9. () Eksantrikler makinelerin ƳŀǊƪŀ ǾŜ ƳƻŘŜƭƭŜǊƛƴŜ ƎǀǊŜ ŘŜƐƛǒƛƪƭƛƪ ƎǀǎǘŜǊƛǊƭŜǊ ŀƳŀ 

ǇǊŜƴǎƛǇ ƻƭŀǊŀƪ ŀȅƴƤŘƤǊƭŀǊΦ 

10. όύ 4ƻƪ ŘŜǎŜƴƭƛ ƪǳƳŀǒƭŀǊƤ ŘƻƪǳƳŀƪ ƳǸƳƪǸnŘǸǊΦ 

 

 

 

DEĴERLENDĶRME 

 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine ge­iniz. 

  

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 
  
 

 

 

Bu faaliyette verilen bilgiler doĵrultusunda,arm¿rl¿ dokuma makinelerinde kumaĸ 

dokuyabileceksiniz. 

 

 

 

 

ü Arm¿rl¿ aĵēzlēk a­ma sistemlerini avantajlarēnē araĸtērēnēz. 

ü Arm¿r sistemlerinin tarihsel geliĸimini araĸtērēnēz. 

ü Sanal ortamda arm¿rl¿ sistemleri araĸtērēnēz. 

 

2.ARM¦RL¦ DOKUMA MAKĶNELERĶNDE 

KUMAķ DOKUMA 
 

Arm¿rl¿ aĵēzlēk a­ma sistemi eksantrikli aĵēzlēk a­ma sistemine gºre en avantajlē 

tarafē desenin ­ok kolaylēkla deĵiĸmesidir. Ayrēca desenleme kapasitesi de daha fazladēr. 

Ama hēzē daha d¿ĸ¿kt¿r.   

Arm¿rl¿ aĵēzlēk a­ma sistemleri; her zaman pop¿laritesini korumuĸ, ilk kullanēldēĵē 

g¿nden bug¿ne kesintisiz devam etmiĸtir. 

 

2.1. Arm¿rl¿ Dokuma Makinelerinin TanēmēKullanēm Alanlarē ve 

¢alēĸma Prensibi 
 

Arm¿rl¿ mekanizmalarē eksantrikli sistemlere gºre desenlendirme olanaĵē ­ok daha 

geniĸ olup 12, 16, 20, 25 ve ­ok ºzel durumlarda 33 hatta 45 ­er­eveye kadar dokuma 

yapmaimk©nē vardēr. B¿t¿n ­er­eveler bir kam veya krank tahrikli kaldērma mekanizmasēyla 

hareket ettirilir. Fakat ­er­evelerin kalkēĸ d¿zeni, belli bir kumaĸ ºrg¿ raporu i­in hazērlanan 

desen zinciri, delikli kart veya program bandēyla kontrol edilir. ¢er­eve sayēsēnēn belli 

olduĵu bir durumda, kartonun veya desen zincirinin uzunluĵu artērēlmak suretiyle ºrg¿ 

raporunun y¿ksekliĵi ­ok b¿y¿t¿lebilir. Buna taharlama olanaklarē da ilave edilirse arm¿rl¿ 

sistemlerle ­ok geniĸ desenleme olanaklarēnēn bulunduĵu anlaĸēlacaktēr. 

 

B¿t¿n bunlara karĸēlēk bu mekanizmalarēn kuruluĸ ve bakēmē g¿­ ve pahalēdēr. 

Hareketli par­alarē ­ok olduĵundan bir takēm aĸēnmalar ortaya ­ēkmaktadēr. Kumaĸ 

hatalarēna sebep olabilir ve ­alēĸma hēzēna sēnērlama getirirler. Modern dokuma 

makinelerindearm¿r hēzlarē 700dev/dk. seviyesine ulaĸmēĸ bulunmaktadēr. Fakat modern 

makinalarda tezg©h hēzlarēnē asēl sēnērlayan faktºr¿n, kullanēlan malzeme olduĵunu da 

belirtmeliyiz. Arm¿rl¿ tezg©hlarda desen deĵiĸtirmek, daha kolay ve masrafsēz olup kēsa 

zamanda halledilebilmektedir. Aĸaĵēdaki resimde kartonlu bir arm¿r sistemi gºr¿lmektedir. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 

 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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Resim 2.1: Desen kartonlu bir arm¿r tertibatē 

 

Kullanēm alanlarē eksantriklinin dokumayacaĵē kadar ­ok desen hareketi varsa veya 

iĸletmede s¿rekli farklē kumaĸlar dokunuyorsa arm¿rl¿ aĵēzlēk a­ma sistemi kurulmasē tercih 

edilir. 

Makinanēn tipine gºre arm¿r sistemleri de eksantrikliler gibi makinanēn ¿st saĵ-sol ve 

alt saĵ-sol kurulabilirler.  

Arm¿rl¿ aĵēzlēk a­ma sistemleri de negatif ve pozitif olabilir; 

Pozitif hareketler, ­er­evenin yukarē kalkmasēda, aĸaĵē inmeside makine tarafēndan 

ger­ekleĸtirilir. Aĸaĵēdaki ĸekillerde hem makine ¿zerindeki konumlarē, hemde pozitif 

sistemler gºr¿lmektedir.  

 

Resim 2.1: Pozitif arm¿rlerin dokuma makinesi ¿zerinde yerleĸme durumlarē 

Negatif hareketler, ­er­evenin yukarē kalkmasē veya aĸaĵē inmesi makine tarafēndan 

ger­ekleĸtirilir, ama geri dºn¿ĸleri yay, aĵērlēk gibi mekanizmalar tarafēndan ger­ekleĸtirilir. 

Aĸaĵēdaki ĸekillerde hem makine ¿zerindeki konumlarē, hemde negatif sistemler 

gºr¿lmektedir.  
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Resim 2.2: Negatif arm¿rlerin dokuma makinesi¿zerinde yerleĸme durumlarē  

 

Resim 2.2: Desen kartonuboĸ ve iĸlenmiĸ gºr¿nt¿leri 

Arm¿rl¿ dokuma makinamēzda desen, desen kartonlarēna aĸaĵēdaki piyano makinasē 

ile iĸlenerek  makinaya aktarēlmēĸ olur. Daha ºnceki sistemlerde ise desen, ­ētalara aĵa­tan 

desen ­ivisi ­akēlarak iĸlenirdi. 
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Resim 2.3: Piyano (kart veya karton delme) makinasē 

Modern dokuma makinalarēnda ise desen kartonu yerine bilgisayar programlarē 

kullanēlmakta ve desenler dokuma makinasēna, kendi ¿zerinde hazērlanarak veya 

bilgisayarda hazērlandēktan sonra internetle, flaĸla, taĸēnēr diskle y¿kleme yapēlabilmektedir. 

 

Resim 2.4: Dokuma makinasē ¿zerinde desen hazērlama 

 

Resim 2.5: Dokuma makinasēna flaĸla desen aktarēmē 

Yukardaki resimlerde de gºr¿ld¿ĵ¿ gibi artēk desen kartonlarē yeni makinalarda 

kullanēlmaktadēr. Ķĸlemler ­ok kēsa s¿relerde ve hatasēz olarak yapēlmaktadēr. Zamandan ve 

iĸ­ilikte kayēp ortadan kalmaktadēr. Ķĸletmedeki temel ama­ olan kar marjē da haliyle olduk­a 

artmaktadēr. Desenler daha dokuma makinasē ­alēĸēyorken hazērlanmaktadēr. Makine iĸ 

bitiminde ­ºzg¿ takēlēr takēlmaz veriler y¿klenip anēnda dokumaya ge­ilmektedir. Aynē iĸ 

devam edecekse makinadaki ­ºzg¿, ­ºzg¿ye birebir baĵlanēr. ¢ºzg¿ takma s¿reside 

minumuma indirilir, ­ok kēsa bir s¿rede makine yeniden ­alēĸēr hale getirilmektedir.  
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Resim 2.6: G¿c¿ taharē yapēmē 

 

2.2. Arm¿rl¿ Dokuma Makinelerinde Kumaĸ Dokumak Ķ­in Gerekli 

Ayarlarē Yapma 
 

Arm¿rl¿ dokuma makinalarēnda kumaĸ dokumak i­in ºncelikle hazērlanan desen, 

makinaya desen kartonu veya bir ºnceki baĸlēkta bahsedildiĵi gibi modern yollarla makinaya 

aktarēlēr. ¢ºzg¿ler, ­ºzg¿ dairesinde hazērlandēktan sonra tahar dairesinde tahar makinasē 

veya taharcēlar tarafēndan hazērlanan ­ºzg¿ makinaya getirilir. K¿­¿k iĸletmelerde veya 

mesleki okullardaki gibi k¿­¿k atºlyelerde tahar dairesi olamadēĵēndan taharlama iĸlemi 

makina ¿zerinde yapēlēr. Sonra ­ºzg¿ler kumaĸ levendine direkt veya u­ bezine 

baĵlanēr.Daha sonra dokuma iĸlemine ge­ilir ve son olarak damakinanēn devri sēklēĵē ºrg¿ 

deseni bilgisayara y¿klenir. 

 

Resim 2.7: Bilgisayar kontroll¿ modern dokuma makinasē 
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Resim 2.8: Bilgisayar kontroll¿ modern dokuma makinasē 

 

Resim 2.10: Bilgisayar kontroll¿ modern dokuma makinasē 

 

Resim 2.12: T¿m verilerin girildiĵi makinanēn dokunmatik ekranē 
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Veriler, bir monitºrden girilerek, makine dokumaya hazēr hale getirir.  

 

Resim 2.13: Ķĸ baĵlama, ­ºzg¿ kumaĸ levendine sabitleme 

Birka­ deneme atkēsē atēlēr.  Kumaĸēn kendini tutacaĵē kadar atkē atēldēktan sonra 

tezg©h ¿retime ge­irilir. 

 

Resim 2.14: Ķlk birka­ atkē atēlmēĸ kumaĸ sathē  

Ķlk dokuma anēnda birka­ atkē yavaĸ atmadan direkt dokumaya ge­ilirse ­ºzg¿lerin 

bir­oĵunun kopuĸuyla karĸēlaĸēlacaktēr.  

 

2.3. Dokuma Makinesinde Kumaĸ Dokuma Ve Dokuma Sērasēnda 

Dokunan Kumaĸēn Kontrol¿n¿ Yapma 
¢ºzg¿n¿n, ­er­evelerin, taraĵēn, takēldēĵē ºrg¿n¿n, deseninin, sēklēĵēnēn, devir 

sayēsēnēn girildiĵi, sensºrl¿ kontrol sistemlerinin ­alēĸtēĵē uygun klima ve temizliĵin 

saĵlandēĵē bir ortamda dokuma yapmak ger­ekten de olduk­a kolay bir iĸ olmaktadēr. 

Eskiden 5-10 makinaya bir iĸ­i bakarken ĸimdi onlarca makinaya bir iĸ­i bakmaktadēr. 

Eskiden tekstil fabrikalarēnda % 80 randēman kabul edilebilir bir rakam iken g¿n¿m¿zde 

makine teknolojisine paralel olarak iplik teknolojisinin de geliĸmesiyle randēman % 90 altē 

bir randēman kabul edilir dahi deĵildir. Adeta modern iĸletmeler bir laboratuvarē andērmakta 

Japonya gibi tekstil devi ¿lkelerde bu oran % 98ôlerde seyretmektedir. 
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Resim 2.15: Modern bir dokuma atºlyesi 

Modern dokuma makinalarē sayesinde iĸ­iye; kopuĸlarē baĵlama, kumaĸ levendi 

dolunca deĵiĸtirme gibi basit iĸler bēraktērēlmēĸtēr. Makinalar ºyle istatistikler tutmaktadēr ki 

kopuĸ sayēlarē ­ºzg¿ atkē kopuĸu oranlarē verim %ôsi hangi iĸ­i ka­ metre dokumuĸ, arēza 

varsa yeri, sēklēk desenlendirme aktarma merkezi kontrol sistemleri (mikroprosesor), tek 

merkezden kontroller, desen aktarmalar, randēmanlar ­ok basit ĸekilde gºr¿lmekte ve veriler 

depolanmaktadēr. 

Bu kadar modern olmayan dokuma makinalarēnda ise dokumacē; kumaĸ kenarlarēnēn 

d¿zg¿ns¿zl¿ĵ¿ne, cēmbar hatalarēna, sēklēk farklēlēklarēna, abrajlara, renkli u­untularēn 

karēĸmasēna, kumaĸ metrajēna, renkli kumaĸlarda kopan ipliĵin rengine, makinanēn mekanik 

arēzalarēna dikkat etmek zorundadēr. 

 

2.4. Dokuma Makinesinden Kumaĸ Alma  
 

Dokuma makinasēndan iĸ alma, hemen hemen t¿m dokuma makinalarēnda aynēdēr. 

Arm¿rl¿ sistemde de eksantrikli sistem gibi iki ĸekilde yapēlēr. 

Birincisi Dokuma Tekrar E tmeyecekse  

Dokuma tekrar etmeyecekse kumaĸēn ­ºzg¿ baĵlantēsē taraĵēn ºn¿nden kesilir. Kumaĸ 

levendine dokunan kēsēmlar sarēlēr. Kumaĸ levendi tezgaha tutunduĵu yerlerinden tezgahtan 

dºk¿lerek kalite kontrol bºl¿m¿ne alēnēr. ¢ºzg¿ levendi de tezgahtan ­ēkartēlarak ­ºzg¿ 

dairesine gºnderilir. 

Ķkincisi Dokuma Tekrar Dokunacaksa 

Buda iĸletmenin imk©nlarē yok ise yukarēdaki iĸlemler aynen yapēlēr, tezgahēn ayarlarē 

deĵiĸtirilmeden yeni iĸ aynē tahar yapēlarak devam edilir. 

Ayrēca iĸletmenin d¿ĵ¿mleme aparatē var ise, o zaman aynē iĸi yapacak isek eski 

­ºzg¿ ile yeni ­ºzg¿ d¿ĵ¿m makinasēnda d¿ĵ¿mlenir. Herhangi bir ayar yapmaya gerek 

kalmaksēzēn d¿ĵ¿mler tezg©h ºn¿ne aĵēr aĵēr ­ekilir. Dokuma iĸlemine az bir ara verilerek 

devam edilir. Bu iĸlem aynē kumaĸlarēn dokunduĵu iĸletmelerde yapēlēr. Bu iĸlem iĸletmeye 

zaman tasarrufu, telefin azlēĵē, iĸ­iliĵin azlēĵē gibi avantajlarla dºner. 

  


