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AÇIKLAMALAR  
ALAN  Ayakkabı ve Saraciye Teknolojisi  

DAL/MESLEK  Alan Ortak  

MODÜLÜN ADI Deri İnceltme 

MODÜLÜN TANIMI 

Ayakkabē ve saraciye ¿r¿nleri ¿retim aĸamalarēndan olan 

yarma iĸlemi, elde tēraĸlama ve makinede tēraĸlama 

iĸlemlerinin anlatēldēĵē ºĵrenme materyalidir. 

SÜRE 40/16 

ÖN KOŞUL  

YETERLİK Deride inceltme iĸlemleri yapmak 

MODÜLÜN AMACI 

Genel Amaç 
Gerekli ortam saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun olarak deride 

yarma, elde ve makinede tēraĸ iĸlemi ile deri inceltme 

yapabileceksiniz. 

Amaçlar 
1. Deride yarma iĸlemini tekniĵine uygun olarak 

yapabileceksiniz.  

2. Elde tēraĸ iĸlemini tekniĵine uygun olarak 

yapabileceksiniz. 

3. Makinede tēraĸ iĸlemini tekniĵine uygun olarak 

yapabileceksiniz.  

EĞİTİM ÖĞRETİM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam:  Atºlye ortamē 

Donanım: Deri saya paralarē, yarma makinesi, falata, 

masat, eĵe, tēraĸ makinesi tezg©h, mermer 

ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME 

Mod¿l iinde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra 

verilen ºlme aralarē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda ºlme aracē  (oktan semeli test, 

doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) 

kullanarak mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve 

becerileri ºlerek sizi deĵerlendirecektir. 

AÇIKLAMALAR 
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GİRİŞ 
Sevgili Öğrenci, 
 

Ayakkabē ve saraciye sektºr¿n¿n uluslararasē alanda iyi bir yer edinmesi, geliĸen 

teknolojiyi kullanabilmesi ve ¿r¿nde kalite standartlarēnē oluĸturarak ¿retimi arttērabilmesi 

ancak nitelikli  insan g¿c¿ ile m¿mk¿nd¿r.  

 

Sektºr¿n, ihtiyacē olan iĸ g¿c¿n¿n saĵlanabilmesi iin eĵitimle becerilerini geliĸtirmiĸ, 

bilgisini iĸine aktarabilen, ¿retimde yerini almaya hazēr, profesyonel davranabilen bireylerle 

olacaktēr. Sizler de sektºrdeki yerinizi alabilmek iin gerekli olan pek ok bilgiyi bu 

mod¿lde bulabileceksiniz.  

 

Hazērlanan bu mod¿lde ayakkabē ¿retiminin ºnemli basamaklarēndan biri olan deri 

inceltme yºntemlerini ve uygulamada kullanēlabilecek teknikleri ele alacaĵēz. 

 

Sizler uygulama faaliyetlerini yaparak beceri kazanērken mod¿l ieriĵi tecr¿be 

kazanmanēzda size yardēmcē olacak, iĸlem basamaklarēnda yer alan hususlar da sizi 

uygulama yapmaya yºneltecektir.  

 

Verilen ºrnek uygulama faaliyetleri becerilerinizi geliĸtirip uygulamada size kolaylēk 

saĵlayacaktēr. Uygulamalarēnēzda ºĵretmeniniz size rehber olacaktēr.  

 

Sizler bu mod¿l¿n sonunda kazandēĵēnēz bilgi ve becerilerle kendinizi geliĸtirerek 

alanēnēzla ilgili nitelikli bir eleman olacaksēnēz. 

 

 

 

GİRİŞ 
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ÖĞRENME FAALİYETİ–1 
 AMA¢ 
Deride yarma iĸlemini tekniĵine uygun olarak yapabileceksiniz.  

 

 

 

 

 

ü Deri ºzelliklerini araĸtērēnēz. 

ü Farklē ¿r¿nlerde kullanēlan deri kalēnlēklarēnē inceleyiniz. 

ü Araĸtērmalarēnēzla ¿retim yapan atºlyelerde yarma iĸlemlerinin yapēldēĵē 

bºl¿mlerde kullanēlan deri kalēnlēklarēnē inceleyiniz ve ºn bilgi edininiz. Bu 

bilgileri sēnēfta arkadaĸlarēnēzla tartēĸēnēz. 

 

1. YARMA  
 

Deri, hava ve suyu geirebilmesi, yumuĸak ve dayanēklē, kolay ĸekil alabilme 

ºzelliĵine sahip ve insan saĵlēĵēna uygun olmasē gibi niteliklerden dolayē vazgeilmez bir 

malzemedir.  

 

Ayakkabē ve saraciye ¿r¿nleri baĸta olmak ¿zere birok ¿r¿n¿n yapēmēnda kullanēlan 

derinin iĸlenmesinde “yarma” iĸlemi ºnemli bir aĸamadēr. Deri her tarafē aynē kalēnlēkta 

olmayan bir yapēya sahiptir. Bu durum ¿retim aĸamalarēndaki iĸlemlerde zorluklar 

ēkaracaktēr. Derinin her tarafēnēn standart kalēnlēkta olmasēnē saĵlayan iĸleme“yarma” 

denir. 

 

ü Yarma işleminin üretim aşamalarında sağlayacağı kolaylıklar  

 

¶ ¦r¿n paralarēnēn eĸit kalēnlēkta olmasēnē saĵlamak 

¶ ¦r¿ne model ºzelliĵine uygun ĸekil verebilmeyi saĵlamak 

¶ Derinin taneli y¿zeyinin d¿zg¿nleĸtirilmesini saĵlamak 

¶ ¦retimde iĸlemlerin kolaylaĸtērēlmasēnē saĵlamak 

¶ ¦retimde iĸlemlerin netliĵini saĵlamak 

 

ü Yarma işleminin ürün açısından kullanımda sağlayacağı kolaylıklar 

 

¶ ¦r¿n¿n mevsim ĸartlarēna uygun kullanēm rahatlēĵēnē saĵlamak 

¶ Model ºzelliĵine gºre estetik gºr¿n¿m saĵlamak 

ÖĞRENME FAALİYETİ–1 
 

ARAŞTIRMA 

AMAÇ 
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Yarma iĸlemi, derinin ¿st y¿zeyine ve bazē gºzenekli malzemelere de uygulanabilen 

bir iĸlemdir. Fakat  PVC ve poli¿retan gibi ¿st y¿zeyi zayēf, alt katē dokunmuĸ kumaĸ olan 

yapay derilerde destek dokunun azalacak olmasēndan dolayē yarma iĸlemi yapēlmaz. 

 

Deri hakkēndaki bilgileri hatērlamak iin Kesim mod¿l¿ne bakēlabilir. 

 

1.1. Yarma Makinesi 
 

1.1.1. Tanımı  

 

Resim 1.1: Yarma makinesi 

Kullanēm alanlarēna uygun olarak derinin her tarafēnē istediĵimiz kalēnlēkta inceltmeyi 

saĵlayan makineye “yarma makinesi” denir ( Resim 1.1). 

 

Derinin kalēnlēĵēnē istediĵiniz inceliĵe getirebilmek iin elektronik sistem metrik 

olarak d¿zenlenmiĸtir.  

 

Bu makine, b¿y¿k paralarēn inceltme iĸleminin yapēlabilmesi iin geniĸ bir tablaya 

sahiptir. Yarma iĸlemi ile derinin en verimli ĸekilde kullanēlabilmesi saĵlanēr. Yarmanēn 

hassas yapēlmasē makinenin kalēnlēk ayarēna ve bēaĵēnēn iyi bilenmiĸ olmasēna baĵlēdēr. 

Makinenin ayarlarē doĵru ĸekilde yapēldēĵēnda istenilen sonu elde edilecektir.  

 

Resim 1.2: Mikrometre  
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Yarma iĸlemine gemeden ºnce derinin kalēnlēĵēnē tespit etmek gereklidir. Deri 

kalēnlēĵēnē ºlen alete ñmikrometreò denir. Mikrometre, enelerinin arasēna yerleĸtirilen 

derinin kalēnlēĵēnē mili metre olarak ºlen alettir (Resim 1.2). Yarma makinesinde deri 

inceltme iĸlemi iin istenilen milimetrik ayar yapēlabilir. 

 

1.1.2. Ayarları 
 

Yarma makinesinin ayarlarēnē yapmak ve alēĸtērmak iin gerekli bilgiler sērasēyla 

verilmiĸtir. Makinede karĸēlaĸēlan hatalarla ilgili olarak makine teknisyeninden yardēm 

alēnabilir. 

 

Resim 1.3ôte gºsterilen soldaki butonlar, makineyi alēĸtērmak iin kullanēlan ama 

kapama d¿ĵmeleridir. Saĵdaki dijital gºsterge sayesinde ise deride ne kadar inceltme 

yapēldēĵē gºr¿lebilir. 

 

Resim 1.4: Tabla 

Resim 1.4'te gºr¿len tabla, yarma iĸlemini yaparken derinin kērēĸmamasē iin ¿st¿ d¿z 

bir tabla kullanēlēr. Tablaya ¿stten uygulanacak kuvvet ile tabla aĸaĵēya bastērēlabilir. Bu 

ºzellik, tēraĸlama sērasēnda oluĸabilecek herhangi bir hatada derinin rahata bēak altēndan 

ēkarēlmasēnē saĵlar. 

Resim 1.3: Açma kapama butonu ve dijital 

gösterge 
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Resim 1:5: Sol pedal ve sağ buton 

ü Yarma makinesinin alt kısmındaki pedallar 

 

¶ Sol pedal (Resim 1.5): Yarma makinesine deri sēkēĸtēĵē zaman deriyi 

kurtarmak veya herhangi bir sebepten dolayē yarmadan vazgeildiĵinde 

deriyi makineden alabilmek iin sol pedal kullanēlēr. Pedala basēldēĵē 

zaman makinenin ¿st¿ndeki tabla aĸaĵē doĵru hareket ederek derinin 

yarma makinesinde rahat ilerlemesini saĵlar. 

 

Resim 1:6 Bıçak bileme düzeneği 

¶ Sağ buton: Acil durum butonudur. Yarma makinesinde olabilecek 

herhangi bir kazaya m¿dahale edebilmek iin kullanēlēr (Resim 1.5). 

 

Makinenin orta bºlmesinde yer alan siyah kapaklē bºl¿mde bēak bileme iĸlemini 

yapabilecek d¿zenek bulunmaktadēr. (ķekil 1.6). 
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1.1.3. Kullanımı 
 

ü Yarma makinesinin kullanēmē aĸaĵēda sēralanan iĸlemler gerekleĸtirilerek 

saĵlanēr: 

 

¶ Elektrik baĵlantēlarē kontrol edilir. 

¶ Makineyi alēĸtērmak iin ama butonuna basēlēr.  

¶ Dijital gºstergedeki deĵerler istenilen kalēnlēk ayarēna getirilir . Dijital 

gºstergeyi istenilen inceliĵe getirmek iin makine ¿zerindeki tekerlek 

biimindeki butondan yararlanēlēr. 

¶ Deri paralarē tablanēn ¿zerine yerleĸtirilir . 

¶ Eldeki deri parasē ilerletilerek yarma iĸlemi gerekleĸtirilir . 

¶ Derinin kērēĸmasē ya da sēkēĸmasē h©linde tablanēn ¿zerine bastērmak ya 

da pedala basmak derinin rahata ilerlemesini saĵlayacaktēr. 

 

ü Yarma makinesinde karĸēlaĸēlabilecek hatalar ve nedenleri 

¶ Bir para ¿zerinde kalēnlēk farklēlēĵēnēn olmasē  

o Bēak aĸēnmēĸtēr.  

o Alt bēak verimsizdir. 

 

¶ Farklē paralar ¿zerinde kalēnlēk farklēlēĵēnēn olmasē 

o ¦st besleme silindiri sabit kēlavuz ubuĵuyla deĵiĸtirilir . 

o Besleme hēzē ayarlanēr/azaltēlēr. 

o Yetersiz bileme (Bileme tekerlekleri temizlenir/tēraĸlanēr). 

 

¶ Yarma y¿zeyi p¿r¿zl¿ 

o Besleme hēzēnda azalma 

 

¶ Kesici kenar hasarlē 

o Bileme tekerlekleri temizlenir/tēraĸlanēr. 

o Bēak kēlavuz silindirleri kirli veya hasarlē ise kontrol edilir ve 

temizlenir. 

Bu hatalarla ilgili olarak makine teknisyenini bilgilendirerek yardēm alēnabilir. 
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1.2. Ayakkabıda Deri Kalınlıkları 
 

Ķnsan, ihtiyacēna uygun ayakkabē giymek zorundadēr. Kullanēlan malzemenin kalitesi 

ve deri kalēnlēĵēnēn seimi ayak saĵlēĵēnē etkileyen en ºnemli unsurlardandēr. 

 

M
e

v
s
im

e
 

U
y
g

u
n
 

D
e
r
i
 
K
a
l
ı
n
l
ı
k
l
a
r
ı

 

 

 

 
Bayan 

Ayakkabısı 

 

Erkek 

Ayakkabısı 

Çocuk 

Ayakkabısı 

 

Yazlēk 

ayakkabē 
1,1 ï 0,8 mm 1,2 mm 

1,1 ï 0,8 mm 

 

 

Kēĸlēk 

ayakkabē 

 

1,2 ï1,3 mm 1,6 ï 1,8 mm 1,2 ï 1,3 mm 

 

M
o

d
e

le
 

g
ö
r
e

 

Sandalet -

terlik 
0,8 ï 1,1 mm 1,2 mm  

 

Bot izme 1,4 mm 1,6 ï 1,8 1,4 mm 
 

 

A
s
ta

r 

k
a
l
ı
n
l
ı
k
l

a
r 

 

 0,6 ï 0,8 mm 0,8 ï 1 mm 0,6 ï 0,8 mm 

 

D
ö
ş
e
m
e
 

ç
a
n
t
a
 

 

    1,25ï2,0 

mm 

V
a

li
z
, 

k
e

m
e
r 

    1,25ï2,0 

mm 

Tablo 1. 1: Kullanım alanlarına göre deri kalınlıkları 

Verilen deri kalēnlēklarē, firmalarēn ¿r¿n eĸidi ve model farklēlēklarēna gºre 

deĵiĸmektedir. 

 

¦reticiler, ayakkabēnēn yumuĸak, kērēlmaya, yērtēlmaya karĸē dayanēklē olmasēnē 

isterler. Ķstenen ºzellikler deri kalēnlēĵē ile doĵru orantēlēdēr. Yarma iĸleminin standardē 

istenilen deri kalēnlēklarē ile doĵrudan ilgilidir. 

 

Malzeme kalēnlēĵē genellikle milimetre olarak ºl¿lmektedir. ¢eĸitli kullanēm 

alanlarēna gºre deri kalēnlēklarē Tablo 1.1'de verilmiĸtir. 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
Aşağıdaki uygulama faaliyetini işlem basamaklarına uygun olarak yapınız. 

 

İşlem Basamakları Öneriler 

ü Saya paralarēnē kontrol ediniz. 
ü Yarma yapēlacak saya paralarēnē 

belirleyiniz. 

ü Paralarēn inceliĵini kontrol ediniz. 
ü Deri inceliĵini mikrometre ile kontrol 

etmelisiniz. 

ü Makinenin kontrol¿n¿ yapēnēz. 

ü Elektrik baĵlantēsē kontrol¿n¿ yapēnēz. 

ü Ķĸ g¿venliĵi kurallarēna uyunuz. 

ü Makineyi kullanērken ellerinizi tablanēn 

¿zerinde tutmayēnēz. 

ü Makinenin kazalarē ºnlemek iin 

koruyucularē ve g¿venlik tertibatlarē 

olduĵunu biliniz.  

ü Hareketli paralarē ve ok keskin bir 

bēaĵē olduĵunu hatērlayarak makineyi 

kullanērken dikkatli olunuz. 

ü Makinede oluĸabilecek hatalarda mutlaka 

teknisyenden yardēm alēnēz. 

ü ¥rnek para ile bēaĵēn keskinliĵini 

kontrol ediniz. 

ü Makinenin ayarēnē istenilen inceliĵe 

getiriniz. 

ü Makinenin ama d¿ĵmesine basēnēz. 

ü Makine ¿st¿ndeki tekerlek ile incelik 
ayarēnēzē yapēnēz. 

ü Dijital gºstergeden ayarēnēzē kontrol 

ediniz. 

ü Deri paralarēnē tabla ¿zerine 

yerleĸtiriniz. 

ü Saya deri paranēzē tablanēn ¿zerine 

yerleĸtiriniz. 

ü Deri parasēnē tabla ¿zerinde d¿zeltiniz. 

ü Deriyi makineden geiriniz. 

ü Deriyi bēaĵa doĵru itiniz. 

ü Deriyi iterken derinin buruĸmamasēna 

dikkat ediniz.  

ü Derinin bēaktan d¿zg¿n ēkēp 

ēkmadēĵēnē gºzle kontrol ediniz. 

ü Deri yarēldēktan sonra derinin sēra 

tarafēnē kontrol ediniz. 

ü Ķlk deriyi yardēktan sonra ikinci parayē 
yarma iin hazērlayēnēz. 

 

 

 

 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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KONTROL LİSTESİ 
 

Uygulama testi sonucunda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler 

iin Evet, kazanmadēĵēnēz iin Hayır kutucuĵuna (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz.  

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Saya paralarēnē kontrol ettiniz mi?   

2. Paralarēn inceliĵini kontrol ettiniz mi?   

3. Makinenin kontrol¿n¿ yaptēnēz mē?   

4. Makinenin ayarēnē istenilen ºl¿ye getirdiniz mi?   

5. Deri paralarēnē tabla ¿zerine doĵru yerleĸtirdiniz mi?   

6. Deriyi makineden geirdiniz mi?   

 

 

 

DEĞERLENDİRME 

 
Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeò ye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
Aşağıdaki cümlelerin başında boş bırakılan parantezlere, cümlelerde verilen 

bilgiler doğru ise D, yanlış ise Y yazınız. 

 

1. (   ) Deri inceltme iĸlemi; deriye su ve hava geirme ºzelliĵi kazandēran  bir iĸlemdir. 

2. (   ) Deri kalēnlēĵēnē ºlen alete ñmikrometreò denir.  

3. (   ) Deri her tarafē aynē kalēnlēkta bir yapēya sahiptir.  
 
Aşağıdaki soruyu dikkatlice okuyunuz ve doğru seçeneği işaretleyiniz. 

 

4. Aĸaĵēdaki deri kalēnlēklarēnēn hangileri yazlēk ayakkabē modeline uygun bayan 

ayakkabēda kullanēlan deri kalēnlēklarēdēr? 

I 1,5ï0,8   

II  1,2ï1,3 

III  0,8ï1,1 

IV 1,5ï1,8 

 

A) Yalnēz 

B) I, III, IV  

C) II VE III  

D) Hepsi 

 

Aşağıdaki soruyu dikkatli okuyup cevaplayınız. 

 

5. Yarma iĸleminin ¿retim aĸamalarēnda saĵlayacaĵē en b¿y¿k kolaylēklardan biriside 

¿r¿n paralarēnēn eĸit kalēnlēkta olmasēdēr. 

 

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
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ÖĞRENME FAALİYETİ–2 

 
 

Elde tēraĸ iĸlemini tekniĵine uygun olarak yapabileceksiniz. 

AŞTIRMA  

 

 
ü Sektºrde kullanēlan elde tēraĸlama yºntemlerini araĸtērēnēz. 

ü Sektºrde elde tēraĸlama yapan kiĸileri gºzlemleyiniz. Gºzlem sonularēnēzē 

rapor h©line getirip sēnēfta tartēĸēnēz. 

 

2. ELDE TIRAŞ YAPMA 
 
Saya ve saraciye ¿r¿nlerinin kenarlarēnē inceltmek amacē ile yapēlan iĸlemin adēna 

“tıraş“ denir. 

 

Ek yerlerindeki kalēnlēklarēn gºze gºr¿nmemesi ve ayaĵē vurmamasē, iriliklerin 

kendini gºstermemesi tēraĸlama iĸleminin doĵru yapēlmasēna baĵlēdēr. 

 

Elde tēraĸlama derinin et tarafēndan yani tersinden yapēlēr. Derinin sēra tarafē 

tēraĸlanmaz. Bazē durumlarda iki ayrē derininin birbirine yapēĸtērēlmasē durumunda 

paralardan birinin sēra tarafē tēraĸlanabilir. Deri, et tarafēndaki dokuda derinliĵine 

inildiĵinde sēklēĵēnē kaybedeceĵinden dikim esnasēnda iyi  sonular vermez. 

 

Tēraĸlama, 

 

ü Bitmiĸ ¿r¿n¿n d¿zg¿n gºr¿n¿m¿n¿ saĵlamak 

ü Ek yerlerindeki kalēnlēklarēn gºr¿n¿m olarak estetiĵini saĵlamak 

ü Farklē tasarēmlarda incelikli iĸlemlerin kolaylēkla yapēlmasēnē saĵlamak 

ü Derideki kalēnlēklarēn ayaĵē rahatsēz etmesini ºnlemek 

ü Birleĸtirme yerlerinde/paralarēn ¿st ¿ste geldiĵi yerlerde kalēnlēĵē ºnlemek 

ü Dikim esnasēnda kolaylēk saĵlamak amacēyla yapēlan bir deri inceltme iĸlemidir. 

 

2.1. Falçata (Deri Tıraş Bıçağı) Bilemek  
 

Elde tēraĸlama yaparken falatanēz bilenmiĸ olmalēdēr. Elde tēraĸ yapmada falatanēn 

kesebilirliĵi (aĵzēnēn aēk olmasē) tēraĸēn netliĵini ve kolaylēĵēnē etkiler. 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ–2 
 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA 
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Falata iĸlenebilir elikten olmalēdēr. Aĸaĵēda resimlerle falata bēaĵēnēn bilenmesi 

basamaklar h©linde gºsterilmiĸtir. Bu beceriyi kazanmada birok deneme yapēlmalēdēr. 

Unutulmamalēdēr ki iyi bil enmiĸ bir falata ile doĵru iĸlem daha kēsa s¿rede 

tamamlanacaktēr. Bu iĸlemi gerekleĸtirirken Kesim mod¿l¿nde kullanēlan el aletlerinden 

eĵe ve masat kullanēlacaktēr. 

 

Resim 2.1: Eğenin tutuluşu 

ü Eĵenin doĵru olarak Resim 2.1'de gºr¿ld¿ĵ¿ gibi saĵ elde (sol elde) iĸaret 

parmaĵē ¿stte kalacak ve baĸparmak destekleyecek ĸekilde tutulur. Bēaĵēn 

bileme iĸlemi eĵe ile yapēlmalēdēr. 

 

Resim 2.2: Falçata 

ü Falata tezg©h ¿zerine aē yapmayacak ĸekilde d¿z olarak yerleĸtirilir. Falata 

aĵzēnēn d¿z olarak aēlmasē tezg©htaki duruĸuna baĵlēdēr. Falata bilenirken 

bēak kaydērmadan tutulur ( Resim 2.2). 

 

Resim 2.3: Falçatayı bilemek 
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ü Bileme iĸleminde eĵe falatanēn ¿zerinde aē yaptērēlmadan ºne doĵru d¿z 

olarak ilerletilir . Eĵe ile falata ¿zerinde aynē yºnde bileme yapēlarak bēak 

ucunun aēlmasē saĵlanēr ( Resim 2.3). 

   

a                                                      b                                                      c 

Resim 2.4: Falçata bilerken eğe açısı 

ü Eĵe, falata ¿zerinde doĵru ĸekilde tutulmalēdēr. Falatanēn konumu 

bozulmadan ve eĵeye ºne doĵru aē yaptērēlmadan iĸlem tekrarlanēr (Resim 2.4 

a-b-c). 

 

Resim 2.5: Falçata çapaklarını masatla almak 

ü Eĵeleme iĸlemi bittiĵinde falatanēn ucunda apaklar oluĸacaktēr.  

 

ü Bu apaklar masat ile alēnēr. Falata  masat ¿zerine temas ettirilerek apaklarēn 

alēnmasē saĵlanēr (Resim 2.5). 

 

Resim 2.6: Falçatanın ucunu düzeltmek 
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ü Bileme iĸlemi yapēlērken falatanēn ucunun ¿gen ĸeklini aldēĵē gºr¿l¿r. 

Falatanēn bu ĸekli, tēraĸlama yaparken deri ¿zerinde hareket kolaylēĵē 

saĵlayacaktēr (Resim 2.6). 

 

ü ¢apaklar, tēraĸlama sērasēnda falatanēn deri ¿zerinde rahat hareket etmesini 

engeller. Eĵe ile bileme iĸlemi tamamlandēĵēnda masat ile falatanēn ucundaki 

apaklar alēnēr (Resim 2.7, 2.8). 

        

Resim 2.7: Bıçak bileme                      Resim 2.8: Masat ile çapak almak 

ü Eĵeleme ve masata vurma iĸleminden sonra falatanēn sērtē tezg©h ¿zerine dik 

konarak u kēsmē eĵelenir ( Resim 2.9). 

 

ü Falatanēn aĵēz kēsmē tezg©ha gelecek ĸekilde eĵe ile d¿zeltilip masat ile 

apaklarē alēnēr ( Resim 2.10). 

        

Resim 2.9: Falçata sırtını bilemek                   Resim 2.10: Falçatanın ucunu düzeltmek 
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¶ Masat ile apaklarē alēnan falata elde tēraĸ yapabilmek iin hazēr h©le 

gelmiĸ olur (Resim 2.11- 2.12). 

   

     Resim 2.11: Masat ile çapak alma        Resim 2.12: Masat ile düzgünleştirme 

¶ Tēraĸlama sērasēnda falatanēn kesimini kolaylaĸtērmak iin ara sēra masat 

ile d¿zg¿nleĸtirme yapēlēr (Resim 2.13). 

 

Resim 2.13: Falçata ağzı düzgünleştirme 

2.2. Elde Tıraş Yapma 
 

Elde tēraĸ iĸlemleri sēralamaya uygun olarak yapēlēr. Deri inceltmede kullanēlan 

yºntemlerden birisi olan ñelde tēraĸò iĸlemi beceri h©line getirilmelidir. Bu iĸlemler sērasēyla 

uygulanarak tekrar edilir ( Resim 2.14). 

                       

Resim 2.14: Elde tıraş için hazırlanmış deri   Resim 2.15: Elde tıraş uygulaması parçaları    
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ü Elde tēraĸlama 

 

¶ Kesilmiĸ saya paralarē ēstampada belirlenmiĸ model ºzelliĵine uygun 

tēraĸ eĸidine gºre kontrol edilir (Resim 2.14 ).  

¶ Kurulacak d¿zen zamanē etkin kullanmayē saĵlayacaktēr.  

¶ Birok kez elden geecek olan saya paralarēnēn karēĸmasē iĸ kaybēna yol 

aacaktēr. 

¶ Tēraĸlama yapēlan mermer zeminin d¿zg¿n ve temiz y¿zeyli  olmasē 

tēraĸlamanēn hatasēz olmasēnē saĵlayacaktēr (Resim 2.15). 

¶ Saya parasēnēn etli y¿zeyi tēraĸlama yapēlacak mermerin ¿zerine 

yerleĸtirilir (Resim 2.14). 

¶ Modelin gerektirdiĵi tēraĸ eĸidinde olmasē gereken geniĸliĵi vererek 

falata deriye paralel tutularak kaydērēlēr. 

¶ Falata kullanēlērken diĵer el ile deri parasē tutulup kaymasē ºnlenir. 

¶ Falatanēn tutuĸ pozisyonuna dikkat edilir (Resim 2. 16). 

¶ Tēraĸlama yapēlan saya parasēnda fazlalēklar giderilerek yapēĸtērēcē 

s¿r¿l¿p diĵer iĸlemler iin hazēr h©le getirilir. 

 

2.2.1. Düz Kenar 

     

a                                                        b                                                       c 

Resim 2.16: Düz kenar tıraşlaması 

ü Düz kenar tıraşı 

 

¶ Temiz bir kenar oluĸturmak  

¶ Yapēĸma kolaylēĵē saĵlamak  

¶ Aĵēz kenarēna eĸit kalēnlēk saĵlamak  

¶ Kapalē atē dikiĸlerinde derinin kalēnlēĵēnē azaltmak amacēyla geniĸliĵi 8 

mm'yi gemeyecek ĸekilde yapēlēr (Resim 2.16). 
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2.2.2. Köşeli Kenar 
 

Saya ve astar paralarēndaki kºĸelerde oluĸabilecek fazlalēklarēn azaltēldēĵē tēraĸ 

ĸeklidir. Kºĸelerdeki oluĸabilecek kalēnlēklarē ºnlemek amacēyla geniĸliĵi 2 mm'yi 

gememesi gereken tēraĸ ĸeklidir. (Resim 2.17). 

           

a                                              b                                             c 

Resim 2.17: Köşeli kenar tıraş aşamaları 

2.2.3. Kavisli Kenar 

           

a                                                          b 

Resim 2.18: Kavisli kenar tıraşı aşamaları 

Saya paralarēnda kavisli kenarlara uygulanan ñelde tēraĸò ĸeklidir. Tēraĸ geniĸliĵi 2 

mm'yi gemeyecek ĸekilde falata tutuĸunu ayarlayarak ve bēaĵē kaydērarak tēraĸlama iĸlemi 

yapēlēr (Resim 2.18). 
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2.3. Tıraş Çeşitleri 
 

Modele uygun olarak kesilen her saya parasēnē yine model ºzeliĵine gºre deĵiĸik 

kalēnlēk ve geniĸlikte elde veya makinede tēraĸlamak gerekir. Deri dokusunun fazla 

inceltilmesi derinin sēkēlēĵēnē ve saĵlamlēĵēnē azaltacaktēr. Ķstenilen nitelikte tēraĸlama 

yapēlmasē geniĸlik ve inceliĵinin modele uygun niteliklerde olmasē ile doĵru orantēlēdēr.  

 

Elde tēraĸ iĸleminde falatanēn iyi kullanēmē istenilen niteliĵi verecektir. Belli baĸlē 

tēraĸ eĸitleri 6 baĸlēk altēnda toplanmaktadēr. 

 

Her bir tēraĸ eĸidi ķekil 2.1'deki gamba ¿zerinde gºsterilmiĸtir.  

 

Kullanēm yerleri ve geniĸlikleri ile ilgili bilgiler Tablo 2.1'de verilmiĸtir. Buradan 

hangi tēraĸ eĸidinin ka mm olduĵuna bakēlabilir.  

 

2.3.1. Kıvırma Tıraşı 
 

Kēvērma yapēlan kenar inceliĵi ile deri inceliĵinin aynē kalēnlēkta olmasēnē saĵlayan 

tēraĸ eĸididir. Istampada modele uygun olarak kēvērma kenarēna verilen pay 3 mm ile 7 mm 

arasēnda deĵiĸmektedir. Uygulayacaĵēmēz tēraĸ geniĸliĵi bu payēn iki katē kadar olmalēdēr. 

 

2.3.2. Bindirme Tıraşı 
 

Deri paralarēnēn ¿st ¿ste gelen yerlerinde, derideki fazlalēklarēn giderilmesini 

saĵlayan tēraĸ eĸididir. Bu tēraĸ ile ek yerlerinden dolayē ayaĵē rahatsēz edebilecek 

fazlalēklar giderilir. ¦ste gelen para 8 mm geniĸlikte tēraĸlanēyorsa altta kalan paranēn 6 

mm geniĸlikte tēraĸlanmasē gerekir. Artan 2 mm kēsēmda dikiĸ uygulanēr. Bu farklēlēk dikiĸ 

yerindeki deri mukavemetini artērēr. 

 

2.3.3. Çatı Tıraşı 
 

Genellikle iki paranēn birleĸtirilmesi amacēyla dikiĸte kalēnlēĵē ºnlemek iin yapēlan 

tēraĸ eĸididir. Istampada belirtilen geniĸlik dēĸēnda genellikle 2-3 mm geniĸlikte yapēlēr.  

 

2.3.4. Tulum Tıraşı  
 

Ayakkabē aĵēz kenarlarēnda kullanēlan tēraĸ eĸididir. Istampada verilen ºl¿lere gºre 

yapēlēr. 

 

2.3.5. Köşe Tıraşı 
 

Monte kenarlarēnēn kºĸelerindeki fazlalēklarēn azaltēlmasē iin yapēlan tēraĸ eĸididir. 
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2.3.6. Yakma Tıraşı 
 

Kesilen paranēn kenarlarēndaki p¿r¿zlerin giderilmesi iin yapēlan tēraĸ eĸididir. 

 

Şekil 2.1: Tıraş çeşitleri 
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Tıraş 

Çeşidi 

Tıraş 

Genişlikleri 

Tıraş Kullanım 

Yerleri  

Kıvırma Tıraşı Modele gºre ve geniĸliĵe baĵlē 

olarak 6 mm ile 14 mm 

arasēnda deĵiĸir. 

Ayakkabēnēn aĵēz kenar 

kēsēmlarēna ve maskaret kenarēna 

ve modele gºre kēvrēlan kēsēmlara 

uygulanēr. 

Bindirme Tıraşı Genellikle 8 mmôdir. Bindirme 

yapēlacak diĵer saya parasē 

iin 6 mmôdir. 

Saya paralarēnēn ¿st ¿ste gelen 

b¿t¿n kenarlarēna yapēlabilen tēraĸ 

eĸididir. 

Çatı Tıraşı 2-3 mmôdir. Gamba arka kēsmē, astar ile saya 

birleĸim kenarlarēnda kullanēlēr. 

Tulum Tıraşı 2-3 mm'dir. Ayakkabē aĵēz kenarlarēnda 

kullanēlan tēraĸ eĸididir. 

Köşe Tıraşı 

 

Kºĸe kēsmēnēn 45
O
 alēnmasēdēr. Sayanēn monte iin kalēba rahat 

ekilmesi iin ºzellikle gambalarēn 

y¿ze binen kēsēmlarēna (monte 

payē kēsmēnda) yapēlan tēraĸ 

eĸididir. 

Yakma Tıraşı Kesilen paranēn u kēsmēnēn 

p¿r¿zlerinin alēnmasēdēr. 

Sayanēn kēvērma, tulum gibi 

ºzelliĵi olmayan kenar ĸekline 

yapēlan tēraĸ eĸididir. 

Tablo 2.1: Tıraş çeşitleri ve kullanım yerleri 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
Aşağıdaki uygulama faaliyetini işlem basamaklarına uygun olarak yapınız. 

 

İşlem Basamakları Öneriler 

ü Sayalarēn tēraĸ yapēlacak kenarēnē 
belirleyiniz. 

ü Istampayē okuyup hangi tēraĸlamalarē 

yapacaĵēnēzē belirleyiniz. 

ü Model ºzelliĵine gºre uygulayacaĵēnēz tēraĸ 

eĸidini seerken dikkat etmelisiniz. 

ü Falatanēzē bileyiniz. 

ü Falatanēzē yukarēda verilen bilgiler 
doĵrultusunda bileyleyiniz. 

ü Falatanēn iĸlenebilir elik ºzelliĵi taĸēmasē 

ºnemlidir. Eĵeleme iĸleminin bēak bileme iin 

ºnemini unutmayēnēz. 

ü D¿z kenar tēraĸē yapēnēz. 

ü Falatanēzē eĵeleyiniz. 

ü Tēraĸ yapēlacak saya parasēnē tezg©htaki 
mermer ¿st¿ne yerleĸtiriniz. 

ü Sol elinizle saya parasēnē tutunuz. 

ü Saĵ elinizle falatayē kurallara uygun tutunuz. 

ü Falatayē d¿z ekerek kenar tēraĸēnē yapēnēz. 

ü Bēaĵē kaydērērken elinizi nasēl kullanmanēz 

gerektiĵini, resimleri dikkatle inceleyerek 

ayarlayabilirsiniz. 

ü Elde tēraĸlamada bēaĵē kaydērērken deri 

inceliĵinin ok fazla olmamasēna ºzen 

gºsteriniz. 

ü Amalarēna gºre tēraĸ geniĸlikleri tabloda 
verilmiĸtir.  

ü Kºĸeli kenar tēraĸē yapēnēz. ü Falata ile kºĸe kenar tēraĸēnē yapēnēz. 

ü Kavisli kenar tēraĸē yapēnēz ü Falata ile kavisli kenar tēraĸēnē yapēnēz. 

 

 

 

 

 

 

 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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KONTROL LİSTESİ 
 

Uygulama testi sonucunda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler 

iin Evet, kazanmadēĵēnēz iin Hayır kutucuĵuna (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz.  

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Sayalarēn tēraĸ yapēlacak kenarēnē belirlediniz mi?   

2. Falatayē bileme yaptēnēz mē?   

3. D¿z kenar tēraĸē yaptēnēz mē?   

4. Kºĸeli kenar tēraĸē yaptēnēz mē?   

5. Kavisli kenar tēraĸē yaptēnēz mē?   

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeò ye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
Aşağıdaki cümlelerin başında boş bırakılan parantezlere, cümlelerde verilen 

bilgiler doğru ise D, yanlış ise Y yazınız. 

 

1. (   ) Eĵelemeden sonra oluĸan apaklar, tēraĸlama esnasēnda derinin fazlalēklarēnē 

alērken bēaĵēn rahatlēkla kaymasēnē engeller.  

 

2. (   ) Derinin et tarafēndaki doku alēndēĵēnda dikim esnasēnda iyi sonular gºsterir. 

 

3. (   ) Tēraĸlama ile bitmiĸ ¿r¿n¿n d¿zg¿n gºr¿n¿m¿ saĵlanēr.  

 

4. (   ) Farklē tasarēmlardaki incelikli iĸlemler tēraĸlama ile kolay yapēlamaz. 

 

5. (   ) Birleĸtirme yerlerinde ¿st ¿ste gelen paralarēn kalēnlēĵēnē ºnlemek iin tēraĸlama 

yapmalēdēr.  

 

6. (   ) Kēvērma yapēlan kenar inceliĵi ile deri inceliĵinin aynē kalēnlēkta olmasēnē 

saĵlayan tēraĸ ñkēvērmaò tēraĸēdēr.  

 

7. (   ) Deri paralarēnēn ¿st ¿ste gelen yerlerinde, derideki fazlalēklarēn giderilmesini 

saĵlayan tēraĸ ñyakmaò tēraĸēdēr.  

 

8. (   ) Ķki para birleĸtirilirken  dikiĸte kalēnlēĵē ºnlemek iin yapēlan tēraĸ ñatēò tēraĸēdēr. 

 

9. (   ) Kēvērma tēraĸē geniĸliĵi modele gºre 3 mm ile 6 mm arasēnda deĵiĸir.  

 

Aşağıdaki soruyu dikkatlice okuyarak cevaplayınız. 

10. Tēraĸ eĸitlerini nelerdir? 

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
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ÖĞRENME FAALİYETİ–3 
  

 

 

Makinede tēraĸ iĸlemini tekniĵine uygun olarak yapabileceksiniz. 

 

 

 
ü  ¦r¿n imalatē yapan atºlyelerde alēĸan kiĸilerden makinede tēraĸ iĸlemi ile ilgili 

ºn bilgi edininiz. Bu bilgileri sunu h©line getirip sēnēfta arkadaĸlarēnēzla 

paylaĸēnēz. 

 

3. MAKİNEDE TIRAŞ İŞLEMİ YAPMAK 
 

3.1. Tıraş Makinesinin Tanımı 
 

Saya paralarē ve saraciye ¿r¿nlerinde deri paralarēnēn bazē kenarlarēnē inceltme ve 

temizleme amacēyla kullanēlan makineye ñtēraĸ makinesiò denir. G¿n¿m¿zde elle yapēlan 

tēraĸlamanēn yerini makinede tēraĸlama almēĸtēr.  

 

Tēraĸ makinesini deri paralarēnēn kenarēnē istenilen geniĸlikte ve incelikte olmasē iin 

ayarlamamēz m¿mk¿nd¿r. Tēraĸ makinesinde tēraĸ ĸekline uygun ayar yapmak ºnemli bir 

iĸlemdir. Ancak alēĸmada deri kalēnlēĵēnēn faklēlēĵē nedeniyle her zaman aynē geniĸlikte ve 

incelikte tēraĸ elde edilmeyebilir. Bu nedenle her makinede ayrē geniĸlikte iĸlem yapēlmasē 

ºnerilir.  

 

Tēraĸ makinesinin ºnemli paralarē ĸunlardēr ( Resim 3.1): 

ü Kesme bēaĵē: Derinin tēraĸ iĸlemini yapan esas elemandēr.  

ü Topa elemanē: Tēraĸlanacak derinin kesicinin altēna basēnla itilmesini saĵlar. 

ü Tēraĸ ayaklarē: Tēraĸ geniĸliklerinin ayarlanmasēnda kullanēlēr. 

ü Bileme taĸē: Bileme ºzelliĵi olan bir zēmpara taĸēdēr. 

 

Resim 3.1: Tıraş makinesi elemanları  

ÖĞRENME FAALİYETİ–3 
 

ARAŞTIRMA 

AMAÇ 
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3.2. Makinenin  Ayarı 

 

Resim 3.2: Tıraş makinesi kalınlık ayarı 

Resim 3.2'de gºr¿ld¿ĵ¿ gibi makinenin ¿st kēsmēnda yer alan vida ĸeklindeki kol 

evrilerek istenilen inceliĵe ayarlanēr. Ķncelik ayarēnēn her para iin ayarlanmasē iĸ kaybēnē 

oluĸturacaktēr. Ķncelik ayarēnēn her parada farklē olmamasēnē saĵlamak makinede tēraĸlama 

iin ºnemli bir beceridir. Deri kalēnlēklarē farklē olduklarēndan her farklē deri parasēnda 

incelik ayarē kontrol¿ yapēlmalēdēr.  

 

ü Tēraĸ geniĸliĵini bēaĵēn ¿zerinde yer alan ayak geniĸliĵi ayarlanarak yapēlēr. 

Resim 3.3'te tēraĸ makinesinde geniĸ tēraĸ ayaĵē ile yapēlan tēraĸlama 

gºr¿lmektedir. 

 

Resim 3.3: Geniş tıraş ayağı 

ü Tēraĸ makinesinin dar geniĸlik iin kullanēlan ayaĵē ile istenilen geniĸlik ve 

incelikte deri tēraĸlanēp inceltilebilir( Resim 3.4). 

 

Resim 3.4: Ayak 
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ü Derideki fazlalēklarē bēaĵēn d¿zg¿n tēraĸlayabilmesi, topa ile bēaĵēn birleĸik 

olmasēna baĵlēdēr (Resim 3.5). Makinenin sol baĸta bulunan ayar d¿ĵmeleri ile 

topacēn hareketliliĵi saĵlanarak en uygun konuma getirilir. Ayarēn tam olarak 

yapēlmamasē h©linde tēraĸlama hatalarē ile karĸēlaĸēlabilir. 

 

¶ Deri topa ile bēak arasēna girebilir. 

¶ Ķstenilen nitelikte tēraĸlama olmayabilir. 

 

Resim 3.5: Topaç ve ayar mekanizması 

3.3. Makinenin Kullanımı 

 

Resim 3.6: Tıraş makinesi 

Resim 3.6'da gºr¿len tēraĸ makinesi ayarlarē yapēldēktan sonra alēĸtērēlabilir.  

 

ü Makineyi kullanērken verilen talimatlara mutlaka uyulmalēdēr. 

 

¶ Tēraĸ makinesinin elektrik baĵlantēsē kontrol edilir . Kontrol iĸleminde 

sadece fiĸin prize takēlē olup olmadēĵēna bakēlēr. Farklē bir iĸlem 

yapēlmaz. 

¶ Makinenin ayarlarēnē anlatan bºl¿m tekrar incelenerek ayarlarē yapēlēr. 

¶ Makinenin tablasēnēn altēnda bulunan alēĸtērma d¿ĵmesine basēlēr. 

¶ Tēraĸlama ayaklarēnēn tēraĸ geniĸlikleri, tēraĸ yapēlacak paralara gºre 

ayarlanmalēdēr.  

¶ Makinede tēraĸlama iĸleminin gerekleĸmesi iin bēak ile topacēn 

birleĸik duruĸu kontrol edilmelidir. 
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¶ Esas parayē tēraĸlama yapmadan ºrnek deri ¿zerinde uygulama 

yapēlmalēdēr. 

¶ Ķnceltme yapēlacak deri parasē makineye yerleĸtirilir. 

¶ Makinenin tēraĸlama yapabilmesi iin makinenin altēnda yer alan pedala 

basēlmalēdēr. 

¶ Makine ayarlarē tekrar kontrol edilmelidir. 

¶ Pedal h©kimiyetini saĵlamaya alēĸmalēdēr. 

¶ Tēraĸlama iĸlemi istenilen nitelikte gerekleĸtirilmelidir. 

¶ Deri parasē dºnen topa yardēmē ile makinede rahata ilerleyecektir. 

¶ Ķstenilen nitelikte tēraĸ ºzelliklerini bilgilerinizi hatērlayarak kontrol 

edebilirsiniz. 

 

3.4. Bıçağın Bilenmesi 
 

ü Tēraĸlama iĸleminin istenilen nitelikte olmasē iin bēaĵēn keskin olmasē 

gereklidir. Tēraĸ makinesindeki bēaĵēn bilemesi makine ¿zerindeki bileme taĸē 

ile yapēlēr. 

ü Resim 3.7'de gºrd¿ĵ¿m¿z tēraĸ makinesinin ºn tarafēnda bulunan d¿ĵmeye 

benzeyen dºner ºzellikte baĸlēklar bulunur. Bēaĵēn bileme iĸlemleri bu 

baĸlēklarēn kullanēlmasē ile yapēlēr. 

 

Resim 3.7: Bileme tertibatı  

Resim 3.8ôin sol tarafēndaki ilk baĸlēk bileme taĸēnēn oynatēlmasēnē saĵlayacaktēr. 

Ķkinci baĸlēk bēaĵēn saĵa ve sola hareket etmesini saĵlayan baĸlēktēr. 

 

Resim 3.8: Bileme tertibatının içten görüntüsü 
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ü Bēaĵēn bileme iĸlemi talimatlara uyarak yapēlmalēdēr. 

 

¶ Makinenin ¿zerindeki kolu aarak diĵer paralardaki s¿rt¿nme 

ºnlenebilir (Resim 3.9). 

¶ Bileme taĸē bēaĵa doĵru yaklaĸtērēlēr.  

¶ Bēaĵēn bileme taĸēna yaklaĸmasē saĵlanēr. 

¶ Pedala basēldēĵēnda bēaĵēn bilenmesi saĵlanmēĸ olacaktēr (Resim 3.10). 

         

Resim 3.9: Bileme sırasında sürtünmenin önlemesi          Resim 3.10: Bıçağın bilenmesi 

3.4.1. Düz Bir Parçanın Tıraşlanması 
 

D¿z bir paranēn p¿r¿zlerini gidermek ve yapēĸma kolaylēĵēnē saĵlamak amacēyla 

talimatlara uyarak makinede tēraĸlamasē yapēlabilir (Resim 3.11). Elde tēraĸ ºĵrenme 

faaliyetinde tanēmladēĵēmēz bilgilerinizi hatērlayēnēz. 

 

ü Makinenin ayarlarē istenilen geniĸlik ve inceliĵe uygun yapēlmalēdēr.  

ü D¿z paranēn kenarē ayak geniĸliĵine dayandērēlarak kaydērma yapmadan 

tēraĸlanmalēdēr. 

ü Tēraĸa baĸlamadan ºnce pedala basarak makinenin hēzē ayarlanmalēdēr. 

ü Tēraĸlama iĸlemini bitirirken derinin zarar gºrmemesi saĵlanmalēdēr. Bunun iin 

pedaldan ayak ekerek makinenin durmasē saĵlanmalēdēr. 

ü Makinenin durmasēnē saĵlamadan farklē bir iĸlem uygulamamalēdēr. 

 

3.4.2. Köşeli Kenarların Tıraşlanması 
 

Kºĸe kenar tēraĸē zor tēraĸ eĸitlerindendir. Genellikle tēraĸta yērtēlan paralar, kºĸe 

kenarlarē tēraĸ yapēlērken yērtēlan paralardēr. Bu yērtēlmayē ºnlemek iin kºĸe tēraĸē basit bir 

yºntemle yapēlabilir. Kºĸe tēraĸē yapēlacak malzemenin ilk ºnce bir tarafē kºĸeye doĵru 

tēraĸlanēr. Daha sonra tēraĸlanacak kºĸeye komĸu kenar tēraĸlanēr. Kºĸe tēraĸlama yaparken 

derinin bēak ile topa arasēna sēkēĸmamasē iin dikkatli olunmalēdēr. 
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3.4.3. Kavisli Kenarların Tıraşlanması 
 

Ķstenilen ºzellikte kavisli kenar tēraĸlamasē geniĸlik ve incelik olarak her tarafēnēn aynē 

olmasēna baĵlēdēr. Bu ºzellikleri saĵlamak makine h©kimiyeti saĵlamakla m¿mk¿n olacaktēr. 

Tēraĸ makinesini kullanma becerinizi ve pedal h©kimiyetinizi geliĸtirmeniz gerekir. Pedal 

h©kimiyetinizi geliĸtirdikten sonra kavisli kenar tēraĸlamasē zorlanmadan yapēlabilir. Kavisli 

kenarē tēraĸ makinesinden geirirken topacēn hēzēnēn d¿ĸ¿r¿lmesi gerekmektedir. Bu da pedal 

ile yapēlmaktadēr. 

 

Resim 3.11: Makinede kavisli kenar tıraşı 

Makinenin kullanēmē konusunda verilen talimatlarē tekrarlayarak bilgileri uygulama 

faaliyetleri ile birleĸtirmek gerekmektedir. 

 

3.5. Bilgisayarlı Tıraş Makinesi 
 

3.5.1. Bilgisayarlı Tıraş Makinesinin Tanımı 

 

Resim 3.12: Bilgisayarlı tıraş makinesi  
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Dijital olarak tēraĸēn geniĸliĵini, inceliĵini ve aēsēnē ayarlayabildiĵimiz tēraĸ 

makinelerine bilgisayarlē tēraĸ makinesi denir. Tēraĸ iĸlemlerinde en hassas ayarlamalar ile 

hatasēz tēraĸlama saĵlanmaktadēr. Bilgisayar sistemi ile tēraĸlama, ¿retimin hēzlē akēĸē 

ierisinde hatasēz ¿r¿n ēkēĸēnē ve tēraĸlama standardēnē saĵlamaktadēr. 

 

Diĵer tēraĸ makinelerine gºre kullanēm rahatlēĵēnē saĵlamaktadēr. 

 

3.5.2. Bilgisayarlı Tıraş Makinesinin Ayarları 
 

ü Resim 3.13'te gºr¿len dijital ekran, program seildiĵinde hafēzadaki tēraĸ 

ºzelliklerini gºstermektedir. Resim 3.13' te gºr¿len numaralandērēlmēĸ butonlar 

tēraĸlamada ince ayarlar yapabileceĵimiz farklē ºzellikleri gºstermektedir. 

ü Butonlarēn programlanmasē saĵlanarak farklē ºzelliklerde tēraĸlama eĸitlerini 

artērmak m¿mk¿nd¿r. 

ü Butonlarēn program ºzelliklerini sēralarsak  

 

Resim 3.13: Dijital ekran 

¶ Bēak baskē kolunun y¿kseklik ayarlamasē yapēlabilir. 

¶ Bēak baskē koluna aē vermek iin kullanēlabilir. 

¶ Malzemenin tēraĸ geniĸliĵinin ayarē yapēlabilir. 

¶ Malzemenin y¿r¿mesini saĵlayan topacēn hēzē ayarlanabilir. 

¶ Topacēn pedal yardēmē ile veya otomatik olarak devamlē dºnmesi 

saĵlanabilir. 

 

Bu ºzelliklerin hepsini programlayarak ¿retimde derinin rahata kullanēmēnē 

saĵlayabilecek nitelikli bir tēraĸlama yapēlabilir. Bu ºzelliklerin birbirine geiĸi sadece 

programlarēn dijital gºstergede yer alan harflere y¿klemesi yapēlarak saĵlanabilir. Makineyi 

kullanan kiĸinin farklēlēĵē ile deĵiĸiklik gºsterecek program ayarlarē kontrol edilerek 

giderilebilir. Kullanēmda mutlaka program farklēlēklarē d¿zeltilmelidir. 
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ü Bilgisayarlē tēraĸ makinesinin tēraĸlama bēaĵēnēn hareketli kullanēmē ºnemli 

ºzelliklerindendir(Resim 3.14). Derinin makineye rahat yerleĸimini 

saĵlamaktadēr. Saĵ ve sol pedal ile kullanēlmaktadēr. Saĵ pedal ile topacēn 

devamlē dºn¿ĸ¿ saĵlanēr. Sol pedal ile baskē kolunun hareketliliĵi ile 

dºn¿ĸlerdeki kolaylēĵē yakalamak m¿mk¿n olacaktēr (Resim 3.15). 

          

Resim 3.14: Tıraşlama bıçağı                 Resim 3.15: Sağ ve sol pedal 

ü Makine arēzalarē ve tēraĸlama hatalarēnda cesaretinizi kaybetmeyiniz. 

Soĵukkanlēlēkla probleminizi ºzebilirsiniz. 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
Aşağıdaki uygulama faaliyetini işlem basamaklarına uygun olarak yapınız. 

 

İşlem Basamakları Öneriler 

ü Saya paralarēnē 
gruplandērēnēz. 

ü Saya paralarēnē saĵ sol olarak kontrol ediniz. 

ü Y¿z ve astar parasēna gºre sayayē ayērēnēz. 

ü Istampayē okuyarak tēraĸ eĸitlerini belirleyiniz. 

ü Gruplandērēlmēĸ saya paralarēnēn kontrollerini yaparak 

tēraĸ eĸidini belirleyiniz. 

ü Ķĸ g¿venliĵi kurallarēna uyunuz. 

ü Saya parasēnēn tēraĸ 
yapēlacak kenarlarēnē 

belirleyiniz. 

ü Tēraĸ yapēlacak saya parasēna hangi tēraĸlarēn 
yapēlacaĵēnē belirleyiniz. 

ü ¥ĵrenme Faaliyeti-2ôde tēraĸ eĸitleri bilgilerinizi 

hatērlayēnēz. 

ü Setiĵiniz tēraĸ eĸidini uygularken verilen talimatlarē 
dikkatle yapēnēz.  

ü Tēraĸlama yapacaĵēnēz 
makinenin ayarlarēnē 

uygulayacaĵēnēz tēraĸ 

eĸidine uygun olarak 

yapēnēz. 

ü Makinede uygun oturma ĸeklini yakalayēnēz. 

ü Yaptēĵēnēz iĸe dikkatinizi yoĵunlaĸtērēnēz. 

ü Makinenin bēaĵēnē bileyiniz. 

ü Topa ile bēaĵēn yakēnlēĵēnē kontrol ediniz. 

ü Tēraĸ eĸidine uygun geniĸlik ve incelik ayarlarēnē 
dikkatle yapēnēz. 

ü Makine ayarlarēnēzē ĸekille anlatēmlarē dikkatle 
inceleyerek uygulayēnēz. 

ü Makine arēzalarē ile ilgili makine teknisyenini 

bilgilendirerek yardēm isteyiniz. 

ü D¿z kenar tēraĸē yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 
uygun yapēnēz.  

ü D¿z paranēn kenarēnē ayak geniĸliĵine dayandērarak 

kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü Makinenin hēzēnē ayarlayēnēz. 

ü Kºĸeli kenar tēraĸē yapēnēz. 

ü Ķstenilen geniĸlik ve inceliĵe uygun makine ayarlarēnē 
yapēnēz. 

ü Kºĸesi tēraĸlanacak paranēn birinci kenarēnē d¿z kenar 
tēraĸē yapēnēz. 

ü Malzemenin ikinci kenarēna d¿z kenar tēraĸē yapēnēz. 

ü ¥rnek bir para tēraĸlayēnēz. 

ü Kavisli kenar tēraĸē 
yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 
uygun yapēnēz.  

ü Malzemeyi tēraĸlamak iin parayē y¿r¿ten topacēn 

hēzēnē ayarlayēnēz. 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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ü D¿z paranēn kenarē ayak geniĸliĵine dayandērarak 

kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü Kēvērma tēraĸē yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 
uygun yapēnēz.  

ü Kēvērma yapēlacak kenarē ayak geniĸliĵine dayandērarak 

kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü Bindirme tēraĸē yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 

uygun ayarlama yapēnēz.  

ü Bindirme tēraĸē yapēlacak kenarē ayak geniĸliĵine 

dayandērarak kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü ¢atē tēraĸē yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 
uygun yapēnēz.  

ü ¢atē tēraĸē yapēlacak kenarē ayak geniĸliĵine 

dayandērarak kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü Tulum tēraĸē yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 
uygun yapēnēz.  

ü Tulum tēraĸē yapēlacak kenarē ayak geniĸliĵine 

dayandērarak kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü Kºĸe tēraĸē yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 
uygun yapēnēz.  

ü Kºĸe tēraĸē yapēlacak kenarē ayak geniĸliĵine 

dayandērarak kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü  

ü Yakma tēraĸē yapēnēz. 

ü Makinenin ayarlarēnē istenilen geniĸlik ve inceliĵe 
uygun yapēnēz.  

ü Yakma tēraĸē yapēlacak kenarē ayak geniĸliĵine 

dayandērarak kaydērma yapmadan tēraĸlayēnēz. 

ü  
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KONTROL LİSTESİ 
 

Uygulama testi sonucunda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler 

iin Evet, kazanmadēĵēnēz iin Hayır kutucuĵuna (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz.  

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Saya paralarēnē gruplandērdēnēz  mē?   

2. Saya paralarēnē saĵ sol olarak  kontrol ettiniz mi?   

3. Istampayē okuyarak tēraĸ eĸidini belirlediniz mi?   

4. Tēraĸlama yapacaĵēnēz makinenin ayarlarēnē uygulayacaĵēnēz tēraĸ 

eĸidine uygun olarak yaptēnēz mē? 
  

5. Topa ile bēaĵēn yakēnlēĵēnē kontrol ettiniz mi?   

6. Makinenin bēaĵēnē bileme yaptēnēz mē?   

7. D¿z kenar tēraĸē yaptēnēz mē?   

8. Kºĸeli kenar tēraĸē yaptēnēz mē?   

9. Kavisli kenar tēraĸē yaptēnēz mē?   

10. Kēvērma tēraĸē yaptēnēz mē?   

11. Bindirme tēraĸē yaptēnēz mē?   

12. ¢atē tēraĸē yaptēnēz mē?   

13. Tulum tēraĸē yaptēnēz mē?   

14. Kºĸe tēraĸē yaptēnēz mē?   

15. Yakma tēraĸē yaptēnēz mē?   

16. S¿reyi iyi kullandēnēz mē?   

 

DEĞERLENDİRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeò ye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
Aşağıdaki cümlelerin başında boş bırakılan parantezlere, cümlelerde verilen 

bilgiler doğru ise D, yanlış ise Y yazınız. 

 

1. (   ) Kesme bēaĵē, topa elemanē, tēraĸ ayaklarē ve bileme taĸē tēraĸ makinesinin 

ºnemli paralarēdēr. 

  

2. (   ) Topa ile bēak arasēnēn aēk olmasē istenilen nitelikte tēraĸlamanēn 

yapēlamamasēna sebep olacaktēr. 

 

3. (   ) Kavisli kenar tēraĸlamasēnda derinin geniĸlik ve incelik olarak her tarafēnēn aynē 

olmasē istenilen niteliktir.  

 

4. (   ) Tēraĸ makinesindeki bēaĵēn bilemesi eĵe ile yapēlēr.  

 
Aĸaĵēdaki soruyu dikkatlice okuyunuz ve doĵru seeneĵi iĸaretleyiniz. 

 

5. Aĸaĵēdaki verileri kullanarak tēraĸ makinesinin kullanēmēnē sēralayēnēz. 

 

I-Makinenin tēraĸlama yapabilmesi iin pedala basēlēr. 

II -Makinenin alēĸtērma d¿ĵmesine basēlēr. 

III -Tēraĸ makinesinin elektrik baĵlantēsē kontrol edilir.  

IV -Makinenin incelik ayarlarē yapēlēr. 

V-Tēraĸlama ayaklarēnēn tēraĸ geniĸlikleri ayarlanēr.   

VI-Ķnceltme yapacaĵēnēz deri parasē makineye yerleĸtirilir . 

 

A) II -I-IV -III -V-VI- 

B) III -IV -V-II -VI-I 

C) IV -II -V-III -VI-I 

D) Hibiri 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise ñMod¿l Deĵerlendirmeòye geiniz. 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
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MODÜL DEĞERLENDİRME 
Aşağıda verilen cümlelerde boş bırakılan parantezlere, cümlelerde verilen 

bilgiler doğru ise D, yanlış ise Y yazınız. 

 

1. (   ) Deri inceliĵini ºlen aletin adēna mikrometre denir. 

 

2. (   ) Saya ve saraciye ¿r¿nlerinin kenarlarēnē inceltmek amacē ile yapēlan iĸlemin adēna 

boyama denir. 

3. (   ) Yarma makinesinde kullanēlan malzeme ¿zerinde kalēnlēk farklēlēklarē olabilir. 

 

4. (   ) Bindirme tēraĸē iin gerekli olan tēraĸ geniĸliĵini 10 mm dir. 

 

5. (   ) Gamba arka dikiĸi-astar ile saya birleĸim kenarlarēnda kullanēlan tēraĸa atē traĸē 

denir. 

 

6. (   ) Bilgisayarlē tēraĸ makinesi ile traĸlama yaparken malzemenin y¿r¿mesini saĵlayan 

topacēn hēzēnē ayarlayabiliriz. 

 

7. (   ) Topa elemanē derinin tēraĸlanmasēnē saĵlar. 

 

8. (   )Tēraĸ makinesindeki bēaĵēn bilemesi yine makine aksamē olan bileme taĸē ile 

yapēlēr. 

 

9. (   )Ayakkabēnēn mukavemetini artērmak amacēyla kullanēlan fort ve bombenin izlerini 

yok etmek iin tēraĸlama makinesi kullanēlēr. 

 

10. (   )Bindirme tēraĸē yapēlan tēraĸ makinesinde atē tēraĸē yapmak istenirse tēraĸ 

makinesinin ayarlarēnē deĵiĸtirmek gereklidir.  

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki mod¿le gemek iin ºĵretmeninize baĸvurunuz. 

MODÜL DEĞERLENDİRME 
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CEVAP ANAHTARLARI  
ÖĞRENME FAALİYETİ 1’İN CEVAP ANAHTARI  

 

1. Yanlış 

2. Doğru 

3. Yanlış 

4. A 

5. Doğru 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ 2’NİN CEVAP ANAHTARI  

 

1. Yanlış 

2. Yanlış 

3. Doğru 

4. Yanlış 

5. Doğru 

6. Doğru 

7. Yanlış 

8. Doğru 

9. Yanlış 

10. 

Kıvırma 

tıraşı 

Bindirme 

tıraşı 

Çatı tıraşı 

Tulum tıraşı 

Köşe tıraşı 

Yakma 

tıraşı 

 

CEVAP ANAHTARLARI  
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ÖĞRENME FAALİYETİ 3’ÜN CEVAP ANAHTARI 

 

1. Doğru 

2. Doğru 

3. Doğru 

4. Yanlış 

5. B 

 

MODÜL DEĞERLENDİRMENİN CEVAP ANAHTARI  

 

1. Doğru 

2. Yanlış 

3. Doğru 

4. Yanlış 

5. Doğru 

6. Doğru 

7. Yanlış 

8. Doğru 

9. Doğru 

10. Doğru 
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