T.C.

MILLI EGITiM BAKANLIGI

GEMI YAPIMI

DiP YAPISI ELEMANLARI CizZiMi

Ankara, 2016



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
Ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmis bireysel 6grenme
materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca iicretsiz olarak verilmistir.

PARA ILE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR ....cooitiiieititeee ettt ettt st s sttt s st s s se s i
GIRIS ottt sttt bbbttt 1
OGRENME FAALIYETIL ..ottt sen s en sttt 3
LOMURGA CIZIMI....ooieiiiiiiieeeeeee ettt 3
1.1, YazZ11ar V& CIZEIIET ..c.veeviiiiiiiitiiie ettt sttt st ne s 3
) R V1 1 - 3

Lo 1.2 CAZEILET .o 3
1.1.3. Yap1 Elemanlarina Bakis Esaslart ........ccccocccvvviiiiiiiiiiii s 12

1.2, OMUIZA CIZIM. ..ottt ettt st sbe e e bbb e e b e e sbeesbeesbeeasneenneenneens 21
1.2.1. Levha Omurga CIZIMI .......ocvieeriieeieneseesesieeeesesee e s 21
1.2.2. Yalpa Omurga CiZimi......cccoeiieiiiiniieieesiee ettt e e 21
UYGULAMA FAALIYETI ..ot 22
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccoeviiueiiieeeiiscieiesesesessesesesssseste s sssensssssssssssnens 24
OGRENME FAALIYETI 2 ..coovivee et en st nan s 25
P2 D0 1) 21 Q@ 171 1./ (TR 25
2.1, DOSCK CIZIMI 11tiitviiiiiiiiiiit e ciee ettt e e sst e e st e e snbe e s beeastaeesbeeesneaenn 25
2.1.1. DOIU DOSEK CAZIMI ..vevviiiiieiieiiiesiie sttt ettt sttt siae e beenbe e 25

B B 1o T D T 1TS) Q5 V4 s oV SRS 26
2.1.3. Su Gegirmez DOSEK CIZIMI .vvvevvvieiiiieiieeiiieiiee e see e e e e srae e sae e 26
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 27
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccoeviiueieiiieiiscisieseesessesesesieseste s sssesesassesssseneens 28
MODUL DEGERLENDIRME .........ccoviiiiiieiieesssss s seses s iesessessssesssssssessseessasssssenennen 29
CEVAP ANAHTARLARI ....cocvieieeeete ettt sae st en s ten st enes s enanaasnanaans 30
KAYNAKCA ...ocveeeeeeeee ettt et see s st et s st es et ns st esnssssnsstes s et s s sesansnansnensans 31



ACIKLAMALAR

ALAN Gemi Yapim
DAL Gemi Insa
MODULUN ADI Dip Yapisi Elemanlarn Cizimi
MODULUN SURESI 40/21
MODULUN AMACI B.Ire‘ye/égrenc.lye. gemi dip yapist elemanlarini ¢izme ile ilgili
bilgi ve becerileri kazandirmaktir.
5 1. Gemi endaze planina uygun omurga  ¢izimi
MODULUN OGRENME yapabileceksiniz.
KAZANIMLARI 2. Gemi endaze planindan ve standart tablolardan yararlanarak
dosek ¢izimi yapabileceksiniz.
EGIiTiM OGRETIM Ortam: Bilgisayar laboratuvari,
ORTAMLARI VE Donatim: Ogrenci bilgisayari, cad tabanli gizim programlari
DONANIMLARI gereklidir
Modiil icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen|
oLeMEve e e el
DEGERLENDIRME

uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri dlgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Teknik resim wuluslararast bir dildir. Gemilerin yapilabilmesi igin Oncelikle
endazesinin, genel planinin ve yap1 elemanlarinin ¢izilmesi gerekir.

Gemi resminde kullanilan 6zel gizgiler ve semboller yardimi ile herhangi bir iilkede
dizayn edilen bir geminin, bir baska tilkede imal edilebilmesi miimkiin olmaktadir.

Bu modiil ile geminin temel yapilarindan biri olan orta blokun énemini kavrayacak ve
orta bloku olusturan elemanlarindan omurga ve dosekleri ¢izmeyi 6greneceksiniz. Boylece
daha once 6grendiginiz endaze bilgilerinizi, yerinde uygulamis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C(")GRENME KAZANIMI )

Gemi endaze planina uygun omurga ¢izimi yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

>
>
>

Cizilmis projeleri inceleyiniz.
Cizgi calismalar1 yapiniz.
Ogrendiklerinizi simifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1.0MURGA CiziMi

1.1. Yazilar ve Cizgiler

1.1.1. Yazilar

>

YV WV VYV

A\

Ana elemanlarin bulundugu gruplarin bas kismina yazilacak baslik yazisinin
yiiksekligi 10 mm olacaktir.

Detay ve kesit yazilar1 6 mm seksiyon (section) numaralar1 8§ mm yazilacaktir.
Seksiyon (section) numaralarinda ana gruplar ve tek elemanlarm yazi
yiikseklikleri 5mm olacaktir

Seksiyon (section) numaralar1 35 x 10 mm boyutunda, ¢izgi kalinligi 0,8 mm
olan dikdortgen igine yazilacaktir.

Grup numaralari ise ¢izgi kalinligi 0,8 mm olan, 20 mm’lik eskenar iiggen igine
yazilacaktir. Grubun ait oldugu seksiyon (section) numarasi liggen tabaninin
altina, dikdortgen icine 0,2 mm kalinlikta ve 3 mm yiikseklikte yazilacaktir.
Dikdortgen, liggenin tabani boyunda ve 5 mm yiiksekliginde olacaktir.

Tek eleman numaralar altina ¢izilecek ¢izginin alt kismina eleman boyutu 0,3
mm yazilacaktir. Yiiksekligi ise takriben 3 mm olacaktir.

Ol¢ii yazilari, kaynak kalinlik yazilari, agiklama yazilar1 3 mm yiiksekliginde
olacaktir.

Gegis deligi, dreyn deligi vs. ve bunlarin kapatma saclar1 gibi standart eleman
formlar1 ve anma numaralar1 5 mm yiiksekliginde yazilacaktir.

1.1.2. Cizgiler

Gemi insa teknik resimlerinde normal olarak iki ¢izgi kalinligi kullanilir. Cizgi
kalinliklar1 arasindaki oran 1:2’den daha az olmamalidir. 1:3’liik bir orana da ayrica izin

verilir.



Cizgi gruplar1 Tablo 1.1°de verilmistir.

Cizgi grubu Cizgi kalinliklar ¢izgi | Cizgi kalinliklari ¢izgi | Cizgi kalinliklart
numaralarina gore numaralarina gore ¢izgi numaralarina
gore
01.2-02.2-04.2 01.1-02.1-04.1-05.1 01+03
0,5 0,5 0,25 1,0
0,7 0,7 0,35 1,0
1,0 1,0 0,5 1,0

Tablo 1.1: Cizgi gruplar *(Olgiiler mm’dir.)

Cizgilerin kalinliklart ve gruplari, resmin biiyiikligi, olcegi ile mikro kopyalama
kurallar1 ve diger cogaltma metotlari ile uyumlu olmalidir.

Nu | Adive gti(i‘tzrgillisi Uygulamalari Ornekler
01.1 | ince siirekli ¢izgi 1- Goriinen kenarlar A2
2- Kaynak ve birlestirme yerleri A.18. A, 20
3- Goriinen profiller Al A6
Ince siirekli serbest el ¢izgisi 4- Smurlandirma bir simetri ¢izgisi veya
bir merkez ¢izgisi ile yapilmadiginda
e kismi veya koparilmig goriiniis ve Al

kesitlerin sinirlandirmalarinda serbest el

ile ¢izim olarak tercih edilir.

Ince siirekli zikzakli ¢izgi 5- Sinirlandirma bir simetri ¢izgisi veya

bir merkez ¢izgisi ile yapilmadiginda

_I\\]_I\l— kismi veya koparilmis goriiniis ve A2
kesitlerin sinirlandirmalarinda

bilgisayarla ¢izimde tercih edilir.

01.2 | Kaln siirekli ¢izgi Ornegin, yap1 elemanlar1 kesitleri A2 A19,
1- D15 kaplama A.20
2- Giiverte kaplamasi kesitleri A6
3- Sintine kaplamasi kesitleri A.19
4- Bolme perdeleri ve bordalar A.20
5- Alt kirigler ve tabanlar A.19
6- Enine kirisler, boyuna kirisler Ad
7- Takviye elemanlari -
8- Derin kirisler A2
9- Braketler A6
10- Profiller A.19
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02.1 |Ince kesik cizgi 1- Goriinmeyen kenarlar A2
————————— 2- Gortinmeyen profiller Al A2, A6,
A.18, A.20
02.2 | Kalin kesik ¢izgi Mesela, goriinmeyen levhalar
1- Giiverteler A.l18
2- Sintineler A.18
mEmmm————— 3- Bordalar ve bélme perdeleri A.18,A.20
4- Alt kirigler A.l8
5- Tabanlar A.18
6- Braketler A6
04.1 |ince noktali uzun kesik cizgi 1- Bosluk acikliklar1 A.18, A.20
2- Kesigsme noktalan, bilkme kenarlart,
___________ merkez cizgileri Al6, A. 17
04.2 | Kalm noktali uzun kesik ¢izgi | Ornegin, gériinmeyen plakalar
1- Giiverte kirisleri (putrelleri) A.20
= = 2- Derin kirisler A2, A, 18
21;2212?16”“ elemanlar, takviye A20
05.1 |Ince iki noktali uzun kesik 1- Bitisik parcalarin gevre ¢izgileri A.18
Glzgl 2- Kesit diizleminin dniinde veya
. arkasinda bulunan parcalar
01+03 | Demir yolu ¢izgisi 1- Sizdirmaz bordalar veya bolme
perdeleri seklindeki goriinmeyen plakalar
A.20

a) Bir teknik resimde, sadece bir ¢izgi tipinin kullanilmasi tavsiye edilir.

b) 02.2.3 veya 01 +03 nu.l1 ¢izgi tipi kullanim karari tersanenin inisiyatifine birakilmistir.

Tablo 1.2: Gemi insa teknik resimlerinde kullanilan ¢izgi tipleri




Sekil [Gosterilis Aciklama, diislinceler
A.1l |Panellerin profilleri genel
D1.1.4 D1.1.3
Bordalar, giiverteler vb.nin
gosterilisi
L Kullanilan profil kesitin
- gercek sekli ayrica
gosterilebilir.
Profil kesitlerin gosterilisi
ISO 5261'e uygun olmalidir.
A2 Kirigler ile kesisen siirekli profil kesitleri
01.238 /01 21
0211 / \\ 71/01 11
&
0212
. - 01.1.5
¢\04 é
A3  |Profillerin kaynakli uglar Profil kesitlerinin kaynakli

uglar1 oklar ile
belirtilmelidir.

Ust goriiniis ve iz diisiimiin
her ikisinde de profil kesitleri
gosterildiginde oklar, bir
goriiniiste belirtilebilir.
Cizgilerin tanimlanmasi igin
Sekil A.2'ye bakiniz.




Ad Profil kesitlerde kesilmis uglar Ust gériiniis / iz diisiim
cizimlerinde serbest sonlanan
profil kesitlerini gostermek

f,_ S / \J i¢in bir enine ¢izgi kullanilir.
30° veya 45°lik bir ug
L _ :\ . kesimi, egik bir ek kisa ¢izgi
01.2.8 ile gosterilir.
o Ust gériiniis / iz diisiim ve
kesitin berikisinde bu
sekildeki profil kesitler
— _i_ |‘ — _:! - _\r _IZ_ gosterildiginde, enine
cizgiler ¢izimlerin birinde
gosterilebilir.
Cizgilerin tanimlanmasi igin
Sekil A-2'ye bakiniz.
A5  |Farkli derinlikteki profil kesitleri arasindaki birlesme
yeri
e m = - ——j Birlesme yerinin kesit
—— gosteriliglerinde oklar
- — cgizilmez.
—_— e — Cizgilerin tanimlanmast igin
Sekil A.2'ye bakiniz.
| —
A.6  [Profillerin elemanlara braketle bindirmeli baglanti

kesitleri

0129 0122 0226

3
Il
Il

| 0212
0113




AT.

Profillerin elemanlara braketle alin baglant1 kesitleri

Cizgilerin tanimlanmasi igin
Sekil A.6'ya bakiniz.

A.8

Bitisik kesit

Burada gosterilen sembol,
ISO 2553'te belirtilen kaynak
bilgisini ihtiva etmeyen
¢izimlerde kullanilmalidir.
Sembol bitisik kesitin
birlesim yerini gosterir. Bu
sembol, kesit ¢izimlerinde
01.1 nu.l ¢izgi ile baglantilh
olarak dista gdsterilmesine
ragmen Ust goriiniiglerde ve
iz diigtimlerde de gosterilir.

A9

Levhalar ve/veya profil kesitlerde birlesme yeri

Gosterilen sembol, ISO
2553'te belirtilen sekilde
kaynak bilgisi ihtiva etmeyen
¢izimlerde kullanilmalidir.

A. 10

Tekne postalar1 yoniindeki degisiklik (gemi ortasi)

[¢)

Gosteriliste 01.2 nu.li ¢izgi
kullanilir.




All

Levhalarda kalip kenar1 konumunun gosterilisi

f=— f—

P

sy

| I

f v
I

7

Levhalarin kalip
kenarlarinin ve profil
kesitlerinin gosterilisi, 6l¢ii
baglama ¢izgisi yakininda
bir kisa ¢izgi ile belirtilir.

A.12 |Levhalarin merkez ¢izgisini esas alan boyutunun
gosteri _
lisi Kirigler veya diger ana yap1
I elemanlan gibi pargalarin
merkez ¢izgisini esas alan
boyutun gosterilisi
It !
—_— —-I
A.13 |Birlesme yerlerindeki siirekli parcalar
R Oklar, parga halinde gosterilen
1 elemanlarin siirekliligini
belirtir.
A.14 |Birlesme yerlerinde siirekli olmayan parcalar
Oklar, birlesme yerindeki parca
I hélindeki elemanlarin gériinen
uclarini belirtir.
A.15 |Baski demiri, kanal ¢ikint1 / girintisi basa dogru

Bir baski demiri i¢in kanalli
tespit elemaninin bir goriiniisii
yeterlidir.




A. 16

Baski demiri, kanal ¢ikinti /girintisi kiga dogru

Baski demirleri arasindaki
mesafe olgekli ¢izilmelidir.

A.l7

4

Ondiile bolme perdeleri

AN

Gozlemciye yakin biikme
kenarlari, dar siirekli
cizgilerle; gbzlemciye uzak
biikme kenarlar1 dar noktali
uzun kesik ¢izgilerle
gosterilir.

A.18

0112 0223

A

~

Farkl1 ¢izgilerin uygulamasi bir tekne sa¢ agilimi goriiniisii lizerinde drnek olarak
gosterilmistir.

0422

S B

N
B

S S—
T

04.11

10




A.19

Genis siirekli ¢izgilerin uygulamasi, bir tekne altyapisina ait takviye edilmis bir
boyuna kirig (putrel) ayrintisi ile 6rnek olarak gdsterilmistir.

L)

123

~ |
E' LS —

01210

W

st

|
E Va

021 021 01.25

b

a) Sadece kesit goriiniis olmadiginda gosterilmelidir.

A.20

Farkli ¢izgilerin ve sembollerin uygulamasi bir giiverte agiliminda 6rnek olarak
gosterilmistir.

Lk

I iy

|
|
|
|
—

L

L
11 I

j
|

L]
L

|

Tablo 1.3: Tablo1.2'de belirtilen referans numarasi ile farkh ¢izgi tiplerinin uygulama érnekleri

Not: Genel yaz1 ve ¢izgi standartlar1 yukaridaki gibi olmakla birlikte gemi insa

sektoriindeki projelerde, farkli yazi ve ¢izgi uygulamalarina sik¢a rastlanmaktadir.
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1.1.3. Yap1 Elemanlarina Bakis Esaslar

Resimlerde temel olarak geminin sancak elemanlari gosterilecektir. Iskele
elemanlarindaki degisiklikler 6zel olarak belirtilecektir.

Elemanlar sancaktan bakilarak c¢izilecektir. Dolayisiyla geminin bas tarafi daima
resmin saginda kalacaktir.

Enine kesitlerde kictan basa bakilacaktir. Simetri halinde sancak tarafi ¢izilecektir.
Iskele elemanlardaki degisikliler 6zel olarak belirtilecektir.

Yatay goriiniislerde iistten asagiya dogru bakis esas alinacaktir.

Her tiirli kismi kesit ve detaylarda da yukaridaki esaslara uyulacaktir. Cok 6zel
durumlarda bu esaslarin disina ¢ikilabilir.

> Endaze hatlarina gore malzemenin gosterilisi

Gisterilis Detay

Endaze hath
Saclar we —

lamalar

(kesit qériiniis) —X—— — g mndaze hath
Profiller —— Endaze hatt

(Ustten goriiniis)

— e Endoaze hath
_=|_ E Endaze hatt

Endoze hath

———————

Sekil 1.1: Endaze hattina gore kalinhk gosterilisi

> Elemanlarin olciiye esas olacak taraflarinin o6lcii oklariyla belirlenmesi

Kural olarak elemana konulan 6l¢ii ¢izgisinin oku, elemanin ok tarafindaki kenarini
belirler. Genellikle 6l¢ii ¢izgisindeki oklarin belirledigi kenar endaze hatt1 olmalidir.

12



Dty

sosterilis

#

Wt i) oy Ty

—l

Sekil 1.2: Endaze hattina gore kalinhik gosterilisi

Olgii cizgisi oku, elemanlarin bulundugu diiz yiizeyi belirler.

gﬁﬁ ™~ Diiz

Sekil 1.3: Endaze hattimin belirlenmesi

13
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> Toplu 6rnekler

Resimsel Gisterilis

T
L L i 1 F'
= H =
C C 17 1
.
I
I
¢
&
&
o
Detoy gizirm
Endoze hatti Erdaze heth
L L 4 dl
I r al q] Endoze hath
Endaze hath &

Sekil 1.4: Toplu 6rnekler

Ustten bakisto g3sterilis

Sekil 1.5: Toplu 6rnekler

14



> Profil bitimlerinin gosterilmesi

Profilin kesit goriiniisiinde ¢izilmis olan bitim formunun, varsa standardi, yoksa detay1
gosterilir. Profil lizerindeki dreyn, hava vs. delikleri de gdsterilir ve standard1 yazilir.

Profilin ¢izgi olarak goriindiigii durumlarda profil agilt olarak kesildiginde (kaynaksiz
olarak) gosterilis tarz1 sekildeki gibi olacaktir. Profil bitimi yeri resimde diger elemandan 1
mm uzakta olacak sekilde ¢izilecektir. Profil bitimine g¢izilecek agili ¢izgi 45° ag1 ile
cizilecektir. Ac¢ili ¢izgi tarafi profilin fleng tarafini gosterecektir. Resme profil bitim formu

standardi1 yazilmayacaktir.

Frofil

Sekil 1.6: Profil bitimlerinin gosterilisi

Profil diger elemana kaynakli olarak baglaniyorsa gdsterilis tarzi soyle olacaktir:
Resme profil bitim formu standardi yazilacaktir.

_Profil

i

Sekil 1.7: Kaynakh bitimlerinin gosterilisi

Profil diger elemana braketle baglaniyorsa gosterilis tarzi sdyle olacaktir:

Frofil

Braketier

vy

Sekil 1.8: Braketli baglantilarin gosterilisi

15



Detay Gosterilis

4 ) i
besilen | eleman_ Kasilen eleman
=T F — el
Devarnli | elernan
§ i A

Sekil 1.9: Elemanlarin devaml veya Kesikli olusunun gosterilis sekli

devamh £leman
IR e I
o :Ir= Ze;ngnanlar I X
S
L==l’==¥= s

1
devamh eleman
| —aevamh eleman

‘_/7 R ‘_/7 ‘_/_' o
T _kesilen eleman

m T
_H < I N
—__n.—_—_—_— ___1____
I l

TR | y

Sekil 1.10: Elemanlarin devamh veya kesikli olusunun gosterilis sekli

Asagida verilen gosterimdeki sembol ve rakamlar;

50: mm olarak birakilacak fazlalik miktarini,

H: Havuzda blok birlestirmede birakilacak fazlaliklari,

A: “Diger™,

M: Bloku olusturan sectionlarin birlestirilmesinde birakilacak fazlaliklari ifade eder.

16



N % N
e

Fazlalik biraklacak
blok veya seksiyon

=

Sekil 1.11: Fazlahklarin gosterilis sekli

rofil gecisleri (cugul kanallar)

o b

HP=100-240 igin r=25
HP=250-340 igin r=35
HP=370-430 iin r=50

150

;b=100—2¢0 iin r=25
gj=250—54o igin r=35
2370 igin r=50

HP=100-240 igin r=25

HP=250-340 igin r=35
HP=370-430 igin r=50

50

50
Yaka saci (kiremit)

Sekil 1.12: Profil gecisleri (cugul) ol¢iileri

17



g BOYUTLAR | ALAN | kg/m UYGULAMA
SEKIL = — (em2) ?n NORM | “' L2,
150 - 177 | 0,14 | D015
200 - 314 | 0,25 | D020
250 - 491 | 0,40 | D025
300 - 707 | 0,57 | D030
350 - 962 | 0,77 | D035
400 - 1257 | 1,01 | Do40
450 - 1590 | 1,27 | D045
500 - 1964 | 1,57 | D050
550 - | 2376 | 1,90 | D055
600 - | 2826 | 2,26 | D060
700 - | 3846 | 3,08 | D070
800 - | 5024 | 4,02 | D080
900 - | 6358 | 509 | D090
100 - | 7850 | 6,28 | D100

200 | 300 514 0,41 MHO1
200 | 400 714 0,57 MHO02
300 | 400 | 1007 | 0,81 MHO3
350 | 500 | 1307 [ 1,05 MHO04
350 | 400 | 1137 | 0,91 MHO05
350 | 450 | 1312 [ 1,05 MHO6
350 | 500 | 1487 [ 1,19 MHO7
380 | 500 | 1590 [ 1,28 MHO08

400 | 500 | 1656 | 1,33 MHO09
400 | 550 | 1856 | 1,49 MH10
a 400 | 600 | 2056 | 1,65 MH11
450 | 600 | 2265 | 1,82 MH12
500 | 700 | 2963 | 2,37 MH13

\_/

500 | 800 [ 3463 | 2,77 MH14
600 | 800 | 4026 | 3,22 MH15

600 | 900 [ 4626 | 3,70 MH16
600 |[1000( 5226 | 4,18 MH17
700 |1000| 5946 | 4,76 MH18
800 |1000| 6624 | 5,30 MH19
800 |[1200( 8224 | 6,58 MH20
1000 | 1200 | 9850 | 7,88 MH21
1000 | 1400 | 11850 | 9,48 MH22

1000 | 1600 | 13850 | 11,08 | MH23




— BOYUTLAR i ka/m | Norm
L|D R | m

100 | 30 | 20 30 (0,024 [ NAO1

100 35 | 25 32 10,026 [ NAO02

100 50 [ 25 47 10,038 | NA03

3 = 150 | 35 | 25 50 [ 0,040 | NA04

= 150 | 50 | 40 68 [0,055| NAO5

150 | 75 | 40 106 | 0,085 | NA06

180 | 75 | 40 128 0,103 | NAO7

NAO1

65| 30 | 15 18 10,015| NA02

NAO3

15 NAO4

100| 50 | 25 30 45 (0,036 | NAO5

NAO6

15 NAO7

150 | 50 | 25 30 70 10,056 | NAOS

L NAO9

i 15 NA10

Du_ 150 | 75 | 37,5 30 100 (0,084 | NA11

NA12

! 15 NA13

o 180 | 75 | 37,5 30 123(0,099 | NA14

NA15

15 NA16

140 | 100 | 50 30 21910175 | NA17

NA18

15 NA19

300 | 150 | 75 30 402| 0,33 | NA20

NA21
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: ALAN
SEKIL D | (cmz) |ke/mm | NORM AGIKLAMA
30 7 | 0,006 | NF 01
35 10 | 0,008 | NF 02
— 50 20 | 0,016 | NFO3
¥
— 75 44 | 0,036 | NF 04
A 100 | 79 | 0,064 | NF 05
125 | 123 | 0,099 | NF 06
: ALAN ILGILI KAPATMA
SEKIL R | (em2) | ke/mm [NORM | =0 o RMU
30 14 | 0,012 | NG 01 AF 01
35 20 | 0,016 | NG 02 AF 02
2 40 26 | 0,021 |NGO03 AF 03
| 50 | 40 | 0032 [NGO4 AF 04
! 60 57 | 0,046 | NG 05 AF 05
| 75 89 | 0,072 |NGO6 AF 06
90 126 | 0103 [ NG 07 AF 07
100 | 157 | 0,126 | NG 08 AF 08
iLGILI
SEKIL R A kg/mm | NORM | KAPATMA
(cm2) SACI NORM U
25 5 0,004 | NHO1 AHO1
30 7 0,006 | NHO2 AHO02
2 35 10 0,008 | NHO3 AHO3
40 13 0,011 NHO04 AHO04
50 20 0016 | NHO5 AHO5
60 29 0,023 | NHO6 AHO06
75 45 0,036 | NHO7 AHO7
920 64 0,052 | NHO8 AHO8
100 79 0,063 | NHO9 AHO09

Tablo 1.4: Menhol ve hafifletme delikleri standart dlciileri
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1.2. Omurga Cizimi
1.2.1. Levha Omurga Cizimi

Omurga ¢izimi i¢in gemide bulunan omurga c¢esitlerini ve konstriiksiyon 6zelliklerini
bilmek gerekir.

Tek Dip Orta Saa

t
R —

P

herkez Tiilani

Levha Omurga

Sekil 1.13: Levha omurga c¢izimi
1.2.2. Yalpa Omurga Cizimi

._;_ﬂ
BASE LINEC Temel Haty t‘

o A GORUNDSL

Sekil 1.14: Yalpa omurga ¢izimi
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Asagidaki iglem basamaklar1 ve Onerileri dikkate alarak ¢izgi tiplerine ait uygulama
faaliyetini yapimiz.

1 c 9 10
3 4 11 1z
5 6 13 14
7 9 15 16
ANTET ANTET
islem Basamaklar Oneriler

A4 kagidina antet ¢iziniz (2 adet).

“Teknik Resim” modiillerinden
yararlaniniz.

Yukaridaki sematik gosterimdeki gibi
yaz1 alanini boliintiileyiniz.

0,5 ¢izgi grubunu kullaniniz.

1 No.lu boliintiiyii Tablo 1.2°deki dar
stirekli ¢izgi ile 6 mm araliklarla yatay
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize damsiiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaninmz. Cizgi kalinli§ina
uyunuz.

2 No.lu boliintiiyli Tablo 1.2°deki dar
stirekli ¢izgi ile 6 mm araliklarla dikey
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize damsimiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

3 No.lu boliintiiyti Tablo 1.2°deki dar
stirekli serbest el ¢izgisi ile 6 mm
araliklarla yatay sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize damsinmiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

4 No.lu boliintiiyti Tablo 1.2°deki dar
stirekli serbest el ¢izgisi ile 6 mm
araliklarla diisey sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize damsimiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

5 No.lu boliintiiyii Tablo 1.2°deki genis
stirekli ¢izgi ile 6 mm araliklarla yatay
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danmsimiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

6 No.lu bolintiiyii Tablo 1.2 deki genis
stirekli ¢izgi ile 6 mm araliklarla diisey
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danmsimiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.
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7 No.lu boluintiiyii Tablo 1.2°deki dar
kesik ¢izgi ile 6 mm araliklarla yatay
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize damsimz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

8 No.lu boliintiiyti Tablo 1.2°deki dar
kesik ¢izgi ile 6 mm araliklarla diisey
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danisiniz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

9 No.lu boluntiiyt Tablo 1.2°deki genis
kesik ¢izgi ile 6 mm araliklarla yatay
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danisiniz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

10 No.lu bolintiiyii Tablo 1.2°deki genis
kesik ¢izgi ile 6 mm araliklarla diisey
sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danisiniz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinli§ina
uyunuz.

11 No.lu bolintiiyii Tablo 1.2°deki dar
noktali kesik ¢izgi ile 6 mm araliklarla
yatay sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danmsimiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinli§ina
uyunuz.

12 No.lu bolintiiyii Tablo 1.2°deki dar
noktal1 kesik ¢izgi ile 6 mm araliklarla
diisey sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize damsmiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

13 No.lu bolintiiyii Tablo 1.2°deki genis
noktali uzun kesik ¢izgi ile 6 mm
araliklarla yatay sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danisiniz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

14 No.lu bolintiiyli Tablo 1.2°deki genis
noktal1 uzun kesik ¢izgi ile 6 mm
araliklarla diisey sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danisimz. Uygun gizim
takimlar1 kullaniniz. Cizgi kalinligina
uyunuz.

15 No.lu boliintiiyii Tablo 1.2°deki dar iki
noktali uzun kesik ¢izgi ile 6 mm
araliklarla yatay sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize danisimiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullaninmz. Cizgi kalinli§ina
uyunuz.

16 No.lu boluntiiyii Tablo 1.2°deki dar iki
noktali uzun kesik ¢izgi ile 6 mm

araliklarla diisey sekilde doldurunuz.

Ogretmeninize damsimiz. Uygun ¢izim
takimlar1 kullanimz. Cizgi kalinli§ina
uyunuz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Gemi resminde kullanilan 6zel ¢izgi tipleri vardir.

2. () Detay ve kesit yazilar1 3 mm, section numaralar1 5 mm yazilacaktir.

3. ( ) Olgii yazilari, kaynak kalinlik yazilari, agiklama yazilar1 3 mm yiiksekliginde
olacaktir.

4, () Cizgi genislikleri arasindaki oran genellikle 1:2 olmalidir
() Cizgilerin genislikleri ve gruplari, resmin biiytikligii ve 6lgegi ile mikro

kopyalama kurallar1 ve diger cogaltma metotlari ile uyumlu olmalidir

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( OGRENME KAZANIMI )

Gemi endaze planindan ve standart tablolardan yararlanarak dosek ¢izimi
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cizilmis orta blok projeleri inceleyiniz.
> Tersanelerde orta blok imalatlarini inceleyiniz.
> Ogrendiklerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2.DOSEK CiziMmi
2.1. Dosek Cizimi

Gemide bulunan farkli yapilardaki doseklerin ¢izim kurallari ayr1 6zellikler
gostermektedir.

2.1.1. Dolu Dések Cizimi

Dolu dosek ¢izimi Sekil 2.1°de gosterilmektedir.

L

G0l
ClieoR= OO |
[ O Y (|

k m
Cugul kanal,

Stifner yerleri

L1

Haofifletre delidi

Sekil 2.1: Dosek imalat resmi
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2.1.2. Bos Dosek Cizimi

Bos dosek ¢izimi Sekil 2.2°te gosterilmektedir.

HP86OXM_\\- //

co0x260x10

HP220x11
HPc6U0x1]

.

Sekil 2.2: Bos dosek imalat resmi

2.1.3. Su Gecirmez Dosek Cizimi

]

Sekil 2.3: Su gecirmez dosek imalat resmi
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Asagidaki resimde verilen dosegi CAD program ile 6nerileri dikkate alarak ¢iziniz.

T

40 Inner Bottom Longs 180x9 HP

()

Line

Bottom Leongs Z00x10 HP 1450

L FO%

11500
14400
TYPICAL WEB FRAME
Islem Basamaklar Oneriler

» Katman ayarlarini yapiniz » Cizgi cesitlerini belirleyiniz
» Ana boyutlari giziniz » Verilen 6lgiilere uyunuz
» Cugul kanallarin ¢iziniz > Olgiileri tablodan seciniz
> Olgiilendirmeleri yapiniz > Olgiilendirme kurallarina uyunuz
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

() Dosekler gemilerin dip yapisi elemanidir.
() Gemi projelerinde doseklerin resimlerini ¢izmeye gerek yoktur.
() Su gegirmez dosekler geminin biinyesel tanklarini olusturur.

() Bos dosek elemanlari genellikle Hollanda Profillerinden imal edilir.

g &~ e

() Dolu doseklerde menhol delikleri ve cugul kanallari vardir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Dip yapist elemanlart ¢izimi modiilii ile ilgili yaptigmiz c¢aligmalarin sonucunu
asagidaki kontrol listesine gore degerlendiriniz.

KONTROL LISTESIi

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcegi Evet Hayir

Yaz stillerini 6grendiniz mi?

Cizgi ¢esitlerini 6grendiniz mi?

Cizgi uygulamalarini yaptiniz mi?

Dolu dosek ¢izdiniz mi?

Bos dosek ¢izdiniz mi?

S|a|lrw | dIE

Su gegirmez dosek ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

>_

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Dogru

Yanls

g WIN|F-

Dogru

OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanhs

Dogru

Dogru

QB WIN|F-

Dogru
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